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NOW you can 
SEE why 


THE ORIGINAL 
KING-CLIP” VALVE 


Fig. 1640 MONO Dy LUNKENHEIMER 
KING-CLIP 


GATE VALVE CUTS MAINTENANCE 


Feature -for-feature, it's easy to see 
why King-Clip outperforms other clip 
valves ... keeps maintenance costs low, 
Its precision-machined Stemalloy* stem 
assures longer stem thread life. Seats 
and discs are precision fitted to assure 
tight closure, even through thick 
liquids. Extra-long pipe threads extend 
deep into the body for pressure-tight 
connections. Bodies are rigid and extra- 
sturdy. And the exclusive Non-Slip* 
handwheel makes opening and closing 


easy —even with wet or oily hands. 


Your Lunkenheimer Distributor will 
be glad to show you the important 
differences between King-Clip and 
other clip valves. He will arrange a 
comparison test that will show why 
King-Clip cuts maintenance costs... 
assures longer-lasting service. Or write 
The Lunkenheimer Co., Cincinnati 
14, Ohio. 


LUNKENHEIMER 


LUN NHEIMER 


THE ONE NCOÉ NAME IN VALVES 





U.S.A. Germany Japan india 
MANUFACTURING FACILITIES IN: rec mo SES a 
France Holland Brazil Argentina 
indonesia Philippine Islands 


World-wide manufacturing facilities 
. . .Gnother reason for growing sales 


of DORR-OLIVER 


Sugar Processing Equipment 
¿ 1 


You profit two ways when you buy Dorr-Oliver sugar 
processing equipment. FIRST: In Oliver-Campbell Fil- 
ters and RapiDorr Clarifiers, you get the world's finest 
equipment for handling cane juices and muds. SECOND: 
Manufacture in many countries enables you to save on 
shipping costs and to take advantage of the most favor- 


able customs and currency arrangements. Wherever your 
equipment is made, you will get the same high quality 
manufacturing and experienced Dorr-Oliver service. 
Call your nearest factory or sales representative — or 
write to Dorr-Oliver Incorporated, Cane Sugar Divi- 
sion, Stamford, Connecticut, U.S.A. 


RAPIDORR CLARIFIERS ... 

the first choice of progressive cane sugar 
manufacturers for high capacity, 

brilliant juice, and greater sugar extraction 


OLIVER-CAMPBELL FILTERS... 

now also available in stainless steel! 
construction with new design 
improvements which provide greater 
capacity and lower maintenance 


Oliver-Compbe!| and RopiDorr are Trademork f Dorr-Oliver Incorporated, Reg. U.S. Pat. Of 
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COVER 7). revolution in transporta 


tion of cane and beets from the field to the 
factory is one of the most striking changes 
that has occurred in the industry and has 
done much to hold production costs down 
despite advances in practically all operating 
costs. Charles Kroger illustrates one phase 
of this activity in the beet fields on this 


month's cover. 


Posición Azucarera del Japón en la Postguerra 
El Azúcar y el Mercado Común Europeo 
Extractos de los Trabajos a ser Presentados 
en la Décimaoctavo Reunión Anual de los 
Técnicos de la Industria 


N uevo 


Administración Cabal del Equipo 


Azucarera 
Acercamiento a la Molienda de Caña 
Parte Il 
Premio Dyer a Ernest Greene 


PORTADA L: revolución en el trans 


porte de caña y remolacha del campo a la 
fábrica es uno de los cambios más notables 
registrados en la industria, el que ha con- 
tribuido mucho a mantener bajos los costos 
de producción no obstante el aumento en 
casi todos los costos de operación. Este mes, 
Charles Kroger ilustra una fase de esta as 


tividad en los campos de remolacha. 
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Partial view of latest installation of 
12 48” x 30” 1200 RPM automatic 
recycling G-8 centrifugals installed 
in 1956 at Ingenio de San Cristobal, 
y Anexas, S.A. Mexico. 





2704 


NOT BY CHANCE WERE THEY CHOSEN 


San Cristobal has a large background of experience with Western States Centrifugals 
Their first purchase was in 1935 for 2 machines. Since then they have purchased and 
installed a total of 62 centrifugals including the 12 in the latest installation. 


We are grateful to the owners of San Cristobal for their continuing confidence. For 
it is confidence which makes such repeat patronage. Confidence in our 


THE MACHINE COMPANY 


HAMILTON, OHIO, U.S.A. o 


To keep the lead ¡A 
we think ahead. 


6 YEARS 
Or PROVED 
PERFORMANCE 


The accepted car of the 
baking and milling industries 


Every year, more and more millers and bakers are going to Airslide cars for eco- 


nomical bulk shipment of flour. Here's why: 


1. No bills for bags, drums or containers 
2. Fasier, safer loading and unloading 
3. No packing, racking or stacking 


4. Far more clearance for unloading 


Where the volume warrants, the Airslide car can be used for bulk transportation 
of sugar. For further information on bulk shipping, call or write. You'll find, it 


pays to plan with General American. 


EA 


Airslide Car Department 
GENERAL AMERICAN TRANSPORTATION A V CORPORATION 


135 South LaSalle Street + Chicago 90, Illinois 
In Canada: Canadian General Transit Co., Ltd., Montreal 
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With help of LINK-BELT conveyor system 


switch from hags to bulk 
streamlines sugar storage 


Benefits include: 


e faster ship unloading 
e increased storage capacity 
e greater reclaiming efficiency 


Prior to installation of bulk handling facilities, B. C. Sugar 
Refining Company Ltd. was receiving and storing bagged 
sugar at its Vancouver, B. C., plant. But after careful anal- 
ysis, plant engineers decided that there was only one really 
efficient way to handle raw sugar—bulk shipping and storage. 

Now, with a system of Link-Belt conveying equipment, 
handling operations are done faster, easier and at lower 
overall cost. Sugar moves in a rapid, uniform flow from the 
plant's modern dock to a 20,000-ton capacity warehouse. 
And because the handling system can build piles as high as 
41 feet, warehouse space is fully utilized. 

Find out how Link-Belt can help you achieve greater effi- 
ciency. Single conveyor or complete system— we can pro- 
vide equipment to exactly match your requirements. Contact 
your Link-Belt representative. Or write us direct. 


CONVEYORS AND DRIVES 


LINK-BELT COMPANY: Engineers - Manufacturers - Exporters of Machinery 
for Handling Materials and Transmitting Power + Established 1875 STEADY STREAM of sugar flows over head end of this 
EXPORT DIVISION: Dept. 459-SYA, 233 Broadway, New York 7, U.S.A., 36-in. wide Link-Belt transfer belt conveyor at warehouse 
Cable Address: Linkbelt—New York + Australia, Marrickville (Sydney ) of B. C. Sugar Refining Company Limited. Sugar is falling 
Brazil, Sao Paulo + Canada, Scarboro (Toronto) + South Africa, to conveyor system in roof. Link-Belt belt conveyors storing 
Springs +» Representatives Throughout the World. and reclaiming at this installation total 1,423 feet 


- PP 
SUGAR HANDLING TWINS. Two Link-Belt twin screw “MOUNTAINS” OF SUGAR are built by the Link-Belt 
feeders transfer raw sugar from 25-ton capacity hoppers shuttle belt conveyor in the roof of this 360-ft. long by 
to dock belt conveyor. Feeders are 20-in. diameter . . . 100-ft. wide warehouse. The shuttle belt conveyor is fed 
3112-4t. long. Each has a capacity of 150 tons per hour. by a horizontal Link-Belt belt conveyor above it 


APRIL * 1959 








NICE THINGS HAPPEN 


WHEN YOU TREAT YOUR SUGAR 
WITH DARCO' 


You're sure to get liquid sugar and 
granulated that measures up to the most 
rigid food processing standards for 
color, taste and odor when you use 
DARco activated carbon. Besides, you 
save time and increase production 
capacity with Darco. Make a date with 
Atlas for the full facts and figures. 


CHEMICALS 
DIVISION 


POWDER COMPANY 
WILMINGTON 99, DELAWARE 


In Canada: Atlas Powder Company, Canada, Ltd. 
Branttord, Ontario, Canada 
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Squier's 101 years of experience in designing, manufacturing and installing the 
finest machinery for the production of sugar insures the right drier to suit your 


exact needs. 


As in all Squier products, expert engineering and highest quality construction 
provide the utmost dependability resulting in the most economical and 


satisfactory drier performance obtainable. 


Squier Driers feature famous “Buffalo” Fans — reliable Aerofin Heaters — 
roller bearings throughout — drums available in one-piece electrically-welded 


construction, or sectionalized for field-welding or bolting 


Write us today for full information on the complete Squier line of sugar 


machinery. 


FROM CANE TO SUGAR BAG... THE 


ENGINEERS ... MANUFACTURERS 


BUFFALO, NEW YORK USA 
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first turbine-driven mill 


uses FALK Gear Drives and Helical Gears 


A new chapter of sugar history was 
written when EWA Plantation Com- 
pany's turbine-driven "A” Mill —first 
turbine-driven mill in Hawaii— started 
production in 1953. Significantly, the 
new reduction gears for the EWA in- 
stallation were furnished by Falk, pio- 
neer manufacturer of highest-quality 
equipment for the efficient transmission 
of mechanical power. 

To reduce the 4500 rpm turbine 
speed to mill operating speed, EWA 
Plantation retained the final reduction 
spur gears and installed Falk helical 
gear units and mill gears to obtain a 
total additional ratio of 196:1. The 
high efficiency (98V2% or more per 
gear mesh, under full load) of these 
new gears and gear units assures 


maximum utilization of the rated tur- 
bine capacity. In addition to high me- 
chanical efficiency, the new gearing 
furnishes greater load-carrying capac- 
ity than ordinary gears because of the 
Falk-designed extra-depth tooth form 
—a definite ''plus'” factor for the 
rugged service so characteristic of mill 
operation. 

If you are planning installation of a 
turbine drive on a new or old mill, we 
suggest that you ask your mill builder 
or equipment supplier to furnish Falk 
reduction gearing. This is important, as 
good mill performance depends on 
good gear performance! You can count 
on Falk to provide the right gear 
drives and shaft couplings, whatever 
your needs may be. 


THE FALK CORPORATION, MILWAUKEE 1, WISCONSIN 


MANUFACTURERS OF QUALITY GEAR DRIVES AND FLEXIBLE SHAFT COUPLINGS 


Representatives in many principal cities 
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GEARS _ Single Helical 


or Herringbone 
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SPEED REDUCERS 


HIGH SPEED DRIVES 
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STEELFLEX COUPLINGS 





One air mail tam 


can get you 
valuable help 
when you need it! 


Just one letter to SUCHAR is all that's required 
to get a prompt answer to any question you have 
on cane sugar refining! 


Our reply will be based on our 40 years' experi- 
ence plus the combined, up-to-the-minute experi- 
ence of refiners the world-over. 


Suchar engineers visit most cane sugar areas dur- 
ing each crop season to keep current our first- 
hand knowledge of world conditions. In addition 
we solicit daily and cumulative run reports from 
refiners everywhere which we correlate and 
evaluate for the benefit of our customers. 


Thus, we are in a unique position to supply authori- 
tative information and needed technical assistance 
with any refining problem . . . at no cost to you. 
That's another good reason to rely on SUCHAR 
for your carbon and filtration equipment needs. 


FAS-FLO' FILTERS 


An improved horizontal-leaf pressure filter with many 
unique advantages. This filter is setting records for 
stepped-up production and increased recovery in 
cane sugar areas throughout the world. Easier and 
more economical to operate, too. Write for literature. 


SUCHAR SALES 
CORPORATION 


CONSULTING ENGINEERS [-5Y 0:12») 


76 Beaver Street 
New York 5, N. Y. 


Cable Address: “SUCHARING” N.Y. 


EXCLUSIVE DISTRIBUTORS OF SUCHAR ACTIVATED CARBON 
FOR THE CANE SUGAR INDUSTRY AND FAS-FLO FiLTERS | FOR CANE 
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you need advice, NORIT will be there to 
give it 


your firm is located, NORIT's representa- 
tive is on the spot to give you prompt 
service 


the local circumstances may be, NORIT 
can supply you with a quality to suit them 


you ask, you will be told that NORIT gives 
value for money 














Write for full particulars! UNITED NORIT SALES CORPORATION LTD. AMSTERDAM - HOLLAND 
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Prompt Action Reduced “Downtime” Losses 


INTERNATIONAL GENERAL ELECTRIC FIELD SERVICE 
RESTORES LICHTNING-DAMAGED GENERATOR IN 46 DAYS! 


One of industry's biggest problems today is the need for service and complete 
technical information on electrical equipment. The following series of events is a 
typical example of how General Electric's qualified engineering personnel can 
furnish you with this information on its products in almost any part of the world: 


Oct. 5-1. G. E. 
New York 
emergency call, reporting 
that a Caribbean plant has 
been struck by lightning 
and that severe damage 
has been done to a G-E gen- 
erator ATI-24-400KVA. 


's office in 


receives an 


(Same Day)-—New York office places emergency order with 
G-E Large Motor and Generator Dept. for complete set of 
stator coils and winding supplies for damaged generator. 


Oct. 6-— Customer cables for special moisture and heat resist- 
ing insulation, as well as coils for 2400/4160 volts. New request 
entails special engineering, ordering of copper, special treat- 
ment of insulation. Work could delay scheduled shipment four 
to six weeks. 


Oct. 15-29-—New York office 
writes special repair in- 
structions for customer's 
technicians, but also advises 
that G-E Service Shop 
Engineer presently in cus- 
tomer's vicinity, could do 
the work. Customer accepts 
proposal. New York then 


G. E. OFFERS YOU SERVICE 


In almost any part of the world, General Electric can 
offer you service help and complete technical informa- 
tion on any of its products. Qualified G-E engineering 
personnel operate in 70 countries around the globe and 
provide you with prompt, on-the-spot service assist- 
ance that can save many days of costly downtime. 
For repair work that cannot be done on your premises, 
General Electric maintains service shops in several ter- 


directs Service Shop Engineer to report to customer's plant 


when repair material arrives. 


Nov. 1—Coils and winding 
supplies leave G-E Large 
Motor and Generator Dept. 
for delivery by steamer to 
customer. Material can be 
shipped economically by 
steamer because of quick 
shipment out of G-E shop. 


Nov. 7-—New Y ork office sends complete rewinding instructions 
to Service Shop Engineer. 


Nov. 12-—Service Shop Engineer arrives at customer plant. 
Nov. 13-— Material for damaged generator arrives. 

Nov. 19-—G-E Service Shop 
Engineer completes 


winding of generator and 
gives it a test run. 


re- 


Nov. 20— Generator is com- 
pletely repaired and ready 
to go into operation again 
Entire restoration to serv- 
ice has taken only 6 weeks! 





HELP AT THE LOCAL LEVEL 


ritories which are staffed with trained experts. These 
shops can help you in any emergency — from minor 
repairs to complete equipment overhaul. 

Consult your local General Electric representative 
today, and see how G-E service network can help 
your operation. For additional information, write: 
International General Electric Co., Dept. 59-45, 150 East 
42nd Street, New York 17, N.Y., U.S.A. 


Progress Is Our Most Important Product 


GENERAL 3) ELECTRIC 


—U.S.A.— 
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COMBUSTION AND THE 
CUBAN SUGAR INDUSTRY: 






a 67-year 3 
partnership 
in efficiency 


In 1891, two C-E Boilers were ordered by the San Joaquin 
Plantation in Cuba. Steam generation has come a long 

way since then...and Combustion is proud that the constant 
development of its product has continued to contribute 

to the efficiency of the Cuban sugar industry. 


In this period of 67 years, 103 C-E Boilers have been 
purchased by Cuban mills, 29 of these were ordered since 1950 
. and they alone are capable of generating 2,000,000 
pounds of steam per hour! 21 are equipped with C-E 
Bagasse-burning Stokers, and 7 additional Stokers have 
been purchased separately for application to existing 

boilers or those of other make. 


This long-term acceptance of C-E equipment in Cuba is 
typical of the response of leading sugar producers all over 
the world. If you are interested in any fuel burning or 
steam generating application — using bagasse or other fuels 
in conjunction with any process in the sugar industry, 
including paper, hardboard or furfural production ... call 
on the company with broad experience in your field. 

The Combustion representatives in your area will be glad to 
work with you or your consultants. Your inquiries, directed 
to our representative nearest you or to our Export Department 
in New York, will receive prompt attention, 


$, 
J, 
A 


associates, licensees and representatives throughout the free world 


COMBUSTION ENGINEERING ES 


Combustion Engineering Building * 200 Madison Avenue, New York 16, N. Y. | C-180 


ALL TYPES OF STEAM GENERATING, FUEL BURNING AND RELATED EQUIPMENT: NUCLEAR REACTORS: PAPER MILL EQUIPMENT: PULVERIZERS: FLASM O SIBTEMS: PRESSURE VESSELS ; SOIL PIPE 
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FARVAL— 


Central Tuinucú lubricates 162 bearings MM ......... 


Centralized 


from a single Farval pumping station Labricari 


Above: Looking down the Farval-equipped tandem in the 
main mill room of Central Tuinucú in central Cuba. Mill 
Superintendent Oscar Espinosa (right) at the Farval controls, 
and at left Mr. Felipe Delgado, Chief Engineer. Note both the 
DC 5 Automatic Pumping Station and a Farval Manual Pump. 


0 One of the most recent installations in Cuba, this Farval centralized 
lubrication system at Central Tuinucú is also the largest on the island. 


It serves 162 bearings on the tandem. 


Having completed its first grinding season, the Farval-equipped mill 


has already paid for itself in four ways: 


(1) By saving lubricant formerly wasted; 


(2) By saving labor of hand oilers who now do other more profit- 


able work; 
(3 


— 


ings, ruined by lack of lubrication; 


(4) By keeping roll pressures uniformly adjusted, thereby increas- 


ing the yield of sucrose from the cane. 


Farval can be installed at any time, on an old or a new sugar mill. Get 
Bulletin 26-S to learn how Farval can earn big savings in your mill, 
too. The Farval Corporation, 3277 East 80th Street, Cleveland 4, O. 


Afhliate of The Cleveland Worm E Gear Company, Industrial Worm Gearing. 


In Canada: Peacock Brothers Limited. 


1959 


By saving the expense of replacing broken, oil starved bear- 


No. 209 





KEYS TO ADEQUATE LUBRICATION — 


When you see the signs of Farval —the 
familiar central pumping station, dual 
lubricant lines and valve manifolds— you 
know a sugar mill is being properly lubricated. 
Where sugar is big business, there you'!l And 
Farval protecting mill bearings. 
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Motor 


Load 
load on srew motor delivering raw 
sugar to mingler and proportions 
admission of affination syrup. 


Recorder —Records 





Thermometer Controllers—Record 
and control temperature in mixer, 
wash water supply tank, and affin- 
ation syrup heater. 





Specific Gravity Controller—Re- 
cords and controls specific gravity 
of affination syrup by proportion- 
ing admission of sweet water. 
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Honeywell instrumentation controls a two-stage mingling process at an affination station. 


Automatic control of your 
affination process... 


with Hone y well instrumentation 


Honeywell controls make affination a precise, automatic operation. The 
same advanced control techniques which improve quality, smooth out 
production and cut costs in chemical processing bring like advantages when 
applied to affination—or any other phase of refining. 


The diagram above shows how Honeywell instruments might be installed in 
a typical affination station to measure and control temperature, density, 
flow and liquid level. These automatic controls can perform far more 
accurately, quickly and reliably than manual controls manned by even the 
most skilled operators. 


Why not check into how Honeywell instrumentation can improve affination 
—and other processes—in your own refinery? Your nearby Honeywell field 
engineer has the facts and figures, and he's as near as your phone. 


MINNEAPOLIS-HONEYWELL, Wayne and Windrim Avenues, Phila. 44, Pa. 


Honeywell 
MH ti Codol 
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ez IN THIS SHIPMENT 


It's filtered with 





Cane sugar . . . beet sugar—both can be 
freed of thermophilic bacteria with eff- 
cient, economical Celite* filtration. 


If you are refining beet sugar, filter the 
thick juice or standard liquor. 


If you are refining cane sugar, filter the 
washed sugar liquor. In both cases, as an 
added precaution, polishing char or car- 
bon liquors will eliminate the possibility 
of contamination from char filtration. 

The result in either case is brilliantly 
clear liquid sugar that will remain posi- 
tively pure as long as it is protected from 
recontamination by spores in the sur- 
rounding air. 


Celite also gives you important advan- 


Johns-Manville CELITE 


diatomite filter aids 


JOMNS MANVILLE 


JM| 


PRODUCTS 
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tages over other diatomites. First, its 
lower wet density provides greater filter 
surface coverage . . . six bags do the work 
of seven bags of other diatomites. Second, 
you get more consistent results because 
Celite is more uniform. Each bag is mined 
and processed at the world's largest and 
purest commercial diatomite deposit . . . 
and sped to you direct or through J-M's 
nationwide warehouse network. 

For more information on how Celite 
filtration helps the sugar industry make 
better products at less cost, call your near- 
by Celite engineer or write Johns-Manville, 
Box 14, New York 16, N.Y. In Canada, 
Port Credit, Ontario. 


eCelite is Johns-Manville's registered trade mark 
for its diatomaceous silica products 
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THE 
MIRRLEES WATSON 
COMPANY LIMITED 


Head Office and Works : 
Scotland Street, Glasgow, C.5, Scotland 


London Office : 38 Grosvenor Gdns., S.W.1 
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extraction is readily secured by 


the Mirrlees Feeding Table with 
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levelling kickers. 
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The illustration shows an instal- 
lation at a South American factory 
built and equipped by Mirrlees; the 
lower photogroph was taken during 
construction. The Unloading Crane 


was also supplied by Mirrlees. 
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INTERNATIONAL 


APRIL 


TWO NEW BRITISH FARM 7 


New Farmall B-450 and the B-275 diesel tractors 
give unmatched traction in 55 and 35 hp! 


HARVESTER 


1959 


US - dE $ Y 


Never before have any tractors offered so 
many outstanding features or so much 
efficient economical power as these two 
new McCormick International farm trac- 
tors manufactured in Great Britain. 

The new B-450 and the B-275 have 
been engineered to assure maximum per- 
formance and to deliver efficient power 
without waste. 

Both tractors offer « IH differential 
lock to overcome wheel spin + three point 
hitches of advanced designs + really live 


E resgamIe 


FARMALL 


TAN .¿M : 
“ALÍ Y Y 
e Y A 


engine-driven hydraulics + totally en- 
closed self-energizing disc brakes + trac- 
tion-boosting weight transfer +. automatic 
torque control — these and many other 
new features are incorporated exclusively 
for your benefit — to make your work 
easier, faster, safer —and more profitable 

These two tractors can do more for 
you on medium or heavy jobs— get com- 
plete details of these and the special 
Hi-clear B-275 from your International 
Harvester distributor, 


O 1, ILLINOIS, 
































IN NATAL... 


The Ist, 2nd and 3rd jet refined white sugar centrifugals recently 
commissioned at the new refinery extension to the Gledhow 
Chakas' Kraal Sugar Co. Ltd. factory near Stanger, in Natal. 


BROADBENT CENTRIFUGALS were first installed at Gledhow in 
1951 and were water driven machines; we have since supplied a 
battery of electrically driven centrifugals for raw sugars, and last 
year a battery to purge all low grade massecuites. 


BROADBENT 


THOMAS BROADBENT £ SONS LTD. - CENTRAL IRONWORKS + HUDDERSFIELD + ENGLAND 
The world's largest manufacturer concentrating entirely on industrial centrifugals 
Telephone 5520-5 Telegrams: BROADBENT HUDDERSFIELD 


SUGAR y AZÚCAR 








HOW THE COST OF SUGAR CANE GROWING WAS LOWERED 


(with the help of the Dow Agricultural Representative) 
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A sugar cane planter was worried about the His Dow Agricultural Representative 
high cost of manual weed control. The told him he could lower his costs by 
weeds were robbing his plants of their food  controlling the weeds with Dow 
and moisture from the soil. Their control Chemical Weed Killers. 

was robbing him of his profits 


“To kill grasses use Dowpon*,” he said,* and 
for broad-leaf weeds, use 2-4 Dow Formula 
40*. Both can be combined in a knapsack or 
tractor sprayer for easy and economical ap- 
plication. One application is sufficient.” 
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“Cutting of weeds with a machete or hoe leaves the roots The planter followed this advice. His sugar cane fields are clean 
strong and healthy and the weeds re-sprout in a short time, and green; their yield has been increased; costs of weed control 
but chemical weedkillers penetrate through the leaves reach- are lower. You too, can reduce your costs, visit the Dow Agri- 
ing the deepest roots, killing the entire plant.” cultural Representative or Dealer nearest you. 

*Trademark of The Dow Chemical Company, U.S.A. 


DOW CHEMICAL INTER-AMERICAN LIMITED 


Caracas, Venezuela Mexico, D.F. Hato Rey, Puerto Rico Buenos Aires, Argentina YOU CAN DEPEND ON 
Midland, Michigan, U.S. A. Cable: Dowpanam 


DOW CHEMICAL INTERNATIONAL LIMITED S.A. 


Caracas, Venezuela Cable: Dowintal 


DOW QUIMICA DO BRASIL S.A. 


Sao Paulo, Brazil Cable: Dowpanam 
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QA 
We are represented and have 
ties in most sugar producing 'cbu 


For further information apply to the 
ASEA office or direct to 


Viisterás, Sweden 


In beer and cane sugar factories and refineries there is always a tendency 
to modify processing in such a way as to obtain ever greater continuity. To 


carry this development a stage further, ASEA-Landsverk have brought out 


The Fully Automatic Centrifugal 


with Leonard Drive 


This centrifugal offers the same advantages as the continuously-running, 
constant-speed machine with reference to low current consumption and 


low cost of atrendance 


lts main features are 


Stream-line Design Pneumatically Operated Charging 
Variable Top and Charging Speeds Mechanism 

Entirely Electric Regenerative Braking Motor-operated Unloader 

No Current Peaks Centralized Automatic Timing 


Suitable for all kinds of Sugar 












SUGAR MILL 
ROLLERS 


FROM THE LARGEST 
TO THE SMALLEST 





A. £ W. SMITH £ CO. LTD. 


SUGAR FACTORY AND REFINERY ENGINEERS 


21 MINCING LANE, LONDON, E.C. 3 


Cable Address: “SUGRENGINE LONDON” 
Works: 120 COOK STREET, GLASGOW, C.5. 








CANE HANDLING 


IS QUICKER — EASIER 
and much less costly — 


TRAILER TRAIN 





FOR LARGE LOADS AND LONG HAULS, 
the Markham 5-Ton Heavy Pattern Sugar 
Cane Cart is designed to operate over the 
roughest terrain and is ideally suited for the 
long journeys between plantation and factory. 
The large diameter rear wheels enable this 
cart to traverse uneven ground with ease. 
The swivel and pivot mounting of the front 
axle gives the Markham 5-Ton Heavy Pattern 
Sugar Cane Cart great stability and makes 


it extremely manoeuverable. 











Cane Trailer trains will work easily over rugged terrain, and their 
exceptional strength of construction ensures a long, troúble-free 


life. 


STAMFORD, LINCS. 
ENGLAND 


Active selling organisations are still required in some of the Sugar Growing areas of the world, 
and bona fide trade enquiries will be welcomed. 


SUGAR y AZÚCAR 














Apply Rust-Oleum 769 Damp-Proof Red Primer 
directly over sound rusted surfaces! 


Rust breeds quickly under the hot, moist climate and the 
chemical producing conditions of the sugar industry. But 

rust can be stopped with Rust-Oleum, made in the United 
States of America and proved throughout American industry 
for over 35 years. If the surface is rusty, just scrape and wire- 
brush to remove rust scale and loose rust. Then apply 
Rust-Oleum 769 Damp-Proof Red Primer right over the 


RUST-OLEUM 
E 
mo 
Ñ te . 
A . . 2... 


available in Aluminum, White, Yellow, Gray, Black, Green, 


with Rust-Oleum finish coatings for ap- 
plication over the primer. Rust-Oleum is 


Blue, Red and many more. Try Rust-Oleum . . . see what it 
can do for you on buildings, structural steel, cane cars, pipes, 
barges, pressure stills, cooking vats, storage tanks and vats. 
Your Rust-Oleum Distributor listed below will be happy to 


remaining sound rusted surface. You save even badly rusted 
metal. You save time, labor, and money, as costly surface 
preparations are usually eliminated. Beautify as you protect 


demonstrate Rust-Oleum and leave a FREE TEST SAMPLE 
for you. Just attach the coupon to your letterhead and mail 
to your nearest Rust-Oleum Distributor. 


Manufactured in the U.S.A. by RUST-OLEUM CORPORATION 
2690 Oakton Street, Evanston, Illinois, U.S.A. 
Distributed by 
LOUISIANA, Standard Supply € Hardware Company, 
U.S.A. Inc., 822-866 Tchoupitoulas St., New Orleans 
7, La. Also at Baton Rouge, Harvey, Houma, 
Lake Charles, Leeville, New Iberia 
Cia. Riera, Toro € Van Twistern S. A., 
Apartado 916, Fabrica 17 esq. a San Lucas, 
Habana 
PUERTO RICO C.E.A. Industrial Supply Co., Box 9682, 
Santurce; Mayaguez esq. Ponce de Leon, 


[] Complete catalog with actual color 
Hato Rey 


Gentlemen: Please send me the follow- 
ing at no cost or obligation: 

CUBA Free Test Sample of Rust-Oleum 
769 Damp-Proof Red Primer to be 
applied over sound rusted surface 


charts. (] Spanish [7 English 
HAWAII! The H. S. Gray Company Ltd., P. O. Box 


3016, 759 Puuloa Road, Honolulu 17 
Additional Rust-Oleum distributors are located in more than 60 other 
markets around the world. For additional information about Rust-Oleum 
and the name and address of the distributor nearest to you, write 
directly to Rust-Oleum, P. O. Box 32, Evanston, Illinois, U. $. A. 


Please have your representative 
call to demonstrate Rust-Oleum. 
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anothe 


COMPLETE PLANT FOR THE 


orgive this outburst — but the fact is 
SUGAR ¡NDUSTRY Forgive fact i 
CANE KNIFE SETS +. MAXWELL SHRED we've installed the first carbonatation 
DERS + FLETCHER MILLS WITH TUR 

BINE MOTOR OR STEAM ENGINE DRIVE 
+ “ATLAS” MILL ROLLER METAL + , as , 20 e 
MAXWELL-BOULOGNE LIQUID SCALES sugar factory in South Africa, at 

e JUICE HEATERS + FLETCHER CLARI Reynolds Bros. Ltd. factory at Sezale 
VIERS + FILTER PRESSES + SEALED ynolds Bros. 1 ory at Sezala, 
DOWNTAKE EVAPORATORS + CENTRE- Natal. It uses the double carbonatation 
FLOW PANS e pDHY AIR AND CO, GAS 

PUMPS + FLETCHER CRYSTALLIZERS 
+ AMARILLA ROTARY DISPLACEMENT 
PUMPS 


sugar refinery attached to a raw 


process and produces the highest 

juality refined sugar. 

We want you to know that FLETCHER 

will plan and install double carbona- 

tation, sulphitation or vegetable 

carbon refineries to operate side by- 
sida with YOUR sugar factory. 

GEORGE FLETCHER £ CO LTD MASSON WOKKS 


LITCHURCH LANE DERBY ENGLAND 
GRAMS “AMARILLA” DERBY TEL DERBY 45817 
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Consumption Increasing. Refiners Prospering 


Japan's 


5 Changing Sugar 


ui war changed Japan from a sugar 
exporter to one of the world's largest im- 
porting Japan's Taiwan sugar 
industry began to develop in 1900 and bs 
1940 was turning out 1.2 million metric tons 
annually. enough for domestic demand and 
a surplus of 100,000 tons to export to China. 
ranked with the world's best 
with mill extraction running at 97.90% pol 
and 91.87%; 


countries, 


Technology 


overall factory recovery at 


SucTose. 

Following the 
itself had a 
centrifugal 
Kvushu 


sugar 


end of the war, Japan 
10.000 ton= of 


from 


little over non 


production southern 
20.000 tons of 
Hokkaido. Except for 
this small amount, which was allocated for 
babies 


and centrifugal 


produced in 
and other urgent sugar 
completely lacking from the Japanese diet. 
This lasted 


with U.S. 


USes, was 
made 
until 1951 per 


half of 


until imports could be 
loans, but up 
capita consumption was only 


war. 


pre- 


With recovery of the country's economy, 
rationing was lifted in 1952. This signaled 
a tremendous refinery expansion with melt- 
ing capacity jumping from 2,890 tons per 
day to the present capacity of 9,015 tons 


per day. Per capita consumption has come 
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By George E. Olcott 


up from a low of 0.4 1b. 

the pre-war 30-1b. level. 
But the import-export 

This 


tons, 


in 1946 to equal 


was re- 
will be 


picture 
versed. 
1,257,760 


from 


year consumption 
90% of which is refined 
raws. In its fight for a 
viable economy, Japan must include sugar 
imports as an 


imported 
instrument of its foreign 
trade policy, and yet sugar importers have 
considerable freedom of action. 

Last Cuba half the im 
ports, or 514,000 Even though the 
C.LF. price of Cuban raws is $2-$3 lower 
than Taiwan. the Ministry of International 
Trade. unhappy with the 16 to 1 trade im- 
balance with Cuba. is seeking ways to in 


year provided 


tons. 


crease imports from Taiwan. a good cus 
tomer for Japan's industrial products. 
Taiwan was the second largest supplicr 
with 315,000 tons, 
newcomer to the Australia 
with 111,000 tons. Other major suppliers 
were: 99.000; 39.000 : 
Dominican Republic, 37,000; Ryukyu, 
31.000; Mauritius, 10,000. Brazil is 


scheduled to supply 100,000 tons during the 


last year followed by a 


import scene, 


Peru. Indonesia, 


and 


insecticides on the 
sugar beet crop of Hokkaido. 


Growers use chemical 


latter half of fiscal year "58-59, Taiwan 
shipments will increase one-third with 400, 
000 tons coming in on open account trading. 
The balance of the shipments will be on 
a pound sterling global basis 

The beet production situation in Japan 
is a completely artificial one, for no way 
has been found to produce economically 
Government subsidy to the  beet 
farmer this year will run to $2 million, and 
yet his income is about 60%, of that of the 
rice farmer, chiefly because the rice farmer 
is able to plant a second erop of barley 
The beet 
creasing. but is 
European 


price 


farmer's use of 
still far 
growers, 


fertilizer is in 
below western 
beet yield 
per acre is an unspectacular 7.4 tons. Beet 
purchased from Great Western 
Sugar Company in the United States 


and sugar 


seed is 


Government subsidy to beet processors is 
greater. The government buys the 
processors' output at cost plus a 
of 10% of the capital. In the case of a 
high-cost factory opened this vear, the price 
the government is paying is 50% 
than the market price. In older 
the price is 15% 


even 


margin 


higher 
factories 
higher. 

Despite this gloomy picture, the govern 
ment is satisfied with its efforts, 
pound of beet produced is foreign 
exchange 


because 
every 
saved. Production has moved 
from 25.969 tons in 1951 to 86,000 tons 
this Next year's production is esti 
mated at 110,000 tons and is expected to 
go to 150,000 within a few years. Non 
centrifugal production has been static at 
around 30,000 tons a year. 


year. 


The government's present plan is to have 
60,000 hectares of beets in 
1966 as compared to this 35,500 
grown now only in 
Hokkaido, the northern island, but will be 
Honshu when a fac 
tory can be built there. So it appears that 
any gradual 


cultivation bw 
year's 
hectares. Beets are 


grown in northern 


increase in per capita con 
sumption will be largely met by the rapidly 
expanding beet industry. 

While per 


when compared to the U.S., 


capita consumption is low 
the Japanese 
diet includes large quantities of rice, so 
there is The con 
sugar. The 
national confections, for example, are yokan, 
a gelatin-like candy. and a cake usually 
made of 


less need for sugar. 


sumer's taste is for a sweet 


sweet bean paste known as 


wagashi. These products are made from 


25 





Table 1—Production and Quality Analysis installation costs, but the high decoloriza- 

(April 1957-March 1958) tion costs necessary to make soft sugar 

Output  Percent-  Polariza- Reducing caused some to seek other methods. They 

kind (M/T) age tion Sugar Moisture found bone char installation costs high, 

Fine Granulated 3.05 Y 99.83 0.02 0.02 though they liked this method for its good 
Coarse Urvstal Superior 15.520 | 99.93 0.01 0.02 

Coarse Crystal Medium 53.02) 99.75 0.08 0.02 

soft White Superior 049.457 ¡ 97.00 1.50 1.20 

soft White Medium 29.105 95.00 2.20 2.00 

soft Yellow Medium 00.04 d 94.00 2.50 2.00 Table 2—Process Used in Refineries of 

ntal 905.016 100 100 Tons or More Capacity 


Vo. of 


soft sugar and are far too sweet for west margin ls two ve so at three ven 1 Method jactortes 


quality production and low decolorization 


costs, 


ern liste Soft sugar contamimg one per very good indeed. letive Carbon 
cent invert accounts for three-fourths of Refiners are currently operating pros Bone Char 
refined products, and granulated only about perously. paying dividends of 20 to 45% Carbonation and active carbon 
eight per cent (Table 1). of paid-in capital, causing the value of  Carbonation and bone char 
Fhe preponderance of soft sugar produ their shares to jump as much as 100%, since  Carbonation, active carbon, and ion 


tion and the fierce sales competition be the first of the year. At least five com- exchange resin 


tween the 17 big refiners is what accounts Panies are planning to us their surplus  Carbonation, bone char, and ion 
for the countrv's outstanding refining tech funds to get into sugar beet cultivation exchange resin 

nology. These refiners have a total capital and processing. for this is about the only  Carbonation, bone char, active ci 
of $18.6 million and annual sales of $345 avenue of expansion left open to them bon, and ion-exchange resin 


7 PRO Farly post-war refineries used the acti- 


vated carbon method because of its low 
One factor that keeps sugar consumption 
low is its high price. for the government 


| Cable 3— Cost Analysis of Purification Methods 
Uses sugar as a heavy revenue producer 


as some countries use tobaceo or salt. Im Carbona 


port duty is two cents per pound and con sl j con 09 

8 e ¿ pa cents. or 50 of the hole 7 j «ar J'oOna- ctive Larbon 
yt a .. Clarification tion (a) (b) 
Clarification Bone Char Bone Char — lon-exchange 
If refiners pay 3.50 cents for raw sugar, hetive Carbon (b) (b) Resin (e) 


sale price 


Installation costs per 100 (a) $ 28.000 (a) $28.000 
$140,.000 (b) $112,000 (ec) $28.000 


freight brings this cost up to about 15 ven 


per pound (US$] OU ven) Refining 1D 


) 


costs are eight yen and duty and tax 28 
yen, or a total of 51 yen. With the current Purification materials cost 
market at 54 yen, this means a profit of per 100 Ib. raw ; 065 042 071 


three ven. lt is generally said that a good , b 
Depreciation and interest 

on investment per 100 lb 
lutomatic continuous centrifugals of the 2 
iy 
Escher Wyss type are installed in many of 


the Japanese refineries. TOTAI 


Others concentrated on improving the 
activated carbon method. They succeeded 
in improving the quality of the carbon and 
in reducing the quantity and cost. When 
they found that activated carbon alone 
would not remove ash and colloids, they 





added the carbonation process. 

In 1952 Nisshin Sugar Mfg. Co. set up 
the first pilot plant using ¡on-exchange. 
In 1955 Shibaura Sugar Refining Co. and 
Nisshin Sugar began to use ¡ion-exchange 
resin on a commercial scale in combination 
with carbonation. In this method, one-half 
of liquor decolorization is by carbonation, 
followed by a small amount of activated 
carbon decolorization, and final decoloriza- 
tion with ¡on-exchange resin. 

Seven other refineries using ¡on-exchange 
resin have been built recently (Table 2). 
The ¡ion-exchange resin tower is easy to 
install and the fact that the resin can be 
used for 400-500 eycles brings down de- 
colorization costs appreciably. 

Table 3 shows a cost analysis by Dr. 
Takeo Yamane, director of the Technical 
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lon exchange tower 


installed at Nisshin 
Sugar Company's 620 ton per day refinery 


Dept. and Research Laboratory of the 


Sugar Refiners' 
methods 

The expansion of 
pacity has enabled 


( onsiderable 


Association, of the 
lapan. 


Various 
use d In 


Japan's refining ca- 


machinery makers to 


acquire technical ability in 


the manufacture and design ol sugar ma- 
plants. Now that the do- 
mestic market has leveled off, larger makers 
like Tsukishima Kikai Tanaka Ma- 
chinery are looking for export outlets, so 
far without much success, 


chinerv and 


and 


A plantation white sugar factory has been 
exported to Burma and a deal for a similar 


factory seems to be agreed upon with 


Equipment export sales will prob- 
pushed harder in the future, 


Egypt. 
ably be 


Refiners” export efforts, too, are becoming 
more active. About 7.000 tons of granulated 
will be shipped to Hong Kong, Okinawa, 
Singapore. and Cambodia this year. Small 
shopments of rock gone to 
Aden. and 


very 


have 
Guam. But 
demand in 


sugar 
Hawaii. 
little 
produc is 


there is 
Asia for the 
that are the 
Raw 
export products is tax-exempt. 
What about the 


fining industry ? 


high 
grade specialty of 


Japan's refiners. sugar intended for 
future of Japan's re- 
Capacity will not increase, 
but refiners will expand into by-products 


and get more and beet 


more into cultiva- 


tion. 

The government will encourage purchase 
of raws from countries who will take more 
of Japan's manufactured products, and at 
the same time it will efforts 


ways to increase domestic 


continue ¡ts 
to find new pro- 
duction. Import duty on raws may go up 
early next year to give protection to beet 


producers, 
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Sugar And The Europ 'an Common Market 


In one of the most interesting talks ever 
delivered before the New York Sugar Club, 
Peter Runge, Vice-Chairman, Tate € Lyle, 
analyzed the effect of the European Com- 
mon Market on world sugar trade at the 
luncheon meeting on February 26th. Tracing 
the formation of the Market by 
Holland, Italy 
and Luxemburg. Mr. Runge stated that their 
aim was a complete customs union by 1972 
with free trading 
a tariff 
Common 


Common 


Belgium, France, Germanv, 


between each other and 
wall against 
Market. 
also members of the Organization for Eu- 
ropean Economic Cooperation. Other mem- 
bers of O.E.E.C. who have not joined the 
Market are: Austria, Denmark, 
Great Britain, Greece, Ireland, Iceland, Nor 
way, Portugal, Sweden, Switzerland and 
Turkey. Furope is therefore divided into 
two camps but, said Mr “I am per 
sonally convinced that it will not be for long. 
Obviously a found. What 
ever the thing is 
pretty certain. there is going to be no free 
market in agricultural produce, least of all 
in sugar.” 


countries outside the 


These six nations were 


Common 


Runge. 
solution will be 


outcome, however. one 


Every country in Europe is committed to 
r policy of fostering a strong and healthy 
agriculture with special attention to beet 
sugar. With improvements in technology and 
the lower the cost of beet 
little than 
the cost of refined cane delivered to the great 


freight charges 


engar will soon be very higher 


Furopean consuming centers, 

Within the Common Market consumption 
keeps pace with production at about 5,000,000 
metr there is ample 


tons; and, 


room lo 


increase production. Mr 


Runge then ex- 
plored the areas in which the Common Mar 
het could expand their sales of sugar. 

“The 


pand are 


markets into which the six can ex 
first The 


caput consumption is some 62 lbs, per annum 


their own. present pel 

. there is considerable room for improve 
ment and no doubt this will materialize par 
ticularly if prices are reduced, 

“The second market into which they can 
expand is Morocco and Tunisia. They al 
ready do about a third of that 400,000 tons. 

“The third market is the re-export trade 
of the six which at present is done from im- 
ported free market raw sugar and amounts 
to 700.000 tons a year. 

“The fourth market is the re-export trade 
of Great Britain 
100.000 tons a 


“The fifth market is that part of the in- 
ternal consumption of the eleven (O.E.E.C.) 
which is met from imported free market raw 
sugar and which amounts to another 700,000 
tons a 

“Not caput 
consumption. there is in all a market for 


21 million tons a vear which is open to the 


which also amounts to 


vear, 


vear. 


counting any increase in per 


six for expansion. About one million tons is 


already being filled by the six, but from 


imported sugar. Of the remainder, all except 
about 250,000 tons is unprotected. This 
250,000 tons which is the United Kingdom's 
home use requirements from the free market 
after allowing for domestic beet and Empire 
cane, is protected by the equivalent of an 
ad valorem duty of 


four per cent if it is in 


the form of refined sugar. 


“My personal view, without any support 
that the six 
self-supporting and in addition 


supply Morocco and Tunisia. The 


mg evidence whatsoever, is will 


aim to be 
tendeney, 


therefore, from the cane sugar suppliers 
point ol view 


ket to 


thousand 


will be for the ! uropean mai 
hundred 
think the six will 
seek to expand production beyond this ex 


contract by thre: 


Iwo Ol 
do not 
cept to supply their own 


merecas In con 


eumption.” 

Mr. explained ihat the 
Market was unlikely to have any 
eflect on the 


Runge Common 
immediate 


United 


sugar supplies to the 


lllen 
York 


(left) Ven 


(right) 


Thomson President of 


Sugar Club with Peter Runge 


States, He concluded his talk with the fol 
lowing highly significant observation 

“The production of sugar in the tropics 
is the livelihood of countless men and women 
for whom there is at present no alternative 
employment. Don't let us forget that sober 
ing thought when we discuss the future as 
we think dispassionately, but as they would 
think heartlesely.” 
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Program Of The Tenth International Congress 


For the Tenth International Congress. the 
ISSCT returns to Hawaii where the Interna- 
tional Society 
1924, expe ted to ar- 


rive at Honolulu on Sunday. May 3rd. They 


was originally organized in 


All participants are 


will be met on arrival and transferred to the 
Princess Kaiulani Hotel to register for the 
convention 

In addition to the formal papers. outlined 
in the following program. delegates will tour 
the sugar installations on four of the prin- 
cipal Islands. Details of these field trips. 
Field 
Factory Delegates. may be 
ofhce of the Express Com- 
pany which has been designated as the ofh.- 


which will vary for Delegates and 


obtained from 
any American 
cial transportation and travel agents for the 
made 
this either at their 
branch offices throughout the world or by 
applying to American 
2388 Kalakaua 


Congress. Reservations may be 


through organization. 
Express Company. 


Avenue, Honolulu, Hawaii. 


Monday, May 4, 1959 
A.M. 
8:30- 9:30 


9:30- 9: 


Registration 

Meeting 
Chairman 
Welcome 
Y elcome 


tory of 


Open General 


9:45-10: 
10:00-10: 


HSPA 


President. 
(rovernor. 
Hawaii 


10:15-10: 


Arrangements and Announce- 


ments-—General Chairman 
History Background of 
the Hawaiian Sugar 


W. Y. G. Moir 
:00-—Luneh-HSPA 


10:30-11: and 


Industry 


HSPA 


Open 
Station, 


Experiment 


Tuesday, May 5. 1959 
to 
Sunday, May 17, 1959 


FIELD TRIP 
Monday, May 18, 1959 


:15 Highlights of 
Station, HSPA 
L. D. Baver 
“The Current Status of Suero- 
chemistry"—H. B. Hass 
Break 

Basic Research and Its 
tribution to American 
culture—Byron T. Shaw 
The Origin 


Experiment 
Research 


9:15-10:00 


10:00-10:30 
10:30-11:20 Con- 
A gri- 
11:20-12:00 


and Functioning 


28 


of the U.S. Sugar Act—sSlator 


M. Miller 


Field 


Symposium 


Section —Y ield Decline 


Factory Section—Milling 


Symposium 


Technical Papers 
Agriculture 


Weetman, L. M. and Hundertmark, B. Y. 


Differences in varietal responses on in- 
side and outside rows of small sugarcane 


plots. 


Gill, P. $. 
lering 


and Rao, J. T. 


their 


Studies on til. 


and bearing on maximiza- 


tion of vield and suerose in sugarcane. 


Chen, C. 
studies on 


and Hung, C. Y. 
the death of 


Preliminary 
young tillers of 


sugarcane. 


De Sornay, A. and Davidson, O.—Relation- 
ship between growth of sugarcane and 
vield of 


cane at harvest. 


Pabayovong, F. T.—The eflects of soil type 
and fertilization on the yield of cane in 


the Philippines. 


Beater, B. E. 
the development of the 


Soil factor in 


African 


survey as a 

South 

sugar industry. 

Wang, S. and Li, K.—NPK requirement of 
sugarcane as governed by environmental 
factors and cultural practices. 


Beater, B. E.—The  two-handled 
Edgecombe soil sampler. 


Mount 


Takahashi, D. and Burr, G.—Results of six 
years of study with heavy nitrogen. 


Parish, D. H. and Feiliafe, S. M.—Phos- 
phate studies on some latosolic soils of 
Mauritius. 


Wang, S.—The development of liquid ni- 


trogeneous fertilizer in Taiwan sugar 


cane agriculture. 


Dutoit, J. L. 
of sugarcane in 


Recent advances in nutrition 
South Africa. 


Stamper, E. R. and Chilton, S. J. P. 


The eflect of 
a chemical 


(2.4.5-T-P) 


her bi ide on 


Silvex used as 
sugarcane in 


Louisiana. 


Hanson, N. Ss. 
Hawaii. 


Chemical weed control in 


Roche: ouste, E. 


cides in 


The field testing of herbi- 
sugarcane  plantations. 
Stamper, E. R. 
The effect of 
alone and 


and Chilton, S. J. P. 
chemicals as herbicides 
in combination for weed and 


grass control in Louisiana 


sugarcane., 


Fang. S. 


sugar 


Liming as a means of increasing 
vields in Taiwan. 


Hebert, L. P. and Davidson, L. G.—Eftect 
of cane trash and legumes on cane and 
sugar vields and on 


organic matter in 


Louisiana sugarcane soils, 

Pearson, C. H. 0.—The conception of farm- 
ing on subtropical soils, with the use of 
the erop by-product. trash. as a means 

to improve vields, 


Coleman, R. E., Todd, E. H.. 
and Coleman, O. H. 
li acid on 


Stokes, 1. E. 
Effects of gibberel- 


sugarcane, 


Turner, A. Y. 
quality with 
Cristobal. 


Deterioration of 
after 


cane 


time cutting at San 


Duncan, R. 


crop sugar 


Mechanical 


cane, 


harvest of long 


Innes, R. F. 


sugar 


The potash manuring 


cane, 


Burr, G. 
influenced by 


The growth of sugar cane 


nitrogen. 


Hartt, €. E.—Total P in 8-10 
as a guide to phosphate fertilization. 


internodes 


Evans, H. than 
potassium and phosphorus in the mineral 
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Increased Earnings For Savannah 
- 


Refining 
“The vear 1958 was a very successful 


one for your Company. Farnings rose 21%. 


Dividends of $5.50 per share were paid as 


against $5.00 per share the year before. 


The tonnage of sugar melted and sold was 


slightly above the previous high year of 
1956”. said Thomas Oxnard. president of 


Savannah Sugar Refining Corporation, in 
reporting to stockholders on results of the 
December 31, 1958. Capital 
$2.522.000 were 


continuation of the 


vear ending 
expenditures of 
1958 in refinery mod- 
ernization program begun in 1948; in fact, 
the good earning 


made in 


record achieved last year 
iz said to be a result of bringing the plant 
date. Dollar showed a 6% 
gain in 1958 amounting to $74,452,309 with 
liquid sugar 


up to sales 
sales registering the greatest 
improvement. In addition to the four regu- 
lar quarterly dividends of $1.00 per share 


an extra dividend of $1.50 was paid in 
1958 marking the 35th consecutive year 


in which dividends on 


common stock have 


been paid 
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Dyer Award To Ernest Greene 


Ernest W. Greene, president of The Sugar 
Association, Inc., was cited as “Sugar Man 
of the Year” for 1958 at a luncheon meeting 
of the Sugar Club of New York, presided 
over by A. A. Thomson, at the Downtown 
Athletic Club today (March 26th). 


First of its kind in the sugar trade, the 
award Mr. 


Greene's leadership in the industry's cam- 


was made in recognition of 
paign to promote the consumption of sugar 
through co-operative research and advertis- 
ng. 

A silver bowl, emblematic of the citation, 
was presented by William F. Oliver, presi- 
dent of The American Sugar Refining Com- 
pany, who referred to Mr. Greene's career of 
more than 40 years in the sugar industry of 
Hawaii and the continental United States. 

The judges who selected Mr. Greene as 
the first winner were Mr. Oliver, Robert H. 
Shields of Washington, 
United States Beet Sugar Association, and 
Wallace C. Kemper of New Orleans, presi 
dent of Southdown Sugars, Inc. 


The “Sugar Man of the Year” award was 


president of the 





Ernest W. Greene 


established as a memorial to the late B. Y 
Dyer founder of B. W. Dyer € Com 
pany, Sugar Economists € Brokers (Sugar 
1958. 15). 


award is to give recognition to persons mak 


dE. 


Izúcar, June page The annual 


ing significant or meritorious contributions 
to the sugar industry of the United States 

Mr. Greene was born in New York City, 
and graduated from Pratt Institute in Brook 
lyn in 1907. His long association with the 
sugar industry began in 1914 when he was 
sent to Hawaii by Catton Neill € Company, 
an engineering firm which made a business 
of designing and equipping sugar mills, In 
1920 he was appointed assistant manager of 


Oahu Sugar Company, and three years later 
he became its manager. In 1937 he became 
representative of the Hawaiian Sugar Plant 
ers Association in Washington. In 1939 he 
became vice president of HSPA in charge of 
the Washington office, a position he occupied 
until his retirement in 1956. 


During his years with the Hawaiian Sugar 
Planters Association, Mr. Greene entered as 
tively into a number of programs looking 
toward a strengthening of the sugar industry 
as a whole, He was one of the moving spirits 


in the 


organization of Sugar Research 


Foundation, Inc., in 1943, and served as di 
rector, member of the Executive Committee 
and vice president from 1943 to 1946, He 
was president from 1946 to 1948, chairman 
of the Board in 1948-49, and president for 
the second time from 1949 to 1952. 

When the sugar industry expanded its co 
operative activities to include national adver 
tising and public relations, The Sugar Asso 
ciation was organized and became the policy- 
making agency. Sugar Research Foundation 
continued to handle research 
Sugar Information, Inc., 


work aud 

was formed to take 

charge of advertising and public relations, 
Mr. Greene has been president of The 


Sugar Association since 1952. He became its 
permanent president in 1956, a few months 
after his retirement from the Hawaiian Sugar 


Planters Association. 


In addition to his work with the HSPA and 
The Mr. 
served on a number of the advisory 
These include the Sugar 


Sugar Association, Greene has 
bodies 
Advisory Commit- 
tee of the United States Department of Agri 
culture, and committees to help formulate 
national policy on revision and extension of 
the Federal Sugar Act, and the Presidents 
Bi-partisan Commission on Inereased Indus 
trial Use of Agricultural Products, of which 


he was chairman of the task force on sugar 


Early Days In Michigan 


Edward C. Bostock, 
Board, Michigan Sugar Company, was the 


Chairman of the 


guest of honor and speaker at the monthly 
Zerban Sugarmen's As 
sociation on March 1lth at the Chemists 
Club in New York City. Mr. Bostock, as 
financial manager of the Pitcairn Interests, 
beet j 
years ago. Subsequently he 
part of his time to the 
management of the company of which he 
is now Chairman. Mr, Bostock, who is also 
a member of the Board of Trustees of the 
Pitcairn Estate, described the 
downs of the beet industry in 


luncheon of the 


became interested in the 


sugar in- 
dustry many 


devoted a ma jor 


ups and 
Michigan in 
days and concluded with a 
mary of the relative 


the last decade. 


the early sum 


success achieved in 





A New Approach To Sugar Cane Milling 


“Let us hope that some day a bridge. sup- 
ported by technologists, will be stretched 
between the manufacturer of cane milling 
equipment and the operator” 
the author of this article. M. 


Carreño holds degrees as Civil 


mill says 
4. Súarez 
Engineer 
and Sugar Engineer; he is the Directing 
Engineer of SEI (Servicios Especializados 
de Ingeniería) and is Dean of Engineering 
at the University of Villanueva in Havana. 
The accompanying article, summarizing a 
new approach to the technique of sugar 
cane grinding, is based in 
that is done at the 
Editor. 


| HE sugar cane mill resembles a washing 


machine in 


part on work 


being University.— 


household 
dirt 
julce 


several ways. The 
used to 


while the 


washing machine is extract 


from fibres mill extracts 
from fibres; washing and drving is essential 
to both. But, 


portant diflerence 


there is a commercially im- 
manulfac- 


one has a clear cut knowledge of 


between the 
turers; 
how to use his machine and the other does 
not. The manufacturer 
tells the customer the amount of water, soap, 


washing machine 
fibre, speed and time of operation to obtain 
best with his The mill 


suggestion as to 


results machine. 
manufacturer 


how 


gives no 
should be with his 
equipment; the customer is left on his own. 


cane pros essed 

It is customary today to judge the per- 
formance of a milling tandem as a whole 
by the sucrose analysis of the final bagasse. 


Sometimes is based on fibre. 


this analysis 
This being the only commonly used guide, 
a “cutand-try” method anywhere along the 
tandem has been the rule of the mill oper- 
fact that 


at all a dependable one has completed a 


ator and the this analysis is not 
picture of everyone for himself. There are 


almost as many theories as there are tan- 


dems. 


The tandem is made up of several mills 
intended to carry out a process of extract- 
ing the juice and hence the sucrose from 
the cane. The individual grinding of the 
cane and the process are not the same. The 
difference may be compared to actors per- 
forming a play; a poor play may be im- 
proved by good acting and a good play may 
be ruined by poor acting. A badly designed 
process may be improved somewhat if every 
mill has good mechanical eficieney, while 
a well designed process is non-productive 
unless every mill performs adequately. De- 
sign should, of course, be based on mill 
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performance; it should be made to measure. 
Just as the actors and the play are inter- 
related and it is 


sometimes necessary 10 


change the play because of the actors, it 
is sometimes necessary to do the same thing 
this 


plas 


pra tice. In 
ideal 


the actors. 


in actual milling paper 
visualizes an and 


to look for First 


the new approach to the process is examined 


the author 
suggests how 
and then the mills can be discussed 


The New Approach 


Sugar extraction is divided into two gen- 


eral stages; one is the mechanical extrac- 


the erusher and one 
or two three roll mills; 


ally mechanical 


tion of raw juice by 
the second is parti- 
and partially solvent by 
imbibition, usually accomplished by the re- 
mills. In the first 
extraction it is desirable to go as far as 
possible. With a erusher 
and one or two three-roll mills it is possible 
to obtain 80%; 


the second 


maining stage of raw 


is economically 


of the juice in the cane. In 
additional 15% is 
nine to 18 (three to 
mills). | 
leave as little raw juice as possible for the 


stage an 


available from rolls 


six additional is important to 
second stage. 

Raw juice extraction and fibre concentra- 
tion are proportional when nothing else is 
added to the mills. At this stage it is more 
convenient to put the limit in terms of fibre 
concentration. 

As a result of research, pilot plant studies 
and full scale operation, the author and his 
associates 
10% fibre. Hit 
12% fibre in the 
100 parts of 
yield the figures of 


concentration at 
that 
cane, 70 parts 
should be 
10% fibre. 
The next question is how many mills will 


have put the 
is assumed there is 
juice in 


cane extracted to 


be required to achieve optimum extraction 
in the first stage? To determine how nearly 
a mill can reach the optimum figure. it is 


necessary to take into account the 


amount 
of juice the mill is supposed to extract and 
the efficieney with which the mill can per- 
form this To obtain 70 parts of 


juice out of the 88 parts in the cane indi- 


function. 


cates a combined efhicieney of extraction of 
80%. Can one and one mill ac- 
complish this? The answer depends on the 


crusher 


juice to be extracted which in turn depends 
on fibre on cane. It also depends on the 
speed at which the mill operates, the thick- 
ness of the many other 
factors related to the mechanical efficiency 
of the mill to be discussed later. 


cane mat. and 


From the author's experience. the unit 


of measure for the cane mat has been es- 
tablished as pounds of fibre per square foot 
of mat. | p to four pounds per square foot 
does not impair efficiency if the speed is 
minute. 1H L is taken 
as the length of the mill roll in feet and F 


as the 


not over 30 feet per 
will show 
the pounds of cane to be ground per minute 
using one erusher and one mill under good 
performance: 

Cs: 1x3 x L 

F 
If the mill rolls are seven feet and F 

12%. then € 7.000 lbs. min. This result, 


however. depends on good preparation o! 


percent fibre on cane, € 


the cane before crushing. good mechanical 
efhcieney and cooperation between crusher 
and mill, Assuming that 
are met, if it is 


these conditions 
grind 
than the formula indicates, it would require 
another erusher, otherwise the speed would 
have to be increased aboye 30 ft 
at higher 


necessary to more 


min. and 
speeds extraction efhicieney can 
not be maintained. It is a question of lower- 
ing extraction efficieney or adding an extra 
unit to obtain the combined 80* 

In the second 


efhicieney. 
(solvent extraction) stage, 
there will remain 18 parts of raw juice to 
be processed assuming that 70 parts of the 
available 88 parts of juice have been ex- 
tracted in the first stage. The factors to be 
determined are (a) how many times does 
the cane mat have to be washed 


and ( b) 


nd dried 


how much washing material is 
required. 

It is well known that 
tions in which a definite amount of 
is used, are subdivided. the 
sults. Hence, as many 
should be this second stage. The 
law of diminishing returns limits the num- 
ber of mills that can be used. particularly 
in view of the high initial and operating 


cost of additional grinding mills. l: 


the more the por- 
solvent 
better the re- 
mill- d=- possible 
used in 


ls Neces- 
sary then, to consider the other factor (b). 


How 


tion) 


much washing material (macera- 


is to be used? Again the experience 


of the author and his associates indicates 
a tentative figure of not less than four parts 
of solvent to one part of solute for good 
performance. In this case the solute is the 
raw juice. not the sucrose. The imbibition 
water is included as part of the total mac- 
includes also the 
mill that is 


macerate another. In most cases. the imbibi- 


eration:; total maceration 


extraction from every used to 
tion water plus the extractions of all mills 
in the second stage (except one) goes to 
process, 

To determine how much imbibition water 
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can be used, we must consider how much 


dilution of raw juice the evaporators can 
handle and the moisture that may be per- 
mitted in the bagasse going to the furnaces. 


While 


be said 


this is a complex subject. it may 
that 20 parts of water 
could be used. With 18 parts of raw juice 


to treat, 72 parts of 


arbitrarily 


maceration will be 


needed of which 20 are supplied by the 
water and 52 by the extraction of the mills 
in the second stage. less one. The question 
mills in the second 


now is. can the stage 


handle this proportion? 


Assuming that there are three mills in 
the second stage of the process, 4 will be 
) diluted 


necessary to extract 52 
juice from 100 parts of cane with two mills. 


parts of 
Mill speed, mat thickness and mechanical 
efficiency will be the deciding factors. A 
60% efficiency of extraction 
later ) 


(to be defined 
in each mill will be necessary. H the 
mill speed is low, the cane mat not too 
high and mechanical efhicieney is good, this 
should be possible; otherwise another mill 
or mills are needed. 

Work on this phase has not advanced 
sufhciently to dictate final figures. Efhcien- 
10%. 
There is seldom a tandem where every mill 


cies of extraction drop from 65%. to 


tandems the 
number of mille is greater than required 
for the capacity and the mill operators can 


is doing its share. In most 


aflord to have one or two mills doing very 
little. In one case. where all mills were m 
operation at optimum, the pan floor couldn't 
handle the volume and it was necessary to 
slow down the milling operation. 


Engineers have frequently concluded that 
some canes are more juicy than others as 
a result of their observation of variations 
in the quantity of juice leaving the tandem. 
The fact is that thev are observing difler- 


ences of as much as 20%; 


which is far in 
excess of the difference in juice from differ- 
ent cane varieties. This phenomenon can be 
checked in the mill by marking the glass 
level of a flash tank with a grease pencil 
at 10 minute intervals, The variation is, in 
fact, due to variation in the rate of grinding 
and to the change in efficiency that results, 

The efticieney of maceration is of 
mount importance. The raw 
dissolved if it is to be 


para- 
juice must be 
this 
have been ex- 
tracted in the first stage of the process. The 
amount of raw 


extracted at 


stage; otherwise it would 
juice dissolved. which is the 
important consideration, depends on the 
form of application, temperature, surface 
tension and the 


YW hole 


(wetting ) roll. In 


job is left 


cane 


some cases the dilution 


to the cane roll. 


The author's organization, Servicios Es- 
pecialzados de Ingeniería. has developed a 
formula to determine efficiency of macera- 
tion, defined as the amount of juice diluted 


by maceration expressed as a percentage 


of the 
applied. 


total juice before maceration is 


Percent Juice Diluted By Maceration 
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B, B. ] 
R B, B. 
J x 100 


juice in bagasse before mac- 
eration 

juice remaining in bagasse 
after maceration 


juice extracted 


» brix of each juice 
y 

This is a rational, rather than an empiri 
cal, formula and its accuracy depends on 
the accuracy with which the different juices 
are taken. 

This efhic len y 
10 to 60% : 
to improve eflicieney 


in actual practice varies 
from all methods recommended 
should be tested by 
and not by the final analysis 
of sucrose in bagasse. Unless the cane is 


the formula 
agitated to permit thorough contact with 


the maceration water, the efficieney is low. 


The Mill 


So far the 


Process; 


discussed the 
the operation of the mills 
Mechanical 
efficiency and efficieney of extraction, while 
very not, in fact, the 
same thing. Efficiency of extraction is the 
percentage relationship between the juice 
extracted and the juice in the bagasse. lt 
is the final measure of the mill and while 
it has many variables, the highest figure is 
about 65%. In practice the term is often 
ignored where there are surplus mills as 


article has 
now 
themselves must be examined. 


closely related are 


has been explained earlier in this article. 
In one case the author suspended the opera- 
tion of one mill in six and achieved better 
results. The ideal is to have all mills work- 
ing at about the same efficiency of extrac- 
tion which is mill 


increased as speed 


declines. 

As to mechanical efficiency. when a mix- 
ture of fibre and juice are compressed and 
the gases are expelled, juice begins to 
result of the 
reduction in volume if the materials involved 


flow. This is an inevitable 
are incompressible. The laws governing this 
Professional En- 
gineering Thesis prepared by a University 
of Villanueva student 
Saturnino Fanlo 1. 
in future. In 


action are the basis of a 


Engineer 
which will be published 
with the formula de- 
veloped by Eng. Fanlo the “generated ex- 
traction” ¡is flow of juice occurs 
this reckoned for different 
particle sizes, diflerent cane varieties, etc. 
Another 
Rojas. discovered 


now 
short. 


whatever 
and may be 


Villanueva student. Eng. Hilario 
that the “generated ex- 
was not equal to the “obtained 


extraction” under dynamic conditions. His 


traction” 


theory has been proved in actual commercial 
practice. The 
extraction” 


percentage basis between 
“generated ex- 


traction” is the mechanical efficiency of the 


“obtained and 


unit, This relationship is sometimes known 


as “reabsorbtion.” 


( alled 


the “zone 


Eng. Rojas has 
this difference or “reabsorbtion” 
flow” 
“The 


of maximum 


oÍ reverse made the state- 
this that 
compression determines the 
eficieney of the mill” There is always a 


flow ¡if reduction im volume is accomplished 


and has 


ment: distance of zone to 


and this flow refers to a relative movement 
and fibre. When the direction of 
this flow is opposite that of the cane mat, 
juice is 


of juice 


direction of 
juice is lost. Tf the 
zone coincided exactly 


recovered: when the 


flow changes. reverse 


flow with the maxi- 
mum compression zone the efhiciency would 
be 100%. hh that 
could conditions 
with unlimited time, such as might be found 
in a hydraulic press. 


has been concluded this 


only occur under static 


Servicios Especializados de Ingeniería de- 
veloped a determine 
the theoretical fibre content that the bagasse 


should have after a definite compression, 


rational formula to 


measured in pounds of fibre per cubic foot. 
In the case of 
that the 
leaving the 


13 tandems studied, it 
fibre 


was 


found actual 


content after 


mill smaller than the 
theoretical one, proving that “generated ex- 


traction” than 


wáis 


was “obtained ex- 


larger 
traction.” 

The SEI formula: 

1 
0.46 plus 70/p 
compactness measured in 
pounds of fibre per cubic foot. 

Of the mills studied, the one that came 
closest to the theoretical fibre content was 
that running at the 
speed of 19 ft. per minute, 
fibre for 50 lbs. compactness is 
In the this mill with 49.9 lbs. 
compactness, 50,5% fibre was achieved. 

A high mechanical eficiency is only pos- 
sible under certain conditions. Occasionally 
a low 


Percent fibres 


where p is the 


one was very low 
Theoretical 
53.7%. 


case of 


is observed 
where there is good mechanical eficieney 
because the generated extraction is low; at 
other times there is a high extraction efh- 
cieney with low mechanical eficiency. 


While no formula is presently available to 


efficiency of extraction 


relate all the variables in mill operation, 
their effect is known. 
Speed is by far the most important of 
advisable to in- 
erease speed in order to lower the thick- 


ness of the 


these variables, It is not 


mat below four pounds per 
square foot. From a practical standpoint, 
it is sometimes necessary to increase speed 
to obtain power from the driving engine 


without altering the gear train. 


Another variable is generated extraction 
a function of compactness. To exceed 60 
lbs. per cu. Ít. mechanical 
eficieney and places an unjustified burden 


usually lowers 


on the mill. 


Anything under a relationship of three 
between juice and fibre entering the mill 
greatly impairs the efhiciency of extraction, 
Relationship of compactness at the exit and 
entrance of the mill unit should not exceed 


(Continued from page 45) 








Abstracts of Papers to be Presented at the 


Eighteenth 


Annual Meeting; of the Sugar Industry Technicians 


MAY 10-12, 


Bulk Discharging of Raw Sugar, Using the 
Ships Tackle 


4. M. BARTOLO, Imperial Sugar Company, Sugar Land. Texas 


Fhe Imperial Sugar Company receives bulk raw sugar at 
its Galveston pier by ship. The raw sugar is unloaded by 
means of a two line grab in the square of each hateh he 
grab operation consists of the use of two winches with the 
fall from one wineh attached to the dead block. and the 
other to the elosing line of the grab. The starboard boom 
brings the elamshell bueket over the square of the hatch for 
loading and the port boom places it over the center of a steel 
discharge hopper on the pier Phe grab is operated by two 
winchmen:; one who trips the locking mechanism. and one 
flagman 

Phe  elamshell buckets swung by the ships tackle and 
winches seoop the loose raw sugar from the hold of the ship 
while in the between decks fronttend loaders shovel the sugar 
from the decks into the lower hold. Inside the hold a bull 
dozer moves the sugar from the wings into the square of the 
hateh within reach of the clamshell bucket.  Generally. one 
bulldozer and one front-end loader are used in each hateh. Five 
hatehes may be unloaded simultaneously. 

A belt conveyor system is used to transfer the raw sugar to 
slingers for loading boxears or to the concrete floor in case 
of switehing delays or mechanical failure. Two cars are loaded 
simultaneously, and by changing the position of the portable 
and extension conveyors 12 cars can be loaded before a switch 
of boxcars is required. For the average ship carrving raw 
sugar in five hatehes it is possible to unload 200 to 225 tons 


of raw sugar per hour, and at peaks up to 300 tons per hour. 


Bulk Raw Sugar Handling System at St. Lawrence 
Suzar Refineries Limited 


GEOFFREY CONSTABLE, St. Lawrence Sugar Refineries Ltd 


This paper will deal with a description of the layout and 
design of the system of handling bulk raw sugar at St. Lawrence 
Sugar Refineries. lts operation, capacities and some of the 
savings that have resulted therefrom will be discussed. 

In general this system consists of a series of conveyors be- 
tween dock side and the storage shed. On the other hand since 
the storage shed was converted from the old bag storage. a 
rather different approach to distribution at this site had to be 
used, There are some rather interesting features in the method 
of distribution employed. 

Design and operational features ví the unloading towers will 
be described, perhaps the most interesting part of which is the 
portable operator's station. 

Methods of recovery to melt will also be discussed. 
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Phosphoric Acid Defecation in Pressure Filtration 
at the Crockett Refinery 


L. A. ZEMANEK, Calif. € Haw. Sugar Refining Corp., Ltd.. 
Crockett. Calif. 


Phosphoric acid defecation has been employed at the CS8H 
refinery in some form for many years. Its use in washed raw 
sugar liquor prior to Sweetland pressure filtration has been a 
standard operating procedure for almost ten years and has be- 
come a substantial and necessary supplement to char decolori- 
zation. 

Phis paper will present from both routine plant data and 
special plant tests the results obtained from this defecation 
process. Methods and equipment used in continuous treatment 
of feed liquor will be discussed, together with a description of 
a feed pipe mixer developed to overcome some of the problems 
encountered in continuous treatment. Also discussed will be 
progress made in attempting to increase filtration efficiency of 
regenerated diatomaceous earth and thereby permit the use of 
higher rates of defecation. 


Boiler Feedwater Problems in the Sugar Refining 
Industry 


J. B. ELDRIDGE, Atlantic Sugar Refineries Ltd.. St. John=. N.B 


To determine the reason for the serious buildup of sludge 
and scale which plugged the downcomer tubes of three main 
steam  generators, a comprehensive series of tests of the raw 
water and condensate used to supply these units were carried 
out from June to September 58. 

Based upon an analysis of the scale. the feedwater consultants. 
Hagan Corporation (Canada) Ltd.. stated it was primarily due 
to organie materials in the feedwater. 

As the raw water obtained from the water shed supplving 
domestic water to the Citv of Saint John and surrounding com- 
munities had always been acceptable, without treatment. in the 
past due to the low pressure (150 psig) at which we generate 
steam. this supply was not under suspicion. Tests proved no 
changes had occurred in this water which would account for 
the troubles we were. and still are, experiencing. 

Phe condensate used to make up the feedwater is obtained 
from the vacuum pans and, of course, it is not always free of 
sugar contamination, 

However, our experience in this respect had been fairly good 
so we were of the opinion that sugar was not the sole source 
of the organic contamination. 

Further tests revealed the continuous presence of oil in the 
condensate and our investigations showed that this contaminant 
entered the steam through various steam engines driving pumps 
throughout the refinery. These engines exhaust at 15 psig 
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pressure and this LP steam is used in our calandria vacuum 
pan. 

We are presently repiping the exhaust from these units so 
that it will be diverted to that part of the system, the con- 
densate of which enters the hot water system. 


Present Day Treatment of Low Grade Massecuite 
FRANK M. CHAPMAN, Tate £ Lyle, Limited, London, England. 


Fundamental values of erystal surface, purging efficiency, and 
the relative value of recovered sugar are discussed. Also, data 
is presented on the effect of fast and slow cooling on chemical 
loss in ervstallizers, 

Reheating of massecuites both in cerystallizers and feeding 
troughs, along with details of design and performance of stati 
reheaters are given. Loss of sugar during cooling is found to 
be appreciable. 

While reheating, if done with water at the proper tempera- 
ture, does not redissolve sugar, the loss of grain in centrifuging 
can be as much as 2 percent of the erystal entering the basket. 


Development and Operation of Ring Type 
Calandria Pan 


CARL EsPY. UL Savannah Sugar Refining Corporation, Savannah, 


(Greorgia 


When it became necessary to install new vacuum pans, various 
types of pans were investigated. Among these was the ring 
calandria pan which was developed in Europe. This type of 
pan appeared to offer certain advantages. Two of these pans 
were installed for boiling remelt sugars and have been in 
service for several years. In 1958 the installation of the third 
ring calandria pan was completed at Savannah for use in 
boiling white sugar. 

The design and construction of this pan will be given, and 
¡lso the performance characteristics and results obtained from 
the use of this type pan for boiling white sugar will be dis 


( i=ssed 


Inerustation and Cleaning of Heat Transfer Elements 
in the Sugar Industry (Heaters and Evaporators) 


DR. PIETER HONIG 


Phe responsibility of the operational staff in sugar factories 
and refineries is primarily the guidance and supervision of the 
different processes, which to a certain extent after a number 
of years become more or less standardized and which are in 
most factories and refineries determined by the installed equip 
ment, where usually a compromise has been found between the 
capacity as tons of sugar to be processed per unit of time and 
the operational conditions as to temperatures, densities, pH 
levels and amounts of chemicals and refining agents to be used. 

But besides this supervision of the operations there is another 
responsibility and that is in maintaining the operational condi 
tions as much as possible at an optimum which requires a 
periodie cleaning of all kinds of surfaces in contact with liquors, 


waters, vapor and steam. This maintenance of the equipment 


in an optimum operational condition is one of the important 
tasks of the technical staff of refineries. 

The practice for this cleaning is governed in many cases by 
the available time for these cleaning operations during periodi 
stops. It is also directed by the experience of the operators 
and the staff technologists 
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The periodic cleaning is necessary primarily to maintain a 
satisfactory heat transfer in all pieces of equipment where heat- 
ing and evaporation take place. 

The practices difler tremendously from factory to factory as 
to the type of chemicals applied, the concentration of chemicals 
used in cleaning operations and the time that is made available 
to perform the cleaning operation. 

The cleaning of evaporators, heating surfaces in clarifiers, 
vacuum pans and erystallizers will be discussed and illustrated 
with a number of examples how these cleaning operations are 
performed. 

To a certain extent, the revivification and regeneration of 
modern refining aids as bonechar, granular carbon, ion ex 
changers and filters are also a part of the cleaning operations 
Xiso in this respect considerable differences can be ebserved 
as to the techniques developed for these regeneration operations, 
where some as, for instance, the reconditioning of filter cloth 
and back washing of ion exchange columns are more or less a 
part of the standard cleaning technique and usually not con 
sidered in a narrow sense as revivification. 

An exchange of experience on these subjects is extremely 
important, for with the tendeney for automation, it should be 
realized that all cleaning operations are always manual opera 
tions and that the personal decisions of the operational staff 
have a tremendous eflect on the economy and the technical 
efhicieney. 


Use of Continuous Automatic Analyzer for 
Detection of Sugar in Evaporator Condenser Water 


ELLIOTT BAUM, Refined Syrups « Sugars, Inc 


Phis paper discusses application of continuous automati 
sugar determination in steam condensate returning to the power 
plant. It also discusses the application of the same equipment 
to determine the degree of sugar losses to condensate waters in 


barometrie condensers used on sugar pans and evaporators 


Investigations of the Fate of Glucose in the 
Processing of Sugar Cane Juice Utilizing 
Radioactive Tracer Techniques 


L. F. MARTIN and W. F. GUILBEAU, Southern Regional Research 
Laboratory? and W. W. BINKLEY., New York Sugar Trade Labora 


Lory 


For a number of years the Sugarcane Investigations group 
of the United States Department of Agriculture has been en 
gaged in a comprehensive series of cane juice processing ex 
periments under simulated factory conditions huice defeca 
tions and concentrations are carried out on a pilot plant scale 
at the Audubon Sugar Factory which is located at Baton Rouge 
La., on the Campus of Louisiana State University. Raw sugar 
and molasses are obtained from these sirups with other suitable 
pilot scale units at the Sugar Investigations Laboratory. Cog 
nizant of the far reaching results derivable from the processing 
of raw containing added radioactive sugars, the above Labora- 
tories began, on November 19, 1958, a cooperative project. Seven 
millicuries of uniformly labeled Carbon-14-D-glucose were added 
to 300 gal. of mixed raw juices which were processed then 
under simulated mill conditions. The processing of the juice 
with particular emphasis on the sampling of intermediate 
products will be described. The results from preliminary quali 


¡One of the laboratories of the Southern Utilization Research and 
Development Division, A grid ultural Research Service 1 o Depart 
ment of Agriculture 
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tative radioassays of these products will be presented and certain 


implications discussed. 


The Routine Determination ef Color 


S, BORODKIN and M. DMITROVSKY, American sugar Refining Co., 


New York, N. Y. 


The sugar industry has long been interested in obtaining a 
reliable photoelectric method for routine determination of color. 
A survey was undertaken of methods recommended under Sub 
ject 13 (Color and Turbidity of Sugar Products) of ICUMSA 
and of papers on color presented at the September 1958 meeting 


of the American Chemical Society. 


In conjunetion with this survey, the Beckman Sugar Colorimeter 
was evaluated. Modifications of this instrument and design of 


new test cells are described. 


The estimated values obtained using the Beckman Sugar 
Colorimeter with various methods were compared statistically 
with visual rank. The ENBS method gave the best correlation. 


A modified procedure based on ENBS is presented. 





Gruendler 


CRUSHER £ PULVERIZER COMPANY 
ST. LOUIS 6, MISSOURI U. $. A. 


will have its headquarters 
during the forthcoming 


International Sugar Congress 


at the 


Royal Hawaiian Hotel 


HONOLULU 


Leo Freeman, Vice-President and Manager of the 
Gruendler Sugar Milling Division will be in charge and 
available to answer any questions regarding the 


GRUENDLER SUGAR CANE PREPARATION PROCESS 
GRUENDLER CONTROLLED DE-PITHER PROCESS 
GRUENDLER SHOCK GRAIN PULVERIZER 
GRUENDLER CANE TRASH DISINTEGRATOR 











Progress Report on Decolorizing Sugar Liquors 
By the Use of Granular Carbon 


A. J. ISACKS, Southdown Sugars, Inc., Houma, Louisiana 


The Southdown refinery used for years powdered vegetable 
carbons for decolorizing sugar liquors. This carbon was used 
twice in a counter-current two filtration system, the twice used 
carbon being made into a slurry, filtered, sweetened off. then 


discarded. 


4 pilot filter using granular carbon was installed and operated 
for over a month's time, then it was decided to install eight 
filters nine feet in diameter by 20 feet straight side and to 
go to the use of granular carbon for decolorizing liquors on a 
full scale in the refinery. At the same time a rotary kiln was 


installed for revivifving the used carbon. 


The report to be made at the meeting of the Sugar Industry 
Technicians, Inc.- in May «will have «to do with the progress 


made in the use of this granular carbon. 


Automatic Control of Affination Syrup 


F. W. SCHWER, Pennsylvania Sugar Division, The National Sugar 


Refining Company 


Considerations involved in planning automatic control of 
afination syrup are measurement of raw sugar weight, a propor- 
tioning device for syrup, and provision for adjustment due to 


changes in physical properties of the raw sugar. 


A successful system is described which uses power needed to 
operate a bucket elevator conveying raw sugar to the minglers 
as a measure of weight. Proportioning is accomplished with a 
conventional pneumatic controller. Manual adjustments are 


needed as there is no feed-back. 


Possibilities for full automatic control through a cascade sys- 


tem based on measurement of magma fluidity are discussed. 


Symposium on Automatic Control 


E. D. GILLETTE, Moderator, Refined Syrups € Sugars, Inc. 


This symposium will be devoted to automatic density measure- 
ment of sugar solutions and the use of this information in 
automatic control of evaporators and melters. There will be 
four papers presented by different authors each of whom are 
employing different types of measurement and control. Among 
the general tvpes of measurement to be discussed will be: 

Bubbler Types 

Displacement Types 

Radiation Types 
Among the many points to be considered will be the sensitivits 
and dependability of the various systems as well as the sampling 


problems which may be encountered. 


There will be ample time for a question-and-answer period 


after the papers have been presented. 
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on the sugar plantation... 


Sugar operators use Jeep” vehicles to spread their cost over 
more jobs and increase their profits. Through three power 
take-off points, they supply mobile power to run winches, 
generators, belt-driven machinery—and more! Jeep" vehicles 






D 
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TOLEDO 1, OHIO, U.S.A 


.. a member of the growing karsen Jump 
a INDUBTRICD 
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are functionally designed . 
or off the road. On steep mountain slopes, through dense 


. .job-styled for rugged work on 


vegetation, over deep-rutted roads, Jeep” 4-wheel drive 
traction takes you and your payload —anywhere, anytime! 


The Jeep family —a Balanced Line of 4-wheel drive vehicles 


Universal EN 


'Jeep' Utility Wagon 'Jeep' Truck Forward Control 'Jeep' FC-170 


—s Ms Us 


“the world's most useful vehicles” 











vehicles are doing the world's work! 





The Changing Management Skills 








Sound Equipment Administration Il 


Part Lof this article, published in 
the March 1959 issue of Sugar y 
Azucar dealt with the nature of 
equipment management including a 
sound acquisition and replacement 
poliey and various approaches to 
equipment management. In the ac- 
companying Part H, the author dis- 
cusses a practical program for equip- 
ment operation and maintenance.— 
Editor. 


Selection of a practical program for 
equipment operation and maintenance from 
the four choices described in Part 1 should 
Par- 


assignments 


several considerations, 
these 


were 


be based on 
ticularly, responsibility 


(which mentioned earlier) must be 
met 

directly 
equipment is 
operated and cared for in the field. To 


accomplish this, 


Il. Field operations should be 
responsible for the way 
virtually all costs for 
each equipment item should be 
to the cost center using it. 

2. The garage should be functionally 
responsible for operator training, equip- 


charged 


ment condition, and supplementary staff 
activities, 


he need for these responsibility assign- 
Pool 


Garage Charges approach, because this ap- 


ments rules out the Assignment- 
proa h does not hold the field operations 
accountable through direct charge of equip- 


ment cosfs= 


EQUIPMENT MAINTENANCE REPORT 


Equipment 
Description 
D7 Cat Push Rake 
Tractor 
kenworth 
Truck 
D7 Cat Tractor 


Cane 


6/1 


Purchase 


Date 
12/14/56 


3/12/53 


By 
John €. Pfeiffer 


MckKinsey « Company, Inc. 
Management Consultants 


Plantations in the early stages of mechani 


zation must also consider their need for a 


simple equipment cost accounting system 
as a second limiting factor in choosing a 
practical program for equipment manage- 
ment. This usually eliminates pool assign- 
ment with charges to the field operation be- 
cause it requires extensive cost experience 
and an elaborate accounting system to fix 
accountability 
After 


erience and developing a 
| | P 


clearly on the equipment 


users, cost ex- 
suitable 
this ap- 
proach has much to recommend it since it 
oflers the highest 
equipment utilization. 

The third 


Permanent 


gaining equipment 
more 
however, 


cost accounting system, 


potential for maximum 


described above. 
Assignment-Field 


Charges, should be considered only if its 


approach 
Operations 


use does not reduce a plantation's oppor- 


tunity to achieve optimum utilization of 


equipment. 


Under the general conditions we have 
been discussing, this leaves combined pool 
and permanent 


pra tical 


assignment as the most 
and 


maintenance aspects of equipment manage- 


approach to the operation 


ment. Here is how such a program might 


be set up: 


l, Assign all 


ment to the 


special purpose equip- 


appropriate cost centers, 
Charge to that cost center all ownership 
(depreciation or lease insurance, 


costs, 


JUNE 
Total Hours 
or Mileage 
6.380 hours > 


1958 
Job Cost 


XxX 


Type of Repair and Reason 


Track replacement— 
scheduled 


and taxes), operating. and maintenance 
costs for assigned equipment. 

2. Assign all general purpose equip- 
ment to a specific cost center where a 
high rate of utilization is assured. Make 
a direct charge of all such costs. 

3. Assign to a pool all general purpose 
equipment that can be best utilized by 
more than one cost center. The garage 
should administer this pool through: 

(a) ...scheduling the use of all pool 

equipment 
using 


(b) ...prorating the costs to 


activities? 


Carrying Out Equipment 
Responsibilities 

this article basic re- 
sponsibility assignments were suggested for 
field and 


direct equipment usage and care responsi- 


Ear lier in some 


garage operations. Specifically, 
bilities were assigned to the field groups. 
Functional equipment responsibilities were 


it Prorating the costs to users can be 
simplified through collecting the charges 
within the garage cost center and making 
total allocations based on usage only at the 
end of accounting periods. This avoids 
the necessity of developing hourly charging 
rates and direct maintenance cost alloca- 
tions. No significant loss in field opera- 
tions? accountability should result as long 
as most equipment is permanently  as- 
signed. 


Current 


Responsibility Assignment 


Harvesting  Harvesting 
adjustment 


overruled by field 
supervisor 


114,205 miles Major 


and ad- Hauling 


justments—scheduled 
preventive mainte- 


nance 


51 14,100 hours 


Cluteh replacement— 


Plowing 


worn facing 


MONTHLY EQUIPMENT SCHEDULING AND UTILIZATION REPORT 


This Month's 
Equipment Hem Assignments 
Crawler Tractor— 


Xx 1428 


Harvesting 


* Based on two shift maximum usage. 
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Surplus 
Hours Utilized Hours Available* 


288 48 


Utilization Percentage 
Actual 


860% 


Other Utilization 


Standard Opportunities 


85% Plowing has occasional 
fill-in requirement which 
can be satisfied by this 
tractor. 
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EQUIPMENT MAINTENANCE SCHEDULE 


Equipment Description: 
Equipment Number: 
Purchase Date: 


D-7 Push Rake Caterpillar 
1420 
December 14, 1956 


Planned Maintenance Actual Maintenance 
Hours of Work To Be Estimated Hours of Work To Be Actual 
Operation Performed Cost Operation Performed Cost 
750 Track Repair XxX 770 Track Repair XX 
750 Major Engine 770 Major Tuneup XxX 
Tuneup and 
Accessories 
Exchange XxX 
5000 Complete Rebuild XxX 4975 Complete Rebuild XX 
5750 Track Repair XX 6380 Track Replace- 
ment XX 
Remarks 
Hours Date Description of Work Performed and Responsibility 
6380 6/14/58 Complete track replacement necessary due to failure 


of harvesting superintendent to send 1420 in for track 
adjustment as scheduled at 5750 hours. 


assigned to the garage. Assigning responsi- 
bilities is important, but even more impor- 
tant from a management point of view is 
seeing that the assigned responsibilities are 
carried out. 


How does management evaluate and con- 
trol the usage and care of equipment? One 
way is to take advantage of the following 
services which the garage is in a position 
to offer: 


YU Operator training. 


The garage is usually best suited to 
ensure that all equipment operators 
know how to operate their equipment 


properly. This includes equipment care 
as well as the methods of operation. It 
is frequently desirable to have a roving 
supervisor who opera- 
tors in the field and advises field super- 
vision of improper methods and abuses. 


garage observes 


YU Maintenance planning and 
equipment records. 

The garage should develop a preventive 
maintenance program with a definite 
schedule for each piece of equipment. 
The accompanying “Equipment Mainte- 
nance Schedule” is a sample form that 
can help in administering such a 


pro- 
gram. 
YU Equipment management con- 


trol reporting. 

To implement equipment management 
eflectively, the should compile 
and issue a monthly summary of equip- 
ment maintenance costs with emphasis 
on their sources and preventability. The 
accompanying “Equipment Maintenance 
Report” is an example of such a monthly 
summary. Top plantation management 
can achieve direct control over prevent- 
able maintenance costs by using this re- 
port with other performance 
measurements to evaluate the effective- 
ness of field supervision. 


garage 


y 
along 


Y Equipment scheduling. 

The garage is in the best position to 
schedule pool equipment and report its 
utilization to management. Management 
can plan the basic equipment assignment 
program only if this information is avail- 
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able. A suggested scheduling and utiliza- 
tion report form accompanies this article. 


Sound Equipment Management 
Means More Profits 
Merely 


equipment 


through the motions of 
management 
more profits, 
eflectively 
pelling 


going 
will not produce 
The management job must be 
carried There is a 


out. com- 


incentive for  practicing sound 
equipment management, however, when you 
consider that a ten percent reduction in 
equipment costs can equal the total profits 
now earned by 


many plantations. 


Equipment contributes to 


higher profits because it forces constructive 


management 


planning. This planning encompasses: 


1, Determining total equipment re 
quirements 

2. Establishing a preventive and cor 
rective maintenance program 


3. Developing a high payoff replace 

ment policy 

These are the means for making mechani 
zation pay that are available to plantations 
now making major equipment acquisitions. 
Plantation management should ask itself if 
it is really prepared to manage that invest 
ment. Tf not, now is the time to develop 


a practical program for equipment 
Postponing that job can set un 
habits that 


difficult and expensive to change. 


man 
agement. 
desirable 


management may be 
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REPLACEMENT 

1. E. L. Grant, Principles of Engineering 
Economy (Ronald Press, 1950). 

2. Joel Dean, “How to Determine When a 
Motor Vehicle Should Be Replaced”, 
S.A.E. Quarterly Transactions, (Oeto- 
ber 1948). 

3. Joel Dean, “Measuring the Productivity 
of Capital”, Harvard Business Review, 
(January-February 1954). 

4. Joel Dean, Capital Budgeting, 
liumbia University Press, 1951). 

5. George Terborgh, Dynamic Equipment 
Policy, (MeGraw-Hill, 1949), 

6. Charles €. Hudson, “Fast Replacement 
or Heavy Maintenance”, S.A.E. Trans- 
actions, (1953). 


(Co- 


7. Ray 1. Reul, “Newest Way to Figure 
PavofP"", Factory Management and 
Maintenance, (October 1955) 

39 


Another 


PT RR O OO OO pa 


LONG-RUN 


ECONOMY 


Heavier pins, bushings and rollers 
for larger, stronger bearing areas. 
Hardened and ground bearing 
surfaces for longer wear life. 


Heavier, 
stronger 
side bars 


Only long-run economy—the only real 
economy—dictates the design of Rex 
Cane Carrier Chain. No costly, short- 
cut economies here. For example, you 
get large, fine-finished bearing areas 
and precision pitch control required for 
maximum strength and wear life; gener- 
ous shoulders on over-sized rollers for 
greater clearance, keeping links free of 
fibers. Call your Rex Distributor or mail 
the coupon. 


Rex Cane Carrier Chain 








CANE CARRIER CHAIN 


CHAIN Belt Company 116 
4646 W. Greenñreld Ave. 
Milwaukee 1, Wisconsin, U.S.A 


Export Offices: Milwaukee, Wis., and 
19 Rector St., New York 6, New York 
(O Send us latest information 

O Have a Rex Man call 


Name , 


Wir. .rorrcrnrrdrrrrrtrr rv. 
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.Zone State 


facts about su (CTN 


New 1959: 
prices continued to decline, and by March 
6th reached 100 pounds, or the 
lowest 1956. 


Sugar 


York. March 6, Domestic spot 
$5.35 per 
February aceord- 


Dver € Co., 


price 

mg to B. W. 

£ Brokers, 
In connection with the possibility of U.S. 


Meyer S, 


since 


Economists 


quota action, Lawrence Director 


of the Sugar Division, was quoted from a 
letter in reply to a plea dated February 3rd, 
when the spot price was $5.50: 


Il know of nothing effective that 


could be done at the moment to improve 
the market. Developments to date would 
hardly support a quota change and, in any 
event, it is doubtíul that a quota change 
could affect the market. 
vision in the quota would not change the 
aflect 
current offerings. Most important, action by 


Certainly a re- 


technical situation and it could not 
the government which might be interpreted 
as a futile gesture conceivably might injure 
the market rather than improve it 

Refined 


pi cos 


have followed raw 
May +6 
prices indicated that further refined sugar 


sugar prices 


downward, and future 
price weakness was possible. 

Delivered price zones for bulk and liquid 
sugar were withdrawn in the New England 
states of Maine, Massachusetts, New Hamp- 
shire and Rhode Island. 
National, effective February reduced 
$.15 on all 100 Ib, their 
Northeast territory, making the basis price 
$9.20 for 


American and 
16th. 
prices bags in 
fine granulated. This reduction 
also applied to bulk dry and liquid sugars 
Northeast which 
are not zoned, On February 13th, the price 
was reduced $.15 in the Southeast, making 
a $9.05 basis. In the 


in parts of the territory 


Southern territory, 
Henderson announced a decline to an $8.85 
Effective 24th, cane and 
beet prices in Illinois, St. Louis, Mo. and 
Southeastern 


basis, February 
reduced on 
100 Ib. bags and bulk dry sugar, resulting 
in a delivered price of $9.20 for cane and 
$9.00 for beet, plus or minus grade differen- 
tials, in 80,000 lb, minimum carloads. 

In California, 


Wisconsin were 


Arizona and Nevada, how- 
$.20 allowance withdrawn 
and beet sugar eflective March 
6th, and on March 2nd the $.25 allowance 
on industrial grades in 


ever, the was 


on cane 
also 


Arizona was 


withdrawn. 
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The U.S. 
March 4th 


Cane by 


Department of Agriculture on 
Mainland 
permitting the harvest for 
or seed of all 1959 crop acreage of sugar 
This 
was taken to increase the sugar supply in 
that January 1. 
1959 was lower than desirable and at 
domestic 


eased restrictions on 


sugar 


cane which is now growing. action 


area because inventory on 


least 


one will 


sugar -producing 
1959. 


quota to be in- 


area 
deficit in which 


Mainland 


have a quota may 


cause the Cane 
í reased. 


World 


to move 


spot raw sugar prices continued 
March 5th 
3.080 per pound. or the lowest 


1954. 


lower, and by were 


July 


1959 


5.35 


Sugar Prices March 6. 
Ex. Duty Raw Sugar N. Y. 
Average 6 Raw Sugar Jan. 1 

Mar. 6 
Refined Sugar Gross N. Y. 

4 Raw Sugar (f.o.b.) Cuba 
Average 24 Sugar Jan. 1 to 
Mar. 6 


5.56 
9.20 
3.08 
3.19 
Future Prices Contract Contract 
H6 4 
5.40 3.3 
5.58 3d. 
5.05 3.1 
5.09 — 


May 1959 
July 1959 
September 1959 
November 1959 


World sugar export were cut by 
26th, or about a half 
(about 551.000 short 
tons). This included the mandatory 215%; 
reduction which was effective on February 
21st. The Council also agreed to a tem- 
porary holdback of about 10% of the basic 
export tonnage, amounting to 650.000 tons 
(about 716,000 
market conditions 


quotas 
115% on February 


million metric tons 


short tons). as long as 
warrant. 

Although the Council was empowered to 
cut quotas by 10%, during that session (and 
up to about 20% the following dav). it 
took moderate action in 
view of its revised supplv/demand estimates. 
In this connection, the estimate of minimum 
free market 


apparently more 


requirements was raised to 
5,850,000 metric tons (about 6,448.000 short 
tons) from 5.405.000 tons (about 5.958.000 
short tons) previously. It also was estimated 
that member countries would have supplies 
of only 6,000,000 tons (about 6.614.000 
short tons) available for the free market. 


xz 


prospective shortfalls being estimated at 


870,000 (about 959,000 short tons). 

Cuban sales to the world market (outside 
U.S.) through February 28th were 457.973 
English long tons (512,930 short tons) ac- 
cording to a survey by Willett £ Gray. Inec.. 
compared with 1,038,135 (1.162.711 short 
tons) during the corresponding period last 


vear., 


The U.S, Department of 
March 4th reported:—“Cuba has 
that 110 million gallons of 
blackstrap molasses shall be 
domestic 


Agriculture on 
de: reed 
1959-crop 
reserved for 
according to the 
1958. 96.6 million 
authorized and 71.2 
gallons actually sold for such use through 
December 31, 1958. The quantity 
decreed for this season suggests that Cuba 


use. Foreign 
Agricultural Service. In 
gallons were million 


larger 


may be considering reestablishing a former 
requirement that all locally-produced gaso- 
line be mixed with alcohol made from black- 
strap molasses. Hf Cuba attains the objective 
of 5.8 million Spanish long tons (about 
6.588.000 short tons) of sugar during the 
1959 season, more blackstrap molasses is 
expected to be produced than the 230.7 mil- 
lion 1958. Molasses produced 
in excess of that decreed for domestic use 
in Cuba will be 
export,” 


gallons in 


available for «sale for 


Cuban production to February 28th was 
unofhcially 1,282,249 Spanish 
long tons (1,456,378 short tons). compared 
with 2,016,055 tons (2,289,855 
at that date in 1958 and 1.702.009 tons 
(1.933,142 short tons) in 1957. On March 
9th the Cuban Minister of Agriculture pre- 
dicted that Cuban production this year 
would reach the decreed figure. B. W. Dyer 
S€ Company concludes. 


reported at 


short tons) 


New Installations In Hawaii 
March 2: A 
stockholders” suit, challenging _tho business 
relations “Big 
plantation it 
manages, has been thrown out of court 

however, an appeal has been announced. 


HONOLULU, 


six-year minority 


between one of Hawail's 


Five” sugar agencies and a 


The case is of major importance to the 


Hawaiian sugar industry in which 


plantations are 


many 


managed by agencies. A 
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Richardson Scales conform to U. S. Weights 


and Measures 





H-.44 for your protection. 





DESIGNERS AND MANUFACTURERS OF 


MODERN CENTRIFUGAL MACHINES 


Increase Production, 
Lower Bagging Costs 
with a 


Gichandson, FE 


Automatic Scale 


In today's expanding sugar industry the Richardson Model FFF Bagging 
Scale can help keep production costs down, increase your profits. Espe- 
cially designed for bagging refined sugar, the fully automatic FFF bags 
sugar faster, prevents profit losses due to costly overweights. Simple, reli- 
able operation keeps production flowing full time. 

These important features make a Richardson your best buy. 

0 Speedy operation —ten 100-lb. bags per minute! 

e Accuracy 2 ounces! 

O Stainless steel construction — for lasting protection! 

e Easy operation, minimum maintenance! 

e Accurate counting with setback counter! 
Modernize your mill with a Richardson Scale, backed by 55 years ex- 
perience in the sugar industry. Ó ...o 


MATERIALS MAMDIUIMO BY WEIGHT SINCE 1907 


RICHARDSON SCALE COMPANY, CLIFTON, NEW JERSEY 


Sales and Service Branches in Principal Cities 


Also manufactured in Europe to U.S. standards 





lt is important in the highest deg:ee that 
production shouid be maintained by efi 
cient machinery 


6—42" x 24” Electrically-driven centrif- 
ugals — Speed 480/960 r.p.m. Vertical en- 
closed two-speed motors, directly coupled to 
centrifuga! spindles. Regenerative braking 
from top speed to half speed. D.C. injection 
braking from half speed to rest. Automatic 
water washing and steaming. Process timer 
controlling the duty cycle. Controlled-entry 
hand-operated mechanical discharging 
ploughs. Electrically-driven exhausting fan 
unit interlocked with steaming covers, 


We also manufacture high-speed electri- 
cally-driven and high-speed water-driven cen- 
trifugals. Your inquiries will have our best 
attention. 


WATSON LAIDLAW 


AND COMPANY LIMITED 


98 LAIDLAW STREET, GLASGOW, C.5, SCOTLAND 
TELEGRAMS: "FUGAL" GLASGOW. 
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verdict for the minority stockholders would 
shake up the 
in the Islands. 
Supreme Court 
M. Stainback—a former governor of Hawaii 
led a group of small stockholders of Olaa 
Sugar Company in the fight against Ameri- 
can Factors, Ltd. The minority stockholders 


l10-vear-old factoring system 


Associate Justice Ingram 


charged that because the agency and the 
plantation had common boards of directors, 
the ageney contract was “fraudulent, unfair, 
Further, they 
Factors been 
paid excessive commissions by Olaa, to the 
detriment of its stockholders. 

The 


record of the case shows the suit 


and unconscionable.” 


charged that 


unjust 


American has 


that the 


was 0p- 


recent court action ruled 


posed at the outset by a majority of the 
stockholders 


present management. Thus, under Hawaiian 


who wanted to continue the 
law, the judge held the minority was barred 
from seeking relief in the courts. 

Additions will be made to the Hilo cane: 
plant to increase output of wallboard made 
101 O» Both 


the quantity and quality will be improved, 


from Hawaiian bagasse about 
according to Flintkote Company, owners of 
the plant. New 
$250,000. A similar 
in modifications 


improvements will cost 
sum has been invested 
within the past year. The 
plant currently produces about 125 million 
feet of 


nually. 


wallboard from bagasse fiber an- 


Use of the million-dollar sugar installa- 
tion at the 
Island of 
Molasses 
bulk 


der construetion, First mainland shipment 


Kawaihae, on the 
started last 
first to be 


and molasses 


new port ol 


Hawaii, month. 
Vis received at the 
SUgal facilities now un- 


from the new port is expected in June or 
July. 

The port will Kohala, 
Honokaa Hamakua plantations. 
It is expected that upwards of 100.000 tons 
26.000 tons of 


will move through Kawaihae annually. 


new service 


and sugar 


of raw sugar and molasses 


The first large scale shipment of Hawaiian 
about 20 tons-—has been made to 
the Crown Zellerbach Corporation's, Camus, 


bagasse 


Washington, plant as part of a joint re- 


search project by the Hawaiian Sugar 
Planters” Association and the paper com- 
pany. This is part of a long range study 


of Hawaiian bagasse. Research has moved 
from the laboratory to tests on full paper- 
making machines. An enlarged depithing 
plant has been put into operation at Oahu 
Sugar Company, where the fiber is prepared 


for shipment to the mainland. 


Stainless steel gyrotory sereens have been 
installed in the Mill of the 
Hawaiian Commercial $ Sugar Company, 
located on the Island of Maui. These units 
replace vibrex-ty pe screens, The gvrotory 


, 
Puunene 


sereens were formerly used in the boiling 
house to strain clarified juice. lt has been 
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found that the gyrotory type of screen does 
a more effective job of removing cane fiber 
and other solids remaining in the juice after 
erushing than the vibrex sereen. Sereening 
is accomplished by passing the juice through 
two revolving sereens, one above the other, 
and 


maintenance is reported to be low 


on the gyrotory units, 
The Hawaiian sugar industry produced 


308.583 tons of molasses in 1958. This was 
a gain of 2,500 tons over the previous year. 
despite the industry-wide strike which shut 
down operations for 126 days. Lower purity 
of cane juices resulted in this unusual high 
production. 


Ultrasonic sound waves are being used 
roller shafts at the 
Hawaiian Commercial € Sugar Company. 
This is acecomplished by the use of a re- 
which looks like a portable 
A hidden crack in the metal 


appears on the screen of the instrument, The 


to locate flaws in mill 


flectros ope, 
television set. 
normally  travels directly 


sound beam 


through the shaft. 


A Coppus steam turbine inducted draft 


fan increases boiler efficiency and reduces 
smoke from the Papaaloa factory of Laupa- 
hoehoe Sugar Company, on the Island of 


The 


draw s hot 


Hawaii. installation, which 


$27.000 


cost some 


gases from the boilers 
and passes them on to the smokestack. By 
regulating the amount of hot air which is 
ted to the stack, a good draft is maintained 
in the furnaces and fuel is more thoroughly 
consumed. In addition to 
consumption of bagasse, the hotter fire as- 


improving the 


sists in maintaining adequate steam pressure 
in the boilers, 


A new voltage testing device is being 


used to check generators, transformers. and 
cables at the Puunene power plant of 
Hawaiian Commercial € Sugar Company. 


The Takk 


It consists of a rectifier and a direct current 


instrument is called a Tester. 
miero amp meter and a voltage meter. Ít 
tests cleanliness and effectiveness of insula- 
tion. The instrument detects trouble before 
damage has been caused. 


A new Adams motor grader has been pur- 
infield roads at the 
Hawaiian Commercial $ Sugar Company. 
The grader, powered by a Cummins diesel 


chased for cutting 


engine, is manufactured by LeTourneau 


Westinghouse. Purchase price was $23,000. 


A major project at the Paia Mill of the 
Hawaiian Commercial € Sugar Company 
has been the installation of a new. fourth- 
cell evaporator and condensor. The evapora- 
tor cell has a heating surface of 6,500 square 
feet. It replaces an older 6.000 square foot 
fourth-cell evaporator on which maintenance 
cost had become extremely high. The new 
cell is an all-steel welded shell. 


William 1. Freeman, agricultural engi- 
neering superintendent of Hawaiian Com- 
mercial € Sugar Company, has retired after 
32 years on the plantation. Mr. Freeman 
is often referred to as the “Father of 
Mechanization.” He came to the plantation 
in 1927 when company officers realized that 
they must mechanize to keep abreast of 
competition. For two years, prior to joining 
the plantation, Mr. Freeman experimented 
with a cane loader. He started the mechani.- 
cal advancement of HC8S with a crane and 
12. tractors. Today there are approximately 
385 pieces of mobile equipment on the 
plantation. 


Reminiscing. Mr. Freeman recalls the 
sugar boiler who was disturbed because 


with mechanical harvesting there was an 
average of “12 cane tops to a car. and that 
ereated a problem in the boiling house.” 


William W. Paty, formerly preparation 
and transportation superintendent of 
Waialua Agriculture Company on the 
Island of Oahu, has named field 
superintendent in a major shift up of staff 
personnel at the plantation. John Hewet- 
son, formerly cultivation superintendent at 
Laupahoehoe Sugar Company. joint Wailua 
as  cultivation Masaichi 


been 


superintendent. 


Uehara has been named  agriculturist. 
Arthur F. Wallace. formerly factory and 
shop superintendent, is now production 


Edward H. 
plant 


superintendent. Deacon. for- 


merly crushing superintendent. has 
been named milling superintendent 
C. Rust, cultivation superintendent 


in May 


John 


retires 


William  L. 


weed control supervisor at Onomea Sugar 


Gillespie has resigned as 
Company to take over as harvesting super- 
intendent at Hakalau Sugar Company. Both 
plantations are located on the I-land of 
Hawaii. 


Roy E. Ward has appointed In- 
dustrial Engineer of Olaa Sugar Company. 


been 


on the Island of Hawaii. He was formerly 
engineer for the plantation. 


A. Fentiman Anderson moves to the posi- 
tion of Controller at Hawaiian Commercial 
«€ Sugar Company this month. He 
budget Mr. 
places Leslie Bisset who has retired 


was for- 


merl y director. Anderson  re- 


Personnel changes continue in the re- 
organization of the Plantation Department 
of American Factors. Ltd. Eugene Morgan 
has been appointed field engineer. He was 
formerly project engineer with the Hawaiian 
Sugar Planters* Association field engineer- 
ing department. George Y. Ewart is the 
director of agriculture and hydrologist of 
the plantation department of the agency. 
He comes from Oahu Sugar Company where 
superintendent of the Waiahole 
Water Company and manager of land and 
civil engineering. 


he was 
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Belt 


Driven 


Centrifugals 


These three 40” x 24” belt driven centrifugals are designed to operate at 
a top speed of 1,600 r.p.m. They are equipped with mechanical ploughs 
and Fluidrive couplings ensure smooth pickup at starting and a plough speed 
without clutch wear and tear. 


Inset is a det riled view OÍ the belt drive nd Fluidrive coupling with oil cocler 


POTT, CASSELS € WILLIAMSON LTD. 


MOTHERWELL . SCOTLAND 


RELIABILITY — 
THE IMPORTANT FACTOR 


When, at the height of the season, equipment must 

work 24-hours a day, reliability and speed of handling 

Janes : ,. are of the utmost importance. Henderson Tower 

power * » AS A Cranes are built to withstand such conditions. Full 

0 ¿ndling . E details are contained in an attractive brochure. 

for Y A Please write for your copy and learn how Henderson 
suga ES : ? speedier production. 


¿ne Tower Cranes will help you to achieve greater and 


FIXED TOWER AND OVERHEAD CRANES 


dl 


JOHN M HENDERSON AND COMPANY LIMITED KING'S WORKS ABERDEEN SCOTLAND Te!: CENtral 24262 (3 lines) Groms: CRANES ABERDEEN 


P.1144 
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y UL OR WITHOUT THIS PLATE 





all Niagara filters are built in 
Satric accordance with ASME Code 


"A 


The same ASME approved material and construction 
go into every Niagara filter. Welding of all Niagara 
filters is done by certified welders and all units, whether 
they are to be code stamped or not, are tested at double 
the normal operating pressure. 

There is no “code equivalent” for asme Code Stand- 
ards at Niagara. 

The only diflerence between a Niagara filter with 
and without the asME plate is that it must be inspected 
and stamped by National Board inspectors before the 
plate is afhxed. 

The choice of having an ASME plate afhxed is yours 
at nominal extra cost. 


See Chemical Engineering Catalog for facts on Niagara 
Filters, or write us today, outlining your requirements. 


Niagara' FILTERS 


A DIVISION OF 


American Machine and Metals. Inc. 


Dept. SYA-459, EAST MOLINE, ILLINOIS 
(Niagara Filters Europe: Kwakelpad 28, Alkmaar, Holland) 


SPECIALISTS IN LIQUID-SOLIDS SEPARATION BY 
PRESSURE-LEAF, PLATE and ROTARY VACUUM FILTRATIONS 
and CENTRIFUGAL EXTRACTION 
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Labor Problems Beset Cuba 


Havana, March 2: The month of February 
was a period of feverish activity with all 
the sectors of the Cuban sugar industry 
cooperating to catch up with the 1958 pro- 
duction figures. 

However. not everything went along 
smoothly, The labor affairs commission of 
the National Association of  Sugarmill 
Owners charged that organized sugar 
workers have not held their demands in 
abeyance “in keeping with Dr. Fidel 
Castro's wishes that the best interests of 
the nation should come first.” 

An official announcement from the sugar 
mill owners stated that there were many 
demands that “have to be discussed daily 
at the Labor Ministry” and that this is 
“obstrueting and slowing-up the work which 
should continue without interruption.” This 
statement also charged that difficulties are 
arising from the attitude of some labor 
delegations which have declared slowdown 
strikes. 

The millowners terminated their declara 
tions by advising the Labor Ministry to be 
alert and come to a solution as quickly as 
possible as “lack of a solution on the one 
hand and the approaching rainy season 
on the other will make it difficult to reach 
the 5.800.000-ton goal” of the 1959 Cam- 


palgn. 


Up to and including March 2nd a total 
of 152 of Cuba's 161 sugar mills had com- 
menced grinding operations. At this same 
date in 1958 there were 158 mills grinding. 
Of the nine mills still not in operation four 
we located in Las Villas province and five 
in Oriente. 

Total production figures up to and in- 
cluding Feb. 15th with 114 mills grinding 
show the following result: 

Sp. Gls. 


Long Tons  Molasses 
PINAR DEL RIO 30,246 1,254,688 


HABANA 85,542 1,349,433 
MATANZAS 99,805 1,484,441 
LAS VILLAS 88,000 3,423,741 
CAMAGUE*Y 239,377 12,324,227 
ORIENTE 83.566 3,427,948 





626,536  29.264,478 


As will be noted ihe production of Oriente 
province with only 83.566 Sp. long tons 
produced to date is way below normal. 

Leading producers among Cuban mills 
to date are the following: Vertientes 
275.608 Sp. long tons; Morón—229,220; 
Francisco (2) 214.175; Gomez Mena 
182,398; España—173.844. 

Largest producers of molasses to date 
were: Francisco (2) —1.499,225 gls.: Moroñ 

1,460.373 gls. Vertientes—1.440.561 gls.: 
Baraguá 1.221.640 gls.; Elia 1.139.572 
gls. 

Best vields were registered at the Ameri- 
can mill (1332%) and the Ermita 
12.941%:; Sofia—12.829%: San Ramon 
12.813%: and Mabay—12.767%. mills, 
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Milling 
(Continued from page 33) 


three, since a higher ratio would lower 
extraction and place a strain on the mill. 
It is sometimes done to avoid choking, but 
other this are available. 
Extraction is not greatly harmed with a mat 
up to four pounds of fibre per square foot 
of cane mat. The coefficient of permeability 
with different particle 
been accurately 


means to avoid 


sizes has not yet 
determined but it is obvi- 


ously a subject to be considered. 


Conclusion 


Eng. Luis Suarez was perhaps the first 
one to publish the result of studies on the 
solids extracted individual mill 
in a tandem. At that time he was working 
for Edwards 


from each 
Engineering Corporation. It 
is the author's opinion that the foregoing 
studies take up where Eng. Suarez left off. 
Returning to the analogy of the washing 
machine manufacturer, it is understandable 
that the mill manufacturer will never be as 
exact in his operating instructions, since 
the washing machine deals with man-made 
material while the mill manufacturer deals 
with nature's material; the former can do 
his research at his own plant, the sugar 


mill manufacturer cannot. 


Beet Sugar Development 
Foundation Meeting 
Increased yields of 10 to 15% are antici- 


pated from the hybrid sugar 
according to experts at the annual meet- 


new beets 


Vew President of the Beet Sugar Develop 
ment Foundation P. A. Reeve (left) pours 
llden L. Stock, Union 


Sugar Co., of San Francisco (right). Stand 


sugar from beet for 


Ing ts James H. Fischer, reelected secretary 


treasurer, 


FONTAINE 


STANDARD - HERSEY sugar cubers 
and dryers are built to last. You'll 
find them producing economi- 
cally in sugar factories through- 


out the world. 


JEPENDABILITY 


Learn how their long life and un- 
failing service will add profit to 


your operation. 





STANDARD 
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Write 
for more 
information 
_ PR 


EL CORPORATION 


5069 Boyle Ave., Los Angeles 58, Calif. 


FONTAINE 8 CO. GMBH 


ing of the Beet Sugar Development Foun 
dation. This estimate was based on exten 
tests of the mono-germ hybrids 
that have been conducted from Michigan to 
California. 


sive new 
The meeting was held in Den 
February and 
16 U.S. and four Canadian 
Reeve 


research 


ver, Colorado in was at 


tended by beet 
sugar companies, P, A, 
president of the organization 
Frank Taylor of Canadian Sugar Factories 
and Guy Manuel of Spreckels Sugar Com 
elected 
Fischer, 


Technologists, 


was ele: ted 


pany 
James H. 
Beet 


secretary-treasurer, 


were vice presidents and 


American Society of 


sugar was reelected 


a 
Beet Technologists Request Papers 


An invitation to submit 


tended to the 


papers OD UH 
members of the American 
Society of Sugar Beet Technologists and to 
nonmembers engaged in research associated 
with the sugar beets and beet sugar. Papers 
are to be prepared for presentation at the 
Eleventh General Meeting sched 
uled for Salt Lake City, Utah, on February 
2, 3, 4, and 5, 1960. 


Inquiries concerning papers and program 


Society's 


suggestions should be directed to the se: 


ORIGINAL 


AACHEN W.-GERMANY 








¿ Seruicz tartas EG 








POSITION WANTED 


Chemical Engineer, U. S. citizen, with experience 
in raw and refined sugar production and laboratory 
techniques desires position in technical sales and 
services abroad. Young, veteran, married, speaks 
fluent Spanish. Write Box 34779, Sugar y Azucar, 
604 5th Ave., New York, N, Y 





RICHARD W. ARMS 
Cane Sugar Consultant 
Appraisals — Surveys — Reports 
Specializing in Agricultural Problems 
33 yrs. experience in sugar industry 


27 Ash St. 
Hopkinton, Mass. Tel. idiewood 5-3629 





Vallez Filter—Type C-49-1, 738 sq. feet with 41 
Stainless covered leaves. Little used. Also Hersey 
Dryers, Vacuum Pans, Evaporators, Centrifugals 
Rotary Dryers, Boilers, etc. SEND FOR LISTING 


107—8th Street 


FOR SALE 


STEIN EQUIPMENT COMPANY 


Brooklyn 15, New York 








POSITION WANTED 
mth-American born Electro-Mechan 
r with 8 yr experience as Chief 
in South Amerid factories 
imilar position in Central 
would consider osition in Manu 
Firms of Suga achinervy or Con 
su y Engineering Firms Fluent Spanis! 
ind English Age 31 Box £782, Sugar y 
Az r 601 5tl Aver Y N 





P.O. Box 4034 





ROY J. LEFFINGWELL 


HUMAN RELATIONS CONSULTANT 
TO THE SUGAR INDUSTRY 


. 
Il Years Head of Public Relations 
Hawalian Sugar Planters' Assn. 
* 


Honolulu, Hawail 








POSITION WANTED 


Young energetic Chemist and Sugar Technologist, mar- 
ried, 4 yrs, experience in beet and cane factories, in 
raw and white sugar processing, sulphitation, carbona- 
tion and refineries Practical experience in panboiling 
Fully competent and experienced in directing every phase 
of plant operation. Speak German, French, Dutch, Eng- 
lish and Spanish Desires position as Chief Chemist 
Box 783, Sugar y Azucar, 604 5th Avenue, N, Y, 20, 
Y 














POSITION WANTED 
MECHANICAL ENGINEER, experience in con- 


struction and installation, mill and boiler oper- 
ation and maintenance. Dutch, married, age 30. 
Speaks English and Spanish fluently. Box 4784, 
Sugar y Azucar, 604 Fifth Avenue, New York 
20, N. Y. 


LIQUIDATING SURPLUS SWEETLAND ¿£12 
FILTERS WITH 72 STAINLESS STEEL LEAVES 
FROM A MOLASSES COMPANY. 
DETAILS UPON REQUEST. 


R. GELB 2 SONS, INC. 
US22 UNION N. J. MUrdock 6-4900 

















FABRICATION SUPERINTENDENT 

Broad technical and practical experience Defecation 
Sulphitation and Carbonation processes Raw Sugar, 
Plantation White and Refined Sugar production Engi- 
neering background, heavy experience construction, in- 
stallations and modernization developments American 
born, Speaks Spanish, Accept position home or abroad 
Box 786, SUGAR Y AZUCAR, 604 Fifth Ave., New 
Vork 20, N, Y 











WANTED 


Experienced Assistant Superintendent for Mid- 
western Beet Sugar Factory. State Age, back- 
ground and salary desired. Box 2780, Sugar y 
Azucar, 604 Fifth Ave. New York 20, N. Y. 





FOR SALE 


b—Turbine Generators 200 KW to 3000 Kw 
10—Boilers from 400 to 1500 HP 


b—Diesel 4 Steam Engine Generator Sets from 200 
KW to '000 Kw 


12—Compressors and Vacuum Pumps from 300 CFM 
to 2000 CFM 
6b—Corliss Engines 18'* x 36'* to 26" x 48'", 
10—Sweetland and Vallez Filters up to 720 sq. ft 
I5—Shriver Filter Presses 30" x 30'' to 36'' x 36". 
¡—Oliver Cachaza Filter 8' x 16 
12-40'* motor driven Centrifugals 
4—Link Belt Sugar Dryers 3' x 16' to 7' x 24 
3—Sugar Factories 300 to 1800 tons cap 
3—Turbines 100 to 300 HP 
30—Centrifugal Pumps from 2'* to 12' motor 
turbine drives 
SPECIALIZING IN SINGLE ¡ITEMS TO 
COMPLETE PLANTS 
PARTIAL LIST ONLY—YOUR INQUIRIES SOLICITED 


E E ¡ L EQUIPMENT 


COMPANY 
2401 Third Ave., New York 51, N. Y. 








MERRICK WEIGHTOMETER 


48" Pivoted Type "E" with totalizer. 
Capacity 400 tons per hour. Used on 
bulk sugar. Complete and in good 
condition. For details write 
ALEXANDER £ BALDWIN, LTD. 
Merchandise Department 


P. O. Box 3440 
Honolulu, Hawaii 

















WANTED 


Cane sugar grinding mill—600 tons ca- 
pacity, with or without crusher—+turbine or 
steam driven. Write Box ¿f787, Sugar y 
Azucar, 604 Fifth Ave., New York 20, N. Y. 


COMPRESORES — BOMBAS AL 
alo) 
1902 AMERICAN 1959 


Lo Mejor en Reconstrucciones 


137 CFM 100 PSI 7 x 7 Ingersoll ES1 

140 CFM 3500 PSI 12% x 10 Norwalk 
TRS4T 

234 CFM 100 PSI 9 x 9 Ing. ES1 

250 CFM 12 x 6 Worth VV 

437 3 Vacuum 14 x 7 Worth € Chicago 

465 

502 


p- 
( 100 PSI 12 x 11 Ingersoll ES1 
CF 

585 CF) 

( 
( 
( 
( 


Í 

! 

! 125 PSI 12 x 13 Worth HB 

! 100 PSI 15-91, x 12 Ing. XRE 
FM 100 PSI 15-91, x 12 Ing. XRB 

! 

! 

J 

! 


676 

$870 125 PSI 17-10 x 12 Ing. XRB 

686 M 100 PSI 14 x 13 Worth HB «€ Ing 

"M 110 PSI 17-10 x 12 Ing XRE 
150 HP Syn 3-60-220 

920 CFM 110 PSI 18-11 x 12 CP OCE 

1500 CFM Vacuum 24 x 10 CP 

1665 CFM 40 PSI 16-16 x 12 Ing XRE 

292 CFM Vacuum 22 x 9 Ing. ES 

1882 CFM 28 x 10 Penn 7A 

2018 CFM 26 x 11 Vacuum Ing, ES 

3135 CFM Vacuum 31 x 13 Ing. ES 
HBV 


870 


Y 


Portátiles 
0 CFM to 600 CFEM—Gas—Diesel 
Giratorias y Alternativas 


American Air Compressor Corp. 


48th £ “S” Streets, North Bergen, 
New Jersey, E.U.A. 














DRYER, DIESEL LOCOMOTIVES, £ ENGINE 
7 GE Std. Ga. 25, 44, 65, 80 £ 100 ton 
2 Plymouth 36" ga. 18 £ 30 ton 
2—80 ton, 1—25 ton GE 42 in. ga. 
SD8-25 Heil 8' x 25' Dryer 
26 x 42 Hamilton Corliss Engine 


R. C. STANHOPE, INC. 
60 E. 42nd St., New York 17, N. Y. 








HOILERS FOR SALE 


B. 8 W. Straight Tube Sectional Header, 775 HP 225 Lb. Working Pressure. 
Three longitudinal drums 42” dia., 24” lona, 16 tubes high, 21 headers wide, 
A.S.M.E. Code. Complete with all standard trim. Excellent condition. We can 


also supply larger boilers. Investigate while available. 


CHARLES WEAVER. INC. 


Phone: 
BRoadway 3-1900 


19701 James Couzens Hwy. 
Detroit 35, Michigan 
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E. A. ROSE, INC. 


Consulting Engineers 


COMPLETE 
SUGAR 
FACTORIES 


LEE CIRCLE BUILDING 
NEW ORLEANS, U.S.A. 





MONEY SAVERS—FROM STOCK 


B8W 12% HP BOILERS Sectional Steel 
Header 275 psi gas « oil fired 
TURBO GENERATORS 500 1250 
1500-2000 KW non-condensing 
DRYERS Roto Louvre 705.-218502-16 
Ruggles-Coles 8 8” x 70 « 7 x 50 
LOCOMOTIVE —Gas/Elec 10 Ton 36” ga. 
FILTERS -£10 Sweetland 36 S.S. leaves 
Industrial 195 sq. ft SS leaf 
Vallez 20 £ 30-48” leaves 
Send tor booklet 355459 


HEAT £ POWER C0., inc. 


60 East 42nd St., New York 17, N. Y. 


pressure 








310 Thompson Bidg., Tulsa 3, Okla. 


E. C. MASSON 


Membor A.S.M.E. 
Consulting Engineer 
.or.........s 


CANE SUGAR MILLS 2 REFINERIES 

Engineering £ Construction - 
Improvements 

FACTORY AUTOMATION 
btorer.e..... 


MIAMI 10, FLORIDA, U.S.A. 
P. O. Box 1728 Telephone: 


Expansion 4 











Agronomy 
Mark R. Berrett, 
Farmers and Manuf. Beet Sugar Ass'n. 
Second National Bank Bldg., 
Mich. 
Genetics and Variety Improvement 
Rush 
Amalgamated Sugar Company 
Nyssa. Oregon 
Entomology and Plant Pathology 
Dewey Stewart 


Sugar Beet Section 


daginaw, 


(h,eor ge F. 


Pobacco and Research 
Branch 
U.S. Dept. of 
Beltsville, 
Agricultural 


Roy Bainer 


Sugar Crops 
lgriculture 
Marvland 
Engineering 

Dept. of Agricultural Engineering 

University of ( 

Davis, 
Chemistry and Factory Operation 

R. M. MeCready 

Sugar Beet Unit 

Western Utilization Research Branch 

800 Buchanan St.. 

Albany 10, C: 
Physiology 

J. L. Haddock 

S, Dept. of Agriculture 

Utah State Agricultural College 

Box 168 

Logan, Utah 


¿alifornia 
California 


1lifornia 


Briefs” are 
classification. It is 
these the 
make it available to 
in advance of the meeting. 
will be 


“Des riptive expected for 


each paper planned to 


compile into printed 
the membership 
Each 
kept fully 
the 


pertinent 


program 
and 
prospec- 
contributor advised 
the 


( hanis Ss, 


tive 


as to time schedule, program me- 


and other information 


through his chairman. 
The 
who 
title 
the appropriate 


August 1, 1959, 


appropriate section 
asks that 
prepare a 


committee each person 
the 
brief” to 


chairman, by 


intends to paper, send 


and a 50-word “descriptive 


section 


Subjects To Be Discussed At Sugar 
Industry Technicians Meeting 


Sugar Industry Technicians will hold 


APRIL e 1959 


their 18th 
on Mav 11 
to the 
banquet (reported in SUGAR % 
1959) the 
papers will be delivered: 
of Raw Sugar 
Bulk 
Granulated 
Water 


dustrv; 


New York 
addition 
luncheons 
AZUCAR, 
following technical 
Bulk Discharging 
Using the Ships Tackle; 
Sugar Handling System; Bulk 
Handling Boiler Feed 
the Refining In- 
Determination in 
Grade 
lutomatic Syrup Control for 


Annual Meeting in 
12 this 
meeting, 


and year. In 


Directors and 
page 


35, February 


Raw 
System; 
Problems in 
Color 
Preheating of 


Sugar 

So- 

Masse 
Mina 


Ring 


Sugar 
lutions; Low 
cuites:; 
and Operation of 


tion; Development 


WV. H. Louviere, 


Company, 


president, Imperial Sugar 


will be the 


and principal speaker at the Sugar Industry 


who guest of honor 
Technicians annual banquet at the Republi 


can Club on May 11th. 


Type Calandria Pans; Inecrustation and 
Cleaning of Heat Element in the 
Sugar Industry (Heaters and Evaporators) ; 
Fate of 
Processing of Sugar Cane 
Radioactive Tracer Tech- 
Activated C 


Transfer 


Evaporation; Investigations of the 
the 
(Utilizing 


Use 


Glucose in 
Jui e 
irbon 


nique): of Granular 


Cables: NOSSAM Highland 3-3025 
CHAINBELT 
COMPANY LTD 


CARRIER CHAINS 


in corrosion-resistant 
malleable iron 
140,000 


ng strength 


Steel chains up to 
b. break 


Including the Economics 
Automati 


Defecation in 


in Sugar Refining 


of  Regeneration; Control; 
Phosphoric Acid 
Filtration at the Crockett Refinery; 
huto-Analyzer for Detection of Sugar in 
Evaporator Condenser Water. Abstracts of 


to be found on 


Pressure 
Use of 


these papers are pages 34 
35 and 36. 

. 
Food Congress 


Inter American 


Food industry representatives 
ernment ofhcials Latin 

the United States will meet at 
Hotel in Miami Beach, Florida 
13th, 1959, at the Annual Inter 
Food he 


by the American 


and gos 
America 
the ( 


rom and 
wrillon 
9h 


American 


une 


Cong 
Inter 
non-profit 
the 


rangements 


Tess, sponsored 


Institute, a 


meeting 1s 
Food 
designed to ussist 
food 
the 
addressing ) 
Secretary, 1015 


Miami 32 


organization 


Latin American industry Ar 


for attending meeting 
Arthur La 
Metropolitan 


Florida 


may 
be made by wIs, 
Exe: utive 


Bank Building, 


Aetivities Of New York Sugar 
Trade Laboratories 

Dr. W. W. Binkley, Chemist in 
New York Sugar Trade 
cently reported to the Directors on the work 
of the Laboratory during 1958. The principal 


Charge, 
Laboratories, re- 


analytical work is referee polarization of raw 
sugar; 18,255 samples were received in 1958, 
Total of 1,126 sam- 
ples of molasses were analyzed in 1958, Much 
of the of the staff, 


chemists, a laboratory helper, two secretaries 


1,579 more than in 1957. 


time consisting of five 


and the Chemist in Charge, is devoted to a 
program 


and methods for sugar analysis 


research evaluating instruments 

A sped ial 
project was undertaken to study the fate of 
This 


project is being continued during 1959, 


glucose in the processing of cane juice. 
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ESTA ES LA NORMA BROADBENT ... 


EL 

SISTEMA 
PATENTADO 

DE CONSTRUCCION 
DE 

UNA SOLA PIEZA 


SECCION EN ESPANOL 


El motor, rotor y canasto van di- 





rectamente montados en un eje y 





soportados por un juego de cojinetes 


principales. 


Se emplea un número mínimo de 
piezas construídas a precisión y di- 
señadas para “ejercer su función lo 


más directamente posible”. 


Este sistema básico de suspensión fue 
introducido por nosotros hace 30 años, 


yv siempre ha dado buenos resultados. 


CENTRIFUGAS BROADBENT para Azúcar 
E AAA Emgee€éámPsaOE AAA 


THOMAS BROADBENT £ SONS LTD. * CENTRAL IRON WORKS  *  HUDDERSFIELD  ?* INGLATERRA 





El mayor fabricante del mundo dedicado a centrífugas industriales únicamente 


Teléfono: 5520-5 Telegramas: BROADBENT HUDDERSFIELD 
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Posición Azucarera del Japón en la Postguerra 





El Consumo Aumenta y los Refinadores Prosperan 


A Segunda Guerra Mundial cambió al 
Japón de un país exportador de azúcar a 
uno de los más fuertes importadores del 
mundo. El Japón comenzó a desarrollar su 
industria azucarera en Taiwan (Formosa) 
en 1900, y para el año 1940 estaba pro- 
duciendo 1.200.000 toneladas métricas de 
azúcar al año, lo que satisfacía sus necesi- 
dades y dejaba un exedente de 100,000 
toneladas para la exportación a la China. 
En lo técnico, esta industria figuraba entre 
las más avanzadas del mundo, con un 
coeficiente de extracción de 97.90%; pol y 
un rendimiento de 91.78% en sacarosa. 

Al terminar la guerra, el Japón se quedó 
con una producción poco más de 10,000 
toneladas de azúcar no centrifugo en 
Kvyushu Meridional y 20,000 toneladas de 
azúcar centrífugo en Hokkaido. Esta pe- 
queña cantidad de azúcar se asignaba a 
niños y para otros fines apremiantes, por 
lo que el pueblo japonés carecía totalmente 
de azúcar. Esta situación continuó hasta 
que el Japón pudo importar azúcar con 
empréstitos de E.U.A. Aun así, hasta 1951. 
el consumo por persona era solamente la 
mitad del consumo antes de la guerra. 

Con el recobro de la economía nacional. 
el racionamiento del azúcar fue suspendido 
en 1952. Esto resultó en una enorme 
Los agricultores usan insecticidas químicos 


en sus cosechas de remolacha en Hokkaido 


ABRIL * 1959 


Por George E. Olcott 


expansión en la industria refinadora, donde 
la capacidad de derretido ascendió de 2,890 
a 9,015 toneladas diarias. El consumo por 
persona ascendió del bajo de 0.4 lbs. en 
1946 al nivel de 30 lbs. antes de la guerra. 

Pero el cuadro de importación-exporta- 
ción fue invertido. Este año, el consumo 
ascenderá a 1,257,760 toneladas, el 90% 
del cual será satisfecho con azúcar refino 
de crudos importados. En su lucha por 
una economía viable, el Japón tiene que 
incluir la importación de azúcar en su po- 
lítica comercial internacional, no obstante 
lo cual los importadores de azúcar tienen 
bastante libertad de acción. 


El año pasado, Cuba suministró la mitad 
de estas importaciones, con 514,000 tonela- 
das. Aunque el precio C.S.F, de crudos 
cubanos es $2-$3 más bajo que el crudos 
de Taiwan, el Ministerio de Comercio In- 
ternacional, perturbado por el 


comercial de 16 a 1 con 


balance 
Cuba, está 
buscando medios de aumentar sus importa- 
ciones de azúcar de Taiwan, por tratarse de 
un fuerte consumidor de 
dustriales del Japón. 


produc tos  in- 


Taiwan fue el segundo más fuerte abaste 
cedor el año pasado, con 315,000 tonela- 
das, seguido de un nuevo competidor en 
el campo de la importación Australia, con 
111,000 toneladas. Otros importantes abaste- 
cedores fueron: Perú. 99,000 toneladas; 


Indonesia. 39.000 toneladas; la República 


Dominicana, 37,000 toneladas; Ryuku, 31 
000 toneladas; y Mauricio, 10,000 toneladas 
Brasil tiene negociada la entrega de 10,000 
toneladas durante el segundo semestre del 
año fiscal de 1958-1959. Los embarques de 
Taiwan serán aumentados un tercio, con 
100,000 toneladas a ser importadas a base 
de “cuenta abierta”. El resto de los 
barques se 


em 
rebirán a base de libras 
esterlinas. 

La industria remolachera en el Japón es 
completamente artificial, pues no se ha en 
contrado forma de explotarla lucrativa 
mente, El monto de las subvenciones del 
gobierno a los cosecheros de remolacha 
ascenderá a $2,000,000 este año, no obstante 
lo cual, el ingreso de los cosecheros de 
remolacha es aproximadamente el 60%, del 
de los cosecheros de arroz, debido princi 
palmente al hecho que los segundos pueden 
levantar una segunda cosecha de cebada. El 
empleo de abonos por los productores de 
remolacha está aumentando, pero todavía 
emplean mucho menos que los remolacheros 
en Europa Occidental, y el rendimiento de 
remolacha por acre is apenas 7,4 toneladas 
La semilla de remolacha es comprada de 
la Great Western Sugar Company en E.U.A 


La subvención del gobierno a los elabora 
dores de azúcar de remola: ha es today la 
mayor, El gobierno compra la producción 
de los elaboradores al precio de costo, más 
un margen de 10% sobre el capital in 
vertido, En el caso de la costosa fábrica de 
azúcar abierta este año, el gobierno está 
pagando un precio 50% mayor que el 
precio del mercado. En el caso de fábricas 
viejas, el precio es 15% más alto, 

A pesar de este estado de cosas poco 
halagador, el gobierno está satisfecho con 
sus esfuerzos porque cada libra de remo- 
lacha así producida represente un ahorro 
en divisas. La producción as endió de 25. 
969 toneladas en 1951 a 86,000 toneladas 
este año. La producción para el año que 
viene se calcula en 110,000 toneladas, y se 
espera que ascienda a 150,000 en pocos 
años. La producción de azúcar no centrí 
fugo se ha mantenido fija alrededor de 
30.000 toneladas al año. 

De momento, el gobierno tiene en mente 
una siembra de remolacha de 60,000 
hectáreas para el año de 1966. Al presente 
la remolacha se cultiva solamente en la 
isla septentrional de Hokkaido, pero 
también se cultivará al norte de Honshu 
tan pronto como se pueda construir una 
fábrica en esta región. De modo que pa- 
rece que cualquier aumento gradual en el 
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SECCION EN ESPANRNO 


Fabla 1—Producción «€ Análisis de Calidad 
(Abril 1957-Marzo 1958) 


Pro- Por 
Dipo ducción Ciento 
(T/M) 


Granulado Fino (3.303 


Cristal Grueso Superior 25.520 
Cristal Grueso Mediano 55,024 
Blanco Blando Superior 649,457 
Blanco Blando Mediano 29.465 
Amarillo Blando 

Mediano 60.617 


Potal 


905.016 100 


consumo por persona será satisfecho por 


ta ereciente industria remolachera, 
lunque el consumo por persona es bajo, 


comparado con los EUA la 


pones Jn luve 


dieta ja 
fuertes cantidades de arroz, 


lo que reduce las necesidades de 


azúcar. 
Los consumidores 


dulce” 


son vokan o cande similar a la gelatina. y 


prefieren un “azúcar 


Los dulces nacionales, por ejemplo, 
wagashi o torta 


generalmente hecha de 


pasta de frijol azucarada, Estos productos 
son preparados con azúcar blando y resultan 
demasiado dulces para el gusto occidental. 
El azúcar blando, con 1% de miel invertida. 
representa tres cuartas partes de los pro- 
granulado 
aproximadamente el 8% (véase Tabla 1). 


ductos refinados, y el azúcar 


La preponderancia de la producción de 


azúcar blando y la fuerte compentencia 
entre las 17 grandes refinerías explica el 
notable avance técnico en la industria re- 
finadora del Japón. Estas refinerías tienen 
un capital conjunto de $18.6 millones y sus 


ventas anuales ascienden a $345 millones 


E Ss her 


refinerías 


Centrifugas automáticas del tipo 


Wyss en servicio en muchas 


japonesas. 


Azúcar Humedad Ceniza 


Reductor 


Polari- 
zación 


7 


95.00 


914.00 


abla 2—Sistemas Seguidos en Refinerías 


de 100 Toneladas o Más de Capacidad 


Sistema No. de 
Fábricas 
letivado 


arbón de Hue st) 


arbón 


arbonatación y Carbón Activado 
arbonatación y Carbón de Hueso 
Aetivado 
Resina de Intercambio Tónico 
Hueso 
Resina de Intercambio Tónico 
ketivado., 


Resina de 


arbonatación, Carbón 
¿arbonatación, Carbón de 
arbonatación. Carbón 
Carbón de Hueso y 


lóni 18) 


Total 


Un factor que mantiene el consumo bajo 
es el alto precio del azúcar, pues el go- 
bierno japonés se vale del azúcar como una 
rica fuente de rentas, tal como lo hacen 
ciertos otros países con la sal y el tabaco. 
Los derechos de importación son 2 centavos 


la libra y los impuestos sobre consumo 6 


centavos, o sea 50% del precio al por 
mavor. 

Los refinadores pagan 3.50 centavos po1 
azúcar crudo, y los fletes elevan este costo 
a 15 yens la libra (1 dólar 360 yens). 
El costo de refinación asciende a 8 yens y 
los derechos de importación e impuestos de 


consumo suman 28 yens. Estos costos (15 


8 28) suman 51 yens. Con el precio 


corriente de venta de 54 vens, la cifra 
anterior deja una ganancia de 3 yens. Por 
regla general, se supone que un margen de 
2 vens es satisfactorio, de modo que un 
margen de 3 yens es más que bueno 
Actualmente, los refinadores están disfru- 
tando de mucha prosperidad y pagando di- 
videndos de 20 a 45% sobre el capital 


subserito, aumentando el valor de las 
acciones tanto como 100% desde principios 
de año. Cinco de estas empresas refina 
doras, por lo menos, piensas emplear el 
sobrante de sus ganancias en el cultivo y 
elaboración de remolacha, ya que esta es 
la única forma de expansión a su disposi- 
ción. 

Antes de la guerra, las viejas refinerías 
empleaban el sistema de carbón activado 
por su bajo costo de instalación, pero el 
alto costo de decoloración impli ado en la 
producción de azúcar blando indujo a varias 
de estas refinerías a buscar otro sistema. 
Estas encontraron que el costo de intalar 
el sistema de carbón de hueso resultaba 
elevado, pero les gustaba este sistema por 
su producción de alta calidad y bajo costo 
de decoloras ión. 

Otras refinerías trataron de mejorar el 
Al fin, logra- 
ron mejorar la calidad del carbón y re- 
Pero. al 


descubrir que el carbón activado solo. no 


sistema de carbón activado. 
ducir el consumo y los costos. 


removía la ceniza ni los coloides, agregaron 
el proceso de carbonatación. 

En 1952, la Nisshin Sugar Manufacturing 
Company estableció la primera planta ex- 
perimental, sistema de 
intercambio iniónico. En 1955, La Shibaura 
Sugar Refining Nisshin 
Sugar Manufacturing Company comenzaron 


empleando el 
Company y la 


a usar la resina de intercambio iniónico en 
escala comercial, en combinación con el 
proceso de carbonatación. Por este sistema. 
la mitad de la decoloración del licor se 
obtiene por el proceso de carbonatación, 
seguida por la decoloración con pequeñas 
cantidades de carbón activado y la decolora- 
ción final con resina de intercambia iónico. 

Recientemente, se han construido siete 
refinerías que emplean el sistema de resinas 
de intercambio iónico (véase Tabla 2). La 
columna de intercambio iónico es fácil de 
instalar, y el hecho que la resina se puede 
usar 400 a 500 ciclos, reduce los costos de 
decoloración considerablemente. 

La Tabla 3 representa un análisis de 
costos por el Dr. Takeo Yamane, director 
del Departamento Ténico y Laboratorio de 
Estudios de la Asociación de Refinadores de 
Azúcar. de los distintos sistemas de decolo- 
ración seguidos en el Japón. La expansión 
de la industria refinadora en el Japón hizo 
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Tabla 3—Análisis de Costos de Distintos 


Sistemas de Purificación 


Clarifica 
Carbón 
Activado 


Costo 


Costo de Instalación 
por 100 

Costo de 
por 100 


Crudo 


Materiales 
Lbs. de 


Depreciación e Inte- 
rés Sobre la In- 
versión por 100 
| bs. de Crudo 

Potals $.165 
que los fabricantes de maquinaria adquirie- 


sen considerable pericia técnica en el 


diseño y construcción de maquinaria para 
Ahora que las 


necesidades de maquinaria para la industria 


la industria refinadora. 


nacional han sido satisfechas, los princi- 


pales fabricantes de esta maquinaria están 
buscando salida para sus productos en el 


exterior, sin mucho éxito hasta la fecha. 
fábrica a Burma 


para la producción de azúcar blanco, y pa- 


Se ha exportado una 
cere que se están llevando a cabo trámites 
similares para una fábrica en Egipto. Las 
exterior 


ventas de este equipo en el pro- 


bablemente serán impulsadas en el futuro. 


Los refinadores también tratarán de au- 


mentar sus ventas en el exterior. Este año 


7.000 
azúcar granulado a Hong Kong, 


Singapore y 


toneladas de 
Okinawa, 
Cambodia. Ya se han em- 


se embarcarán unas 


barcado pequeñas cantidades de azúcar 


duro a Aden, Hawaii y Guam. Sin embargo, 
existe muy poca demanda en Asia para los 
productos de alta calidad, que constituyen 


la especialidad de las refineraís japonesas, 


Los azúcares crudos destinados a la ex- 


portación no pagan derechos. 


En cuanto al futuro de la industria re- 


finadora del Japón. su capacidad no aumen- 


tará, pero los refinadores extendarán sus 


actividades a la producción de subpro- 


ductos, y se dedicarán más extensamente 


al cultivo de remolacha. 


El gobierno fomentará la compra de 


erudos de países que compren más pro- 


Clarificación 
Carbón de 
Hueso (b) 


Poneladas (b) 


Carbonata- 
ción (a) 
Carbón Aeti- 
vado (b) 
Intercambio 
lónico (e) 

(a) $ 28.000 (a) $28.000 
$140.000 (bj) $112.000 (c) $28.000 


Clarificación 


Hueso (b) 


032 033 012 


097 075 083 


ductos fabricados en el Japón, a la vez que 
tratará de encontrar nuevas formas de au 
mentar la producción nacional. Los dere 
chos de importación sobre crudos tal vez 


sean aumentados el año que viene para 


proteger los productores de azúcar de remo 
lacha. 
intercambio iónico en 


Columna de servicio 


en la refinería de 620 toneladas diarias de 


la Nisshin Sugar Company. 


El Azúcar y el Mercado Común Europeo 


En una de las conferencias más interesan- 
tes celebradas en el New York Sugar Club, 
el Sr, Peter Rung, vicepresidente de Tate 
«€ Lyle, analizó el efecto del Mercado Co- 
mún Europeo en el comercio mundial del 
azúcar almuerzo 
mensuales celebrados por dicho Club el 26 
de febrero. 


durante la reunión y 


Refiriéndose a la formación de un Mer- 
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Francia, Ale- 
Luxemburgo, el 


Común por Bélgica. 


Holanda. 


Sr. Runge declaró que el objetivo de estos 


í ado 
mania. Italia y 


países era una unión aduanera 
1957, 


podrían negociar libre y mutuamente, y la 


perfecta 


para dentro de la cual dichos países 


citada unión constituiría a la vez una 


barrera arancelaria contra los países fuera 


del Mercado Común Estos seis países 


miembros de la Organización 
Utros 


también son 
Europea de Cooperación Económica. 
países miembros de esta Organiza ión que 
no se han unido al Mercado Común son 
Austria, 


Inglaterra, Grecia 


Nor uega, 


! uropa queda, 


Dinamarca, 
Islandia, Portugal, 


Suecia, Suiza y Turquía. 


por lo tanto, dividida en dos campos, pero 
“Estoy conven: ido de qué 
| = evide nte 


Indistinta 


el Sr. Rung dijo: 
esto no será por mucho tiempo 
que se encontrará una solución 
mente de lo que ocurra, no obstante, pode 
mos estar casi seguros de una cosa, o sea 
que no habrá mercado libre para los pro 
ductos agrícolas, y mucho menos para el 
azúcar. 

La políti a de todo país en Europa es el 
fomento de una economía agrícola fuerte y 
estable, con atención espe ial al azúcar de 
adelantos técnicos y 


remolacha. Con los 


los costos de fletes más bajos el precio 


de azúcar de remolacha pronto será escasa 
mente más alto que el precio de azúcar re 
fino de caña distribuido en los grandes cen 
tros consumidores de Europa 

Dentro del 
guarda paso con la producción al nivel de 


5.000.000 de 


Mercado Común, el consumo 


unas toneladas métricas y 


existe un amplio campo para aumentar la 
Runge examinó 

Mercado 

podría ampliar sus ventas de azúcar 


Los 


paises se 


produc ción. Entonces, el Sr 


las region = donde f | Comun 


primeros mercados donde los sei 


pueden extender son los SsUvos 


consumo actual por persona 


propios El 
es alrededor de 62 libras al año, lo que 


deja un margen considerable para poder 


mejorar. y lo que indudablemente se lo 
grará, especialmente si bajan los precios 


“El segundo 


extender es en 


mercado donde et puede n 


Marruecos y Tunez. en los 
satisfaciendo una tercera 


100.000 toneladas 


que ya estan 


parte de su consumo de 
“El tercer 


exportacion de los «seis 


mercado es el comercio de re 
miembros de la 
unión que actualmente se cubre con azúcar 
erudo importado del mercado libre y que 
asciende a 700,000 toneladas al año 

“El cuarto comercio de 


Inglaterra, que también 
a 700,000 toneladas al año 


“El quinto mercado es aquella parte del 


reexportación de 
ad le nde 
consumo interno de los once paises miem 
bros de la Organización Europea de Coope 
ración Económica cubierta con azúcar crudo 
importado del mercado libre y que ase iende 
a otras 700,000 toneladas al año 


“Sin contar con aumento alguno en el 


consumo por persona, existe un me recado 


total para dos millones y medio de tonela 


das al año. donde los seis países se pueden 
extender. Los seis países ya están abaste 
ciendo a este mer ado poten ¡al alrededor 
de un millón de toneladas, pero lo hacen 
con azúcar importado, Todo el resto, menos 
unas 250,000 
Estas 250.000 


las importaciones de 


toneladas está por cubrir 


toneladas, que representan 
Inglaterra del mer 
cado libre para consumo interno, aparte del 


(Sigue en la página 79) 
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Extractos de los Trabajos a Ser Presentados en la 


Décimaoctava Reunión Anual 


de los Técnicos de la Industria Azucarera 


(Sugar Industry Technicians ) 


Mayo 11-12, 1959 


Descarga de Azúcar Crudo a Granel con el 
Aparejo del Buque 


A. M. BARTOLO, Imperial Sugar Company, Sugar Land. Texas. 


La Imperial Sugar Company recibe azúcar erudo a granel por 
buque en su muelle en Galveston. El azúcar es retirado de la 
bodega por un arpeo de dos cables instalado en la escotilla. El 
arpeo es manipulado por dos malacates, uno para el cable de 
cierre y el otro para el cable de izaje. El botalón de estribor 
trae el cubo de almeja sobre la escotilla de la bodega para la 
carga y el botalón de babor lo coloca sobre el centro de una 
tolva de acero de descarga en el muelle. La operación del arpeo 
requiere dos hombres. uno para manejar los malacates y otro 
para dar señales, 

Los cubos de almeja son operados por el aparejo del buque y 
los malacates retiran el azúcar suelto de la bodega del buque. 
mientras que las cargadoras por el frente entre cubiertas lo 
echan en la bodega inferior. Una empujadora dentro de la 
bodega retira el azúcar de los costados y lo trae a la escotilla de 
la bodega al alcance del cubo de almeja. Por lo general, se 
usan una empujadora y una cargadora por el frente en cada 
bodega. Se pueden descargar cinco bodegas simultáneamente. 


Se usa un sistema de conductores de banda para transbordar 
el azúcar a eslingas empleadas para cargarlo en carros cerrados 
o para depositarlo en el piso de cemento en caso de demoras en 
las maniobras de patio o averías mecánicas. Normalmente. se 
pueden cargar dos carros simultáneamente. y cambiando la 
posición de los transportadores portátiles y de extensión. se 
puede cargar un tren de 12 carros, 

En el caso de buques de cinco bodegas, el azúcar se puede 
descargar a razón de 200 a 225 toneladas por hora, con un máxi- 
mo hasta de 300 toneladas por hora. 


Sistema de Manejo de Azúcar Crudo a Granel en la 
St. Lawrence Sugar Refineries Limited 


GEOFFREY CONSTABLE. St. Lawrence Sugar Refineries Limited 


En este escrito se describirá el plan y detalles de construcción 
del sistema de manejo de azúcar erudo a granel en la St. Lawrence 
Sugar Refineries Limited. así como su funcionamiento, capaci- 
dad y las economías con él obtenidas. 

En general, este sistema consta de una serie de transporta- 
dores entre el muelle y el almacén. Por otra parte, como el 
viejo almacén de azúcar en sacos fue convertido en un almacén 
de azúcar a granel. la distribución y disposición de este espacio 
fue modificada; en efecto, el método de distribución seguido 
presenta varios detalles interesantes, 


También se describirán los detalles de construcción y funcio- 
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nales de las torres de descarga. entre los cuales, la estación de 
operaciones pórtatil. tal vez sea el más interesante. 


Defecación con Ácido Fosfórico en el Proceso de 
Filtración a Presión en la Refinería de Crockett 


L. A. ZEMANEK. California «€ Hawaiian Sugar Refining Corp. 
Ltd., Crockett. California. 


La defecación con ácido fosfórico se viene empleando en la 
refinería de la C 8 H S R desde hace varios años. Su empleo 
en licores de crudo lavados antes de la filtración a presión viene 
siendo la práctica corriente hace casi diez años, ya que se trata 
de un complemento importante y necesario de la decoloración 
con carbón. 


Este escrito dará los resultados obtenidos con este proceso 
de defecación en trabajos de fábrica rutinarios y en ensayos 
especiales: discutirá los métodos y equipo empleados en el 
tratamiento continuo de licor de alimentación; describirá el 
tubo mezclador de alimentación concebido para vencer algunos 
de los problemas encontrados en el tratamiento continuo: y 
tratará del progreso alcanzado en el esfuerzo por aumentar 
la eficacia filtrante de tierra diatomácea regenerada a fin de 
elevar el coeft iente de defecación. 


Dificultades con el Agua de Alimentación de Calderas 
en la Industria Refinadora de Azúcar 


ELDRIDGE. Atlantic Sugar Refineries Limited, St. John. N. B. 


Durante los meses de junio a septiembre de 1958 se llevó a 
cabo una extensa serie de ensayos con el agua cruda y condensado 
utilizados en tres de los principales generadores de vapor, para 
determinar la causa de la acumulación de cieno e inerustación 
en los tubos de bajada de este equipo. 


Basados en un análisis de la incrustación. la Hagan Corpora- 
tion (Canada) Ltd.. consultores en agua de alimentación. mani- 
festó que el principal causante era la materia orgánica en el 
agua de alimentación. 


Como el agua cruda proveniente de la cuencua que abastece 
la ciudad de Saint John y localidades adyacentes siempre se 
había considerado aceptable sin previo tratamiento. no había 
despertado sospecha alguna en el pasado, especialmente en vista 
de la baja presión (150 lbs/pulg. cuad.) a que se genera el 
vapor. Los análisis no revelaron cambio alguno en esta agua 
que explicase las dificultades que veníamos y seguimos experi- 
mentando. 


El condensado usado como agua de alimentación proviene de 
e 
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EL PRIMER TREN DE MOLINOS DE CANA 
EN LA INDIA MOVIDO POR TURBINAS 


SUMINISTRADO POR FLETCHER 
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El ingenio de la Ganga Sugar Corpora- 
tion en Deoband, Provincias Unidas, 
es el primero en poner en servicio un 
tren de molienda de 18 mazas, 32” x 
60”, todo movido por turbinas 

SUMINISTRADO POR FLETCHER, 
DESDE LUEGO—poniéndolo a la 
cabeza de cerca de 200 ingenios en uno 
de los países de mayor producción 


azucarera en el mundo 
Plantas Completas para la Industria Azucarera 


Juegos de Cuchillas de Caña——Desftibra- 
doras Maxwell—Molinos Fletcher Movi- 
dos por Turbina, Motor o Máquina Á 
Vapor—Mazas de “Metal Atlas” para 
Molinos—Pesas Maxwell-Boulogne para 
Liquidos—Calentadores de Jugo——Clari- 
ficadores Fletcher —  Filtros-Prensas — 
Evaporadores con Tubo de Bajada 
Hermético—Tachos de Flujo Central— 
Bombas de Aire Seco y Gas CO.-— 
Cristalizadores Fletcher—Bombas *“Ama- 
rilla”” de Desplazamiento, Giratorias. 


GEORGE FLETCHER £ CO LTD € TALLERES MASON % LITCHURCH LANE % INGLATERRA % Telegramas: "AMARILLA DERBY” 0 Teléfono: DERBY 45817 
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NUEVOS TIPOS 


de Equipo para Fábricas de Azúcar por 


PROCESS ENGINEERING 
and DEVELOPMENT CO.: 


P.O. Box 13233 Houston, Texas, E.U.A. 

















* Concesionarios de Truman B. Wayne £ Associates, Diseñadores y 
Consultores para la Industria Azucarera 


AHORRE TIEMPO, TRABAJO 
CRCULACIÓN FORZADA Y DINERO 


CIRCULACION FORZADA: 


misión compacta er 














» elimina « VALVULA DISTRIBUIDORA 
DE PIE: En nuevos planos de 
departamentos de elaboraciór 
esta ingeniosa valvula de 








descarga de tachos al vacís 
ahorrará mucho espacio gene- 
ralmente ocupado por cana- 
lones, compuertas y artesones 
de masa cocida; esta 

| permite descargar 

bajo plena presión en 

punto de un círeu 


seto con VALVULAS Bde masa reduce el tiempo re. 
PEDCO DISTRIBUIDORAS querido para la descarga de 


' tachos y acelera 1 ciclos de 


sb > pes EVAPORADORES 
P ) Y trabajo. Disponible para opera- 
, obs dida f ción neumática o hidráulica DE TUBOS LARGOS 


EVAPORADOR DE TUBOS 
LARGOS: La mejor respuest 


al problema de pre-evaporadores 




















se ofrece ur conjunta 


circulador y fondo de 
pecinlmente diseñado para m JS ex 
chos al vacío existente SISTEMA CENTRIFUGO 50- Ofrece gran capacida: 
BRECALENTADO PARA AGUA queetilen, evaporación en poco espa 
O DE LAVADO: Sistema cerrado K 


rápida circulación redu 
de calentamiento a presión No 


¡ltiples efect 





mero de limpieza 
e desperdicia condensado, como 


campaña d roliend 
MEZCLADOR CIRCULAR ampaña de molier 


a 
¡cede con calentadores abiertos e T Y mamente ventajoso 
» s A . . 
PARA MASACOCIDA: Se y, hay odores de condensado ni a a. Damidón se 
recomienda para templas de rrastres de substancias quími- 2 | 
arri ie HT ql 


en instalaciones 
azúcar para consumo directo cas o de aceite en el vapor que 





y pura templas de alta pureza 


en refinerías y fábrica de 


Instrumentación 


rA la lación completa ; 


TA efect 
contaminen el azúcar. Disponible | [| | a e 


para altas capacidades suficien- 


operador. 
azúcar erudo. En vez de usar 








te para manejar todas las ba- 
manguera de agua las 





terías de centrífugas con 
limpiezas tre 4 das 8 
, p ps Dd h Ñ desmineralizadore 


e cacao uu SBTMAS. CIMFUOOS 
a o All SOBRECALENTADOS PARA 
n morte superior » Lo € mina 


po o to AGUA DE LAVADO 


inmediatamente antes de termi- 


hacen por chorros de vapor 


nar las templas, cuya circuns 
tancia interfiere con el trabaje 


de las centrífugas automáticas 





Como el perfecto aislamiento 
de estos mezcladores conserva 
la masa caliente, no se necesi- . A , . 
TANQUE DISOLUTOR DE MIEL: Calienta 
tan serpentines térmicos in- pa * 
y diluye automáticamente mieles de purga 
ternos, lo que representa un > 
y melazas a una densidad constante Estos 
importante adelanto sobre los + 
tanques también se usan como disolutores 
mezcladores abiertos ordinarios 


secundarios Un disolutor PEDCO es capaz 





de recibir, preparar y bombear automática- 





mente mieles residuales o melazas de templas 
sucesivas de diferentes purezas. No requiere 
operador; elimina los trabajos de calenta- 
miento y dilución en el departamento de 
tachos, y asegura alimentación libre de 
cristal a temperaturas y densidades cons- 


tantes. Elimina las bombas a vapor alterna- 








tivas, los derrames y los condensados carga- 














dos de aceite. Se puede colocar en cualquier 


parte sin necesidad de base especial para TANQUES DISOLUTORES 
el tanque ni la bomba re DE MIEL 
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La “magia” de la filtración con Celite 
pone en el azucar un resplandor adicional 


¿A qué se debe esa mágica actuación de 
CELITE como ayuda de filtro? CeLrre? 
es un polvo hecho de millones de partí- 
culas de formas irregulares, intrincadas, 


que no son otra cosa sino las capara- 
zones de plantas marinas monocelulares 
extintas desde hace millones de años 
(florecieron en el Mioceno). La ciencia 
ha desc ¿bierto que esta “tierra blanca” 
torma una superficie ideal de filtración, 
más fina que la de cualquier tela de 
filtro. Y son milagros los que hoy reali- 
zan en muchos procedimientos indus- 
triales estos polvos silicosos conocidos 
por C ELITE 

Como ayuda de filtro, por ejemplo, 
CELITE se usa en la filtración de jarabes 
de caña de azúcar, cerveza, agua po- 
table, productos farmacéuticos y muchos 
otros cuerpos y substancias que se 
emplean diariamente. Y ¡ningún otro 


medio de filtración puede compararse 
en eficacia con CELITE! 


CELITE está a la venta en nueve 
grados de norma, cada uno de los cuales 
se elabora para diferentes requisitos 
industriales: Filter-Cel, pongamos por 
caso, para máxima clarificación; o 
CeLrTE 545, 
flujo. Y Ud. puede obtenerlo en grados 
especiales, para establecer el equilibrio 
preciso entre la claridad y el índice de 
flujo que necesite ... Otra ventaja 
importante: Cada carga de CELITE que 
Ud.ordena es uniforme, ya que cada kilo 
se elabora escrupulosamente, en la 


para índices rápidos de 


misma planta y en idénticas condiciones, 
¡lo que garantiza un rango definido! 


Pida Ud. un útil folleto sobre CEL1T+H 
a Johns-Manville International Corp., 
Box 14, New York, N.Y., EE.UL 


J la P 


JOHNS -MANVILLE 


JOHNS=MANVILLE JM 
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El distribuidor J3-M local le 
dara detalles sobre estas otras 
importantes ayudas industriales: 


Empaquetaduras resistentes para 
vástagos de superior calidad. Son 
eficaces en servicio alterno, aun en las 
condiciones mas adversas Í xi 
empaquetaduras de fibra de amianto 
J3J-M: su lubricación es excelente y 
para los émbolos y vástagos macizos 


significan fricción minima 


Para frenaje seguro de máquinas 
centrífugas y otras máquinas de 
movimiento rotativo, investigue Ud 

las múltiples ventajas de los Materiales 
de Fricción Johns-Manville: son de 
confianza; duran más 


Para simplificar moldeables fraguados 
de formas especiales, use Refractarios 
Firecrete* 3-M. Basta mezclar Firecret 
con agua, en moldes de madera o 
metal, y las piezas fundidas se pueden 
usar dentro de 24 horas 


Aislamiento superior para tuberías 
industriales, calentadas de 40 a 
650" ( Especifique Ud. Thermo 
bestos*. Su aplicación es muy fácil 
aísla en forma realmente eficaz: Ud 
puede confiar en Thermobestos 


Johns-Manville 
Box 60, New York 16, N. Y 
Sirvanse enviarme literatura acerca de 
O Celite 
] Empaquetaduras para émbolo vástago 
] Materiales Industriales de Fricción J-M 
] Refractarios Firecrete J-M 

Aislamientos Thermobestos J-M 


Nombr 
Dirección 
Ciudad 


Pais. 
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los tachos al vacio. por lo que no viene siempre libre de 
arrastres de azúcar, desde luego. 

Por otra parte, nuestra experiencia en este sentido ha sido 
muy satisfactoria, por que suponíamos que el azúcar no era el 
único causante de la contaminación. 

Otros ensayos revelaron la continua presencia de aceite en el 
condensado. y nuestras investigaciones revelaron que este conta 
minante se introduce en el vapor por las distintas máquinas 
empleadas para mover las bombas en la refinería. Estas máquinas 
descargan a 15 lbs, de presión manométrica por pulg. cuadrada, 
y este vapor de baja presión se usa en nuestro tacho al vacío tipo 
de calandria 

Ahora estamos encaminando el vapor de escape de estas 
máquinas a la parte del sistema donde el condensado pasa al 


sistema de agua caliente 


Tratamiento de Masas de Bajo Grado 
FRANK M. CHAPMAN, Tate «e Lyle, Limited, Londres. Inglaterra 


Este escrito trata de los valores fundamentales de la superficie 
de los cristales, eficiencia de purga. y valor relativo del azúcar 
obtenido. También ofrece datos sobre el efecto de enfriamiento 
rápido y lento sobre las pérdidas químicas en los eristalizadores. 

El escrito también trata del recalentamiento de la masa. tanto 
en los eristalizadores como en los canales de alimentación. y 
discute los detalles de construeción y funcionamiento de los 
recalentadores estáticos, Se ha encontrado que la pérdida de 
azúcar durante el proceso de enfriamiento es considerable. 

Aunque el recalentamiento, si se hace con agua a la tempera- 
tura adecuada, no redisuelve el azúcar. la pérdida de grano 
puede ascender hasta el dos por ciento del eristral que entra en 
el canasto. 


Perfeccionamiento y Operación de Tachos de 
Calandria Tipo de Anilla 


CARL ESPY 11, Savannah Sugar Refining Corp.., Savannah, Georgia. 


Cuando se hizo necesario instalar nuevos tachos al vació, se 
estudiaron varios tipos de tachos. Entre ellos figuraba el 
tacho de calandria tipo de anilla evolucionado en Europa, el 
cual parecía ofrecer ciertas ventajas. Entonces se instalaron 
dos de estos tachos para la cochura de azúcares derretidos, los 
que se encuentran en servicio hace varios años. En 1958 se 
instaló el tercer tacho de calandria tipo de anilla para la 
cochura de azúcar blanco. 

Este escrito expli ará el diseño y construcción de este tacho 


y los resultados con él obtenidos en la cochura de azúcar blanco. 


Inerustación y Limpieza de Elementos de Transferen- 
cia Térmica en la Industria Azucarera 
(Calentadores y Evaporadores) 


POR PIETER HONIG, 


La responsabilidad primordial del personal de fábricas y 
refinerías de azúcar es la dirección y superintendencia de los 
distintos procesos de elaboración. que al cabo de varios años 
llegan a normalizarse hasta cierto punto. En la mayoría de 
fábricas y refinerías, estos procesos se rigen por la índole del 
equipo en uso, donde generalmente se ha establecido un acomodo 
entre la capacidad. como toneladas de azúcar a ser alaborado 
por unidad de tiempo. y las condiciones funcionales, como 
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temperatura, densidad, niveles de pH y la cantidad de substan- 
cias químicas y agentes de refinación a emplear. 

A parte de esta superintendencia de los procesos de elaboración, 
existe la responsabilidad de mantener las mejores condiciones 
funcionales posibles, lo que requiere limpiezas periódicas de 
todas las superficies en contacto con licores, aguas, evapora- 
ciones y vapor. La conservación del equipo en las mejores con- 
diciones funcionales posibles es una de los cargos de mavor 
importancia del personal técnico de la fábrica o refinería. 

En muchos casos, la norma a seguir en este sentido dependerá 
del tiempo disponible para estos trabajos de limpieza durante 
los períodos de inactividad. También dependerá en parte de la 
experencia del personal técnico y de la fábrica. 

Las limpiezas periódicas se hacen necesarias para mantene: 
el equipo de calefacción y evaporación en buen estado de fun- 
cionamiento. Los métodos de limpiza empleados difieren mu- 
chísimo de una a otra fábrica en cuanto al tipo de substancias 
químicas aplicadas y el grado de concentración. y en cuanto 
al tiempo que la fábrica se puede hacer disponible para llevar a 
cabo la limpieza del equipo térmico. 

La limpieza de evaporadores y de superficies térmicas en clari- 
ficadores. tachos al vacío y eristalizadores será discutida e 
ilustrada con ejemplos de cómo se realizan estos trabajos. 

Hasta cierto punto, la revivificación y regeneración de agentes 
modernos de refinación. como carbón de hueso. carbón granular. 
permutadores ¡iónicos y auxiliares filtrantes también se consideran 
parte de estos trabajos de limpieza. También se observa bastante 
diferencia en los métodos seguidos en este sentide. pudiendo 
citar como ejemplos la reparación de paños de filtro y el lavado 
de las columnas de intercambio iónico. ambos de los cuales se 
pueden considerar como parte del plan general de limpieza. 

Un intercambio de ideas basadas en la experiencia adquirida 
en estos trabajos es de suma importancia, pues ante la tendencia 
hacia lo automático, conviene recordar que todos los trabajos de 
limpieza siempre son manuales y las decisiones del personal 
de fábrica tienen mucho que ver con la economía y eficiencia 
técnica. 


Analizador Automático Continuo para Determinar el 
Contenido de Azúcar en el Condensado de 
Evaporadores 


ELLIOTT BAUM. Refined Syrups «€ Sugars, Inc. 


Este escrito trata de la determinación automática continua del 
contenido de azúcar en el condensado devuelto a la planta de 
fuerza. También trata del empleo del mismo medio para de- 
terminar el monto de las pérdidas de azúcar en los condensa- 


dores barométricos usados en tachos y evaporadores. 


Estudio de lo Que Ocurre con la Glucosa en el Proceso 
de Elaboración de Jugos de Caña Siguiendo los 
Métodos de Comprobación Radioactiva 


L. F. MARTIN y W. F. GUILBEAU. Southern Regional Research 


Laboratory* y W. W. BINKLEY. New York Sugar Trade Laboratory. 
f Agriculture 


Hace varios años que el Sugarcane Investigations Group del 
Departamento de Agricultura Norteamericano viene realizando 
una extensa serie de experimentos en la elaboración de jugos de 
caña bajo condiciones de fábrica simuladas. La defecación + 


la concentración de los jugos se efectúan en escala de planta 


(Signe en la página 74) 


* Uno de lo latoratorios de la Southerr Utilization Research and 
Development Division, Agricultural Research Service, U 8. Department 
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Haga que el aire le ayude 


No hay duda que un ventilador 
industrial Westinghouse podrá 
ayudarle a ejecutar más eficaz- 
mente por lo menos una tarea. 
Algunos de los trabajos que 
pueden encomendarse a estos 
ventiladores son: llevar el ba- 
gazo a los hornos v pilas de 
desperdicios, desecar el gua- 
rapo, o suministrar tiro forzado 
para las calderas de vapor. Po- 
demos suministrar tipos especia- 
les para mover aire, polvo, as- 
tillas, azúcar, briznas, estopa y 
otros materiales. Escriba solici- 
tando el folleto 8-C (en inglés). 
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El extintor de arco De-ion 
da mayor seguridad para el 
control de las centrífugas 


Para evitar posibles dificultades en el funcionamiento de 
las centrífugas, es imperativo especificar controles apro 
piados. Muy a menudo, si los controles no proveen 
acción rápida y segura en el arranque y el frenaje, 
pueden causar daño a los motores, costosas fallas y 
pérdida de producción 


Los controles Westinghouse son mundialmente famosos 
en la industria azucarera porque han demostrado en 
servicio la eficacia de su diseño y la seguridad constante 
de su funcionamiento. El exclusivo extintor de arco 
De-ion es una de sus más notables ventajas. Otras son 
sus contactos de plata a plata, armaduras a prueba de 
atascamiento y su protección contra sobrecargas. 


Estas ventajas serán suyas, también, cuando emplee 
controles Westinghouse en otras aplicaciones. Tanto 
en la instalación de nuevas centrífugas como al re- 
emplazar un motor de ventilador, asegúrese de especi- 
ficar Westinghouse ... para obtener máxima protección. 


Si desea información adicional sobre estos adelantos 
o ayuda en problemas técnicos específicos, escriba a 
Westinghouse, Box 345, Wall Street Station, Nueva 
York 5, E.ULA. 


Diodos de silicio para 
obtener C.C. a bajo costo 


Por su eficiencia de 98Y,, los 
rectificadores de silicio West- 
inghouse están reemplazando 
rápidamente las máquinas rota- 
torias de C.C. en casi todos los 
tipos de aplicación de energía 
eléctrica. Cuestan mucho menos 
y son más pequeños y livianos. 
Como no tienen piezas móviles, 
su duración es ilimitada. West- 
inghouse, el mayor fabricante 
del mundo de rectificadores de 
silicio, los suministra de todos los 
tamaños. Escriba pidiendo el fo- 
lleto **BO-A” (en inglés). 
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BUJES RENOVABLES DE 
ACERO INOXIDABLE 


r 


PASADORES DE ACERO 
INOXIDABLE 


NUEVA CADENA DE BUJES... Otro adelanto 


en la industria azucarera 


hecho posible con la 


CADENA JEFFREY 
B-907-E5S1 


Esta nueva cadena es intercambiable con la Cadena 
90 lo que ofrece mayor duración y menos 
gastos de conservación 


La cadena de gran resistencia, de acero maleable 
Pida el Boletín 942-S resistente a la corrosión y metal Perduro resistente a 
la abrasión, tan popular para uso en conductores 
- y intermedios, se ofrece ahora con bujes en ambos 
en español de nuevo 

P extremos del eslabón. Esta es la principal diferencia 

: : : le otras cadenas. 

equipo para ingenios i ] 


Ahora usted obtiene la ventaja adicional dable por 
los bujes y pasadores renovables, de acero inoxidable, 
resistentes al desgaste y a la corrosión. El único 

CD desgaste en el eslabón es el producido por contacto 
ESA con la rueda dentada. 


MINT -1 34 e ci cs a 
ee la Cadena Jeffrey B-907-ES1. 


Los cambios se pueden 
hacer en servicio y en poco tiempo, y los nuevos 
bujes cuestan muy poco, lo cual reduce los paros 
y costos de operación. 


ta . Las altas mormas fabriles de la Jeffrey exigen 
División de Exportación materiales y mano de obra de calidad insuperable 


THE JEFFREY MANUFACTURING COMPANY Esto explica porqué resulta mejor usar cadenas, 


ruedas dentadas y accesorios Jeffrey para nuevas 


instala 1 nes reparaciones. Nuestras existencias 
COLUMBUS 16, OHIO, E.U.A. o 


nos permiten hacer embarques inmediatos. 
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RUST.OLEUM 


DETIENE LA 
CORROSION! 





¡Aplíquese el Recubrimiento Humidifugo Rojo Rust-Oleum 
769 directamente a superficies limpias de herrumbre! 


La corrosión se desarrolla rápidamente en climas cálidos 
húmedos y bajo las condiciones químicas comunes en la industria 
azucarera. Pero, la corrosión se puede detener con Rust-Oleun 
un producto preparado en E.U.A. y probado en diversas indus 
trias americanas durante más de 35 años, En el caso de super 
ficies oxidadas, remuévase la herrumbre con rasquetas y escobi 
llones de alambre; entonces, aplíquese el Recubrimiento Humidí 
fugo Rojo Rust-Oleum 769 a la superficie libre de herrumbre 
Esto conserva las superficies metálicas por muy oxidadas que 
estén, y ahorra tiempo, trabajo y dinero, puesto que generalmente 
elimina las costosas preparaciones anticorrosivas, Sobre el 


Elaborado en E.U.A. por la RUST-OLEUM CORPORATION 
2690 Oakton Street, Evanston, !llinois, E.U.A. 
Distribuido por 
LOUISIANA, Standard Supply £ Hardware Company, Inc., 

U.S.A. 822-866 Tchhoupitoulas St., New Orleans 7, La. Tam- 

bién en Baton Rouge, Harvey, Houma, Lake Charles, 
Leeville, New Iberia 

CUBA Cia. Riera, Toro £ Van Twistern, $. A., Apartado 
916, Fábrica 17 esq. a San Lucas, Habana 

PUERTO RICO C.E.A, Industrial Supply Co., Box 9682, Santurce 
Mayaquez esq. Ponce de León, Hato Rey 

HAWAI! The H. $, Gray Company, Ltd., P. O. Box 3016 
759 Puuloa Road, Honolulu 17. 

En má le 60 plazas del mundo se encuentran otros distribuidores de 

KRust-Oleum ara más información acerca de Rust-Oleum y el nombre 


P 
y dirección del distribuidor de Rust-Oleum más cercano, escriba directa 
mente a la Rust-Oleum Corporation, P. O, Box 32, Evanston, Illinois, E.U.A 
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recubrimiento protector se puede aplicar un 

hermoso acabado Rust-Oleum en aluminio, 

blanco, amarillo, gris, negro, verde, azul, rojo, y en muchos ot1 
olores. Pruebe Rust-Oleum, y convénzase de su eficacia para 
edificios, estructuras de acero, carretas de caña, tuberías, bar 
cazas, alambiques a presión, tachos de cocción, tanques de 
depósito y cubas. El distribuidor de Rust-Oleum se complacerá 
en demostrarle el producto KRust-Oleum y dejarle una MUESTRA 
GRATUITA PARA PRUEBA. Remita el cupón inserto cor 
su carta al distribuidor de Rust-Oleum más carcano. (Véase 
la lista de distribuidores Rust-Oleum a continuación. ) 


ENVIE El CUPON INSERTO CON SU CARTA AL DISTRIBUIDOR 
DE RUST-OLEUM MAS CERCANO CONSIGNADO A LA IZQUIERDA: 


Señoras: Sirvanse enviarme lo siguiente sin costo ni obligación | 
| alguna de mi parte 


| Muestra Gratuita para Prueba del Recubrimiento Hu 
| miditugo Rojo Rust-Oleum 769 para applicación a super 
| ficies libres de herrumbre 


| 0] Catálogo completo con muestras de colores 


En español En inglés 
| Sirvanse mandar su representante para demostrar el pro 
| ducto Rust-Oleum 
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Nuevo Acercamiento a la Molienda de Caña 


“Confiemos en que algún día se 
tienda un puente entre los fabri- 
cantes de equipo de molienda y los 
operadores de ingenio, soportado 
por téenicos azucareros”, dice el au- 
tor de este artículo. El Sr. Suárez 
Carreño es tenedor de los títulos de 
ingeniero civil e ingeniero azucarero; 
es el ingeniero en jefe de SEI (Ser- 
vicios Especializados de Ingeniería) 
y decano de la Cátedra de Ingeniería 
de la Universidad de Villaneuva en 
la Habana. El siguiente artículo, 
esbozando un nuevo acercamiento al 
método de molienda de caña se basa, 
en parte, en el trabajo que se está 
desarrollando en esta Universidad.— 
Editor. 


) 
dí. tren de molienda se asemeja a 


de lavar en 


una 


máquina varios sentidos. La 


máquina de lavar se emplea para extraer la 
suciedad de fibras (de tejido). mientras 
caña extraen el jugo de 


(de caña). El 


que los molinos de 


fibras lavado Y set ado “On 


escena lales en ambos casos, pero, bajo el 


punto de vista comercial, existe gran di- 


ferencia entre los fabricantes de estos 


equipos; el primero sabe perfectamente 
cómo se debe usar su máquina, pero el se- 
gundo lo desconoce. El fabricante de la má- 
quina de lavar le dice al cliente la canti- 
dad de agua. jabón. fibra (ropa). velocidad 
y período de funcionamiento para obtener 
los mejores resultados con su máquina. El 
fabricante del idea 


trapi he no ofrece 


alguna sobre cómo la caña debe ser bene- 
ficiada con su equipo: el cliente tiene que 


arreglárselas como pueda. 


Hoy 


de un tren de molienda. en general, por el 


día se acostumbra juzgar el trabajo 


análisis de 
A Veces, 


( DMo 


la sacarosa en el bagazo final. 


este análisis se basa en la fibra. 


esta es la única guía comunmente 
usada, la regla seguida por los operadores 
de ingenio para todo el tándem ha sido un 
“al azar”, 


método y el hecho que este aná- 


lisis no es de modo alguno seguro, viene a 
cual 


cuadro de “cada 


Has 


hay trapiches, 


completar el a su 


albedrío”. casi tantas teorías como 


El tándem se compone de varios molinos, 


cuya finalidad es realizar el proceso de 


extraer el jugo (y por lo tanto. la sa 


rosa) de la caña. La molienda de por sí 
y el proceso de molienda no son la misma 
cosa. La diferencia se puede comparar con 
los actores en una obra: una obra mediocre 
puede ser mejorada por el buen trabajo de 
los actores, y los mismos actores pueden 


echar a perder una buena obra con su mal 
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Por M. 


A. Suárez Carreño. P. FE 


trabajo. Un proceso mal diseñado puede 


ser mejorado hasta cierto punto si todos 
los molinos funcionan bien mecánicamente, 
mientras que un proceso bien diseñado re- 
sulta inútil a no ser que todos los molines 
debidamente. El debe. 


desde luego, basarse en el funcionamiento 


funionen diseño 


del tándem; debe ser hecho da la medida. 

Tal 
recíprocamente relacionados y es, a 
debido d los 


necesario 


como los actores y la obra están 
veces, 
necesario cambiar la obra 
hacer 
En este 


ideal y 


actores, es, a veces, otro 


tanto con el método de molienda. 
escrito, el autor visualiza una obra 


sugiere cómo buscar a los actores. Primero 


se examina el nuevo acercamiento al pro- 


ceso, y entonces se podrán discutir los mou- 


linos. 


El Nuevo 


Acercamiento 


El proceso de extracción =p divide en 


dos etapas generales: una es la extracción 


mecánica del jugo erudo por la desmenuza 
dora y uno o dos molinos de tres mazas: la 


otra es parcialmente mecánica y parcial. 


mente solvente por imbibición. general. 


mente realizada por el resto de los molinos 
del tándem. En la primera etapa de la 
extracción del jugo crudo es conveniente i 
tan lejos como sea económicamente posible. 
Con una desmenuzadora y uno o dos mo- 
linos de tres mazas se 
el 80% 


etapa se 


puede extraer hasta 
En la segunda 
15% 


con tres a seis molinos adicionales 


del jugo en la cana. 


puede extraer un adicional 


tnueve a 


18 mazas). Es importante dejar la menor 


cantidad posible de jugo en la fibra para 


la segunda etapa. 


La extracción de juego erudo y la concen- 


tración de fibra son proporcionales mien- 


tras no se agrega auxiliar de molienda 


alguno. A esta altura. es más conveniente 
fijar el límite en términos de concentración 


de fibra. 


Basados en una serie de estudios y ensa- 
yos en una planta experimental y en plena 
sus asociados fijaron esta 


fibra. 


que la caña contiene 12%; 


escala. el autor y 
concentración en 40" Si suponemos 
fibra. tendríamos 
que extraef 70 partes de jugo en 100 partes 
valor de 40%; 


de caña obtener un 


fibra. 


La segunda cuestión es. ¿cuántos molinos 
se necesitan para obtener máxima extracción 


en la primera etapa? Para determinar 


cuánto se 


puede aproximar un molino al 


valor máximo de extracción. es necesario 


tomar en cuenta la cantidad de jugo que 


debe extraer el molino y la eficiencia con 


La obten- 


jugo de 88 


que puede realizar esta función. 


ción de 70 partes de partes 


. 


so 


en la caña indica una eficiencia de extracción 
combinada de 80%. 
una 


¿Podrían lograr esto 


desmenuzadora y un molino? La re- 
puesta depende del jugo a ser extraído, que 
a la vez depende de la fibra en la caña. 
También velocidad a 
funciona el molino, del espesor del colchón 


depende de la que 


de caña. y de muchos otros factores rela- 


cionados con la eficiencia mecánica del 


molino que se discutirán más adelante. 
Según la experiencia del autor. la medida 

unitaria para el colchón de caña fue fijada 

en libras de 


fibra por pie cuadrado de 


colchón de caña. Hasta cuatro libras por 
pie cuadrado no menoscaban la eficiencia, 
si la 


minuto. 


velocidad no pasa de 30 pies por 
Si tomanos L como el largo de la 
maza del molino en pies, y F, como el por 


ciento de fibra en la caña, C indicará 
las libras de caña a ser molida por minuto. 
empleando una desmenuzadora y un molino 
en buenas condiciones de trabajo: 


1x 30x L 
C . F : Lbs/min 


Si las mazas tienen siete pies y F 
12%, 7.000 Ibs./min. Este 
resultado, no obstante, depende de la buena 


entonces € 


molerla, 
de la eficiencia mecánica del equipo de mo- 


preparación de la caña antes de 


lienda y del trabajo conjunto de la desmenu- 


zadora y el molino. Suponiendo que se 


satisfagan estas condiciones, si es necesario 
más caña indicada en la 


moler que la 


fórmula, se necesitaría otra desmenuzadora, 
pues de otro modo habría que aumentar la 
velos idad allá de 30 


más alta velocidad no se puede mantener la 


más ples/min.. y a 


eficiencia de extracción. Se tendría el caso 


de tener que reducir la eficiencia de ex- 
tracción o agregar otra unidad de molienda 
para 


80%. 


obtener la eficiencia combinada de 
En la segunda etapa (extracción con sol. 
18 partes de 
ser extraído, suponiendo que 70 partes de 


ventes) habrá jugo crudo a 


las 88 partes de jugo aprovechable hayan 
| OS 


¿cuántas 


sido extraídas en la primera etapa. 


factores ha determinar son: (a) 


veces tiene que ser lavado y secado el 


colchón de caña, (b) qué cantidad de ma- 
terial de lavado se necesita? 
Es bien sabido que cuanto más se subdi- 


viden las partes de cierta cantidad de 


solvente usado, mejores resultados se ob- 


tienen. Por lo tanto, en la segunda etapa 
deben emplearse tantos molinos como sea 
posible. La ley de beneficios decrecientes 
limita el número de molinos que se pueden 
usar, especialmente en vista del alto costo 
inicial y de operación de unidades de mo- 
Es, entonces, necesario 


lienda adicionales. 
considerar el factor 
(Signe en la página 78) 
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TRACTOR CASE. 1010 DIESEL DE CARRILES 
100 c. de f. bruta con TERRAMATIC +. DRIVE exdusiva 


Tractor Case 1010 diesel de carriles con desftondador. Hay disponible una combinación de barra 
portaherramientas y hoja de empuje. 


Arrastra hasta 25,400 libras de peso 


Con el tractor Case 1010 grande de carriles y la Usted puede arrastrar las cargas más pesadas de caña 

Terramatic Drive exclusiva usted tiene fuerza de sobra a través de terrenos lodosos y resbalosos sin parar 
, " » » . 

para labores profundas en suelos duros. Arrastra hasta Puede arrancar en baja velocidad y luego cambiar 


25.400 libras—11% veces su propio peso—más que a una velocidad más alta sin parar. 


, : Otros detalles del tractor Case 1010 que usted encon 
cualquier otro tractor en su clase, El convertidor de E ».. 
trará de su agrado son la tracción segura y la 


torsión automático ajusta la potencia y la velocidad .. : 
y flotación sin apisonar el terreno . . . alto despejo . . 


a las variaciones de carga .... sin parar, sin cambiar dirección mecánica de triple acción exclusiva 


de marcha y sin sacudiduras. mandos hidráulicos . . . barra oscilante de tiro 


RENGLON COMPLETO DE TRACTORES CASE . . Motores para el combustible que usted usa 


TODAS LAS CONSULTAS DEBEN SER DIRIGIDAS A 


y. CASE INTERNATIONAL $. A. 


P.0.Box 5091. Amsterdam, Netherlands 


Distribuidores Mundiales de los productos fabricados por 
J. 1. CASE COMPANY, 700 State St., Racine, Wisconsin, E.U.A. 
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SECCION EN ESPANOL 


Efectivamente, 
la Bethlehem 
Suministra Acero 


La Bethlehem no limita su producción de acero a unos 
cuantos artículos generales. Es proveedora mundial de acero 
en todas las formas mormales, incluso barras, aceros de 
aleación, acero para herramientas, acero en planchas, per- 
files para construcción, láminas, pletinas, hojalata, productos 
de alambre, varillas, tubos, rieles. 

La Bethlehem es una organización siderúrgica completa- 
mente integrada. Posee sus propias minas de mena, altos 
hornos de fusión y de tratamiento, talleres de laminación, 
laboratorios y todo otro equipo necesario en la manufactura 
del acero. El control centralizado nos permite atender las 
necesidades de Ud. más prontamente y proveerlo de una 
amplia variedad de productos de acero en casi todas las 
formas. 


Dondequiera que Ud. se encuentre, estará siempre cerca 
de una oficina o representante de la Bethlehem. La misión 
de muestras oficinas y representantes en todas partes es 
proveerlo a Ud. de los productos que hacemos, y prestarle 
amistosa cooperación en todo momento. Bethlehem Steel 
Export Corporation, 25 Broadway, New York 4, U.S. A. 
Cablegramas: “BETHLEHEM, NEWYORK.” 





La gran fábrica de la Bethlehem en Sparrows Point, en el 
puerto de Baltimore, E.U.A., es la mayor planta siderúrgica 
del mundo situada a orillas del mar. Los productos de expor- 
tación de esta fábrica pueden ser cargados 

a bordo del buque ahí mismo. 








Representada en todas las principales ciudades del mundo por 
las oficinas y representantes de la Bethlehem Steel Export Company 


En Cuba: Bethlehem Steel Export Company, $. A. 


Edificio Ambar Motors, Avenida Menocal y 23, Habana 
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ste acto equilibrante 


es esencial 


. . . para obtener las respuestas correctas a su filtración 


II TE E E 


Si usted busca lo máximo en FLUJO, CLARIDAD y 
ECONOMIA en la filtración de licores de azúcar, 
las recomendaciones “usuales” tal vez no le den la 
respuesta. En primer lugar, los licores de azúcar 
difieren muchísimo entre sí, y sus operaciones probable- 
mente también difieren algo de las de otras fábricas. 
La cuestión es: ¿cuál de los diversos auxiliares filtrantes 
Dicalite le dará, rápida y económicamente, la claridad 
que usted necesita para sus azúcares, bajo sus propias 
condiciones de trabajo? 


Es aquí donde entra el Ingeniero de Servicio 
Dicalite. Él conoce la técnica de la filtración y la 
producción de azúcar para abrirse paso entre las 
múltiples complejidades y factores variables implica- 
dos en la filtración de licores de azúcar. Él trabaja 
estrechamente con su personal técnico y de fábrica ..... 
en su propia planta, si usted desea. Y, si su problema 
requiere un trabajo más extenso, las facilidades de 
estudio de los laboratorios de Dicalite están a 
disposición de él y suya. 


Si usted no está satisfecho con su trabajo de 


filtración, mande a llamar al experto de Dicalite 
sin compromiso alguno. Llame o escriba a: 


ED rendab . . 
“ea calle 


DIATOMACEOUS MATERIALS 





DEPARTAMENTO DICALITE, Great Lake 
Carbon Corp., 612 So. Flower St 
Los Angeles 17, Calif., E.U.A 
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Nuevos Problemas Administrativos 





Administración Cabal del Equipo - Parte 


La Parte 1 de este artículo, publi- 
cada en la edición de Marzo 1959 de 
Sugar y Azucar, trataba de los 
aspectos de la administración del 
equipo, como las normas de adquisi- 
ción y reposición y otras considera- 
ciones. En la Parte Il inserta. el 
autor trata de un programa práctico 
para la operación y conservación 
del equipo.—Editor. 


La selección de un programa práctico de 
operación y conservación del equipo entre 


los cuatro programas o normas descritos 


en la Parte | debe basarse en varias conside- 


raciones, tomando espe ialmente en cuenta 


las asignaciones de responsabilidad ya men- 
cionadas 


| La sección de campos debe te [ di- 


rectamente responsable de las normas 


de operas ¡ón y cuidado del equipo en el 


campo. Para el caso, casi todos los 


costos relacionados con cada pieza de 


«quipo deben ser cargados al centro de 


ostos que la utiliza. 
2. El taller o garage debe ser responsa- 


Equipo 


Número Descripe Compra 


Fecha de 


Por John C. Pfeiffer 


Mckinsey « Company. Ine. 
Consultores en Administración 


ble del entrenamiento de operadores. con- 


diciones del equipo y actividades ex- 
traordinarias del personal del taller. 
Estas 


eliminan la 


asignaciones de responsabilidad 


asignación de la responsabili- 
dad conjunta. en vista de que el cargo di- 
recto de los costos del equipo no hace a la 
sección de campos responsable, 
Los campos en la etapa inicial de me 


canización también deben considerar su 


necesidad de un sencillo de con- 


tabilidad de 


gundo 


sistema 
costos de equipo como un «*e 
selección de 


factor limitante en la 


un programa práctico para la administra 


ción del equipo. Esto. generalmente elimina 


la asignación conjunta con eargos a la 
operación del campo, porque ella requiere 
gran experiencia en materia de costos y un 
sistema de contabilidad 


complicado para 


poder asignar la responsabilidad exclusi- 
vamente a las secciones que usan el equipo. 
No obstante, una vez que se adquiere la 
experiencia necesaria en materia de costos 
y se desarrolla un sistema de contabilidad 
más adecuado. la asignación directa tiene 


mucho en su favor, ya que ofrece la mavor 


Informe de Conservación del Equipo 


(Junio 1958) 
Horas o Millas 


de Trabajo 


Costo de 
Reparación 


índole de la Repa- 
ción y Motivo dad 


posibilidad de utilizar el equipo al máximo 

La tercera norma mencionada. o sea las 
asignaciones permanentes con cargos a las 
operaciones de campo. debe ser considerada 
solamente si su aplicación no aminora la 
posibilidad del campo de obtener la máxima 
utilización del equipo. 

Bajo las condiciones generales que veni 
mos discutiendo, las asignaciones conjuntas 
y permanentes constituyen la norma más 
práctica para los aspectos de administra 


ción relacionados con la operación + 
conservación del equipo. He aquí como se 
puede organizar este programa: 

l. Asígnese todo el equipo para fine= 
espe iales a los centros de costos a que 
corresponda. Cárguense a esos centros 

de costos todos los costos de propiedad. 
como depreciación, arriendo, seguro e 
impuestos, así como los costos de conser- 
vación del equipo asignado. 

2. Asígnese todo el equipo para fines 
generales al centro de costos a que 
corresponda y donde asegure el más alto 
factor de utilización. Cárguense a dicho 
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Asignación 
Actual 


Responsabili- 





1420 Tractor Caterpillar 12/14/5 
D7 con Rastrillo 


de Empuje. 


Camión Kenworth 
para el acarreo 
de caña. 


Tractor Caterpillar 
D7. 


6 6380 Horas $ Xx 


Reposición de carri- 
les—-los ajustes 


Sección de 
recolección. 


Sección de 
recolección. 


predeterminados 
rechazados por 
el jefe de campos. 


114.205 


millas 


Extenso reajuste 


Acarreo 


del motor y 
conservación 


preventiva. 


11,400 horas 


Reposición del 


Aradura 


embrague y recti- 
ficación del sinfin. 


Informe Mensual de Asignación y Utilización del Equipo 


Pieza de 
Equipo 


Asignación 
para el Mes 


Tractor de Recolección 
carriles 


$ 1428 


Horas 
Utilizado 


Horas Adicionales 


Disponible Real 


Utilización 
Normal 


Otras Posibilidades de Utilización 





288 860, 
en una 
ación 
máxima de dos 
turnos). 


85% Este tractor se puede utilizar de 
vez en cuando para trabajos de 


arad ura o rotu ración. 
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dea *3 —Para utilizar la potencia más eficientemente 


El trabajo de mantenimiento es más sencillo cuando se usa una línea de bombas normalizadas 


períodos de paralización 


Otras ventajas 


inventarios más reducidos, cortí 


LA NORMALIZACIÓN DE LAS BOMBAS 


Usted puede reducir el inventario de 
piezas hasta un 50%; y simplificar 
grandemente el trabajo de manteni- 
miento, utilizando las bombas Worth- 
ington S.E.S.C. (bombas centrífugas 
normalizadas). 

El período de paralización ocasio- 
nado por el trabajo de mantenimiento 
se reduce también considerablemente 
con estas bombas S.E.S.C., gracias a 
la rapidez con que el mecánico se 
familiariza con sus detalles de cons- 
trucción. Todas las bombas de esta 
serie se fabrican conforme a un mismo 
diseño básico. 

La serie completa de bombas 
S.E.S.C. consiste de seis tipos de 
bombas, todos adaptables a una 
transmisión motorizada, o por correa, 
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o por turbina. Capacidades obteni- 
bles: hasta de 2700 galones /minuto, 
y hasta para 550 pies de altura de 
elevación. Usted puede elegir el tipo 
de caja de prensaestopas, o el de me- 
canismo sellado. Pueden hacerse hasta 
70.480 combinaciones de bombas, to- 
das armadas de piezas normales en 
“stock”, y todas listas para su des- 
pacho inmediato a precios de compe- 
tencia. Usted aprovecha todas las 
ventajas de la serie S.E.S.C. sin 
sacrificar su adaptabilidad. Y como 
las piezas—no las bombas—son piezas 
normalizadas, usted puede material- 
mente construir una bomba “a la 
orden” para obtener exactamente las 
'aracterísticas precisas para cada 
trabajo particular de bombeo. 


ahorra en costos de conservación 


Solicite detalles completos sobre 
estas bombas S.E.S.C., y un ejemplar 
del boletín “Power Planning Guide” 
de Worthington, donde se describen 
nueve ideas sobre la utilización más 
eficiente de la potencia. Escriba a la 
Worthington Corporation, Depto. 
108-135, Harrison, New Jersey, U.S.A. 


WORTHINGTON 
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solicite datos de funcionamiento completos 
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miento. Cada elemento Se puede petira! del filtro 
sin sacar pernos ni otros medios 






"" dependientemente 
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DELO RSE 
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jugos de caña y remol 
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Sparkler Manufacturing Company 


Oficina Central: Mundelein, 11 , E.U.A. 


Leliegracht 9 


ce Apo 


Amsterdam-C 


Y Hola 
onstrucción d nda, Italia y A 
de y Australi 
ralia 


ñ 
> quipo filtrante 


30 
años 
»s exclusiva durante 


más 
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COMO LOS 
PRODUCTOS 
WYANDOTTE 
AUMENTAN 
LAS GANANCIAS 
EN AZUCAR 


Si usted desea acelerar y mejorar la penetración del 
bagazo. y reducir las pérdidas de sacarosa. entones debe 
enterarse de ExTRAPOL. Este singular agente tensoactivo 
100% efectivo puede reducir las pérdidas de sacarosa 
hasta un 10%. al aumentar el coeficiente de extracción un 


( 


promedio de 0.5%. 


TONVASI NI NOIIIS 





EXTRAPOL ha demostrado su alta eficacia. aun bajo con- 
diciones adversas de trabajo. Problemas como 3%. o más 
de sacarosa en el bagazo. menos agua de maceración po1 
ciento caña que la normal, calentadores de jugo o evapo- 
radores sobrecargados, e ensuficiente tiempo en el tren 
de molienda para que el agua de maceración penetre el 
colchón de bagazo antes de entrar en los molinos, son 
resueltos fácil y rápidamente cuando se usa ExTRAPOL. 


Las economías también son asomborsas. Por ejemplo, 
un ingenio con una molienda de 500,000 toneladas de 


caña registró economías en exceso de $15,000 cuando ( EM C LS CO PORA 10 
usó ExTRAPOL. H ll A R Y N 


Solicite datos sobre EXxTRAPOL aplicables a su fábrica. J. B. FORD DIVISION 
Con su bajo costo de consumo y alta eficacia, EXTRAPO1 
significa más ganancias para usted. 


... y... or 


Para reducir la inversión de azúcar y aumentar el 
rendimiento por tonelada de caña molida, Wyandotte 
STERI-CHLOR 4X es lo más acertado. Empleando este 
agente antienzímico exclusivo, los consumidores anuncian 
hasta $100.000 de aumento en ganancias al año. 


Para más información sobre cómo usted puede usar 
EXTRAPOL y STERI-CHLOR 4X ventajosamente, recorte 
cupón inserto y envíelo hoy mismo. 


STERI-CHLOR 4X inactiva las enzimas invertidoras de 


sacarosa en las babazas en el tándem y en los residuous Wyandotte Chemicals Corporation 


, á no Depto. de Exportación 3134, Wyandotte, Michigan, E.U.A. 
rancios de bagazo. lo que reduce la contaminación del 

jugo y produce coeficientes mínimos de glucosa. También 
impide la infección de dextrana, al matar los mi- 
eroorganismos en los focos de infección en el tren de 
molinos. 


Señores: Sirvanse enviarme datos sobre cómo EXTRAPOL y 
STERI-CHLOR 4X aumentan los rendimientos de azúcar 


Prefiero datos en [ ] español en [] inglés 
Nombre Cargo 


Usando STERI-CHLOR 4X. los rendimientos de azúcar Empresa 


se pueden aumentar tanto como 31 toneladas por cada 


e ? . Dirección Ciudad 
1.000 toneladas de caña molida. Esto. desde luego, 


e . Estado o Prov. 

significa mayores ganancias a menos costo. . país 

NOTA: Para datos más completos sobre las posibilidades de los 
productos Wyandotte, acompañen datos sobre la operación 
de su igenio. 


Este potente germicida es anticorrosivo y no daña los 


metales ni el equipo. Sólo se necesita equipo económico 
para utilizar STERI-CHLOR 4X, 
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(Viene de la página 64) 


centro todos los costos del equipo así 
asignado. 


, Hágase una asignación conjunta de 
todo el equipo para fines generales que 
puede ser mejor utilizado por más de un 
centro de costos. El taller o garage debe 
administrar esta asignación como sigue: 

(aj asignando la utilización de todo 
el equipo de uso común; y 

(bj) Cargando los costos proporcional. 
mente a los distintos centros de costos 


que lo utilizan. 


Llevando las Responsabilidades del 
Equipo a la Práctica 
ciertas 


Previamente se recomendaron 


asignaciones de responsabilidad básicas 
para las operaciones de campo y del taller. 
Para el 


dades a las operaciones de campo por la 


caso, se asignaron responsabili- 


utilización y cuidado del equipo asignado 
a ellas directamente. Al taller le fue 
asignada la responsabilidad por el funciona- 
miento del equipo. La asignación de 
responsabilidades es importante, pero ase- 
gurar que tales asignaciones se lleven a la 
práctica es todavía más importante, bajo 


el punto de vista administrativo. 


¿Cómo puede la gerencia evaluar su 
dominio sobre el uso y cuidado del equipo? 


Uno de los medios a su alcance es aprove- 


El cargo proporcional de costos a los 
centros que usan el equipo se puede simpli- 
ficar tomando los cargos contra el centro 
de costos de taller y repartiéndolos al final 
del periodo de contabilidad en proporción 
con el uso. Esto eliminará la necesidad 
caleular los costos por hora y la asign 
de costos directos por conservaci 
1poco ovcurrirá omisión de cargo alguno, 
“pre que el equipo sea asignado 
permanentemente. 















Equipo Número 


Fecha de Compra 


Descripción del Equipo 


char los siguientes servicios que el taller 
puede ofrecer: 


Entrenamiento y 
cia de los Operadores 


Superinden- 


Por lo general, el taller es la sección 
que mejor puede asegurar que los 
operadores sepan manejar su equipo 
debidamente. Esto incluye la forma de 
manejar y cuidar el equipo. Es con- 
veniente tener un jefe de taller que 
observe los operadores de equipo en el 
campo y que avise a los jefes de campo 
de cualquier irregularidad o ineficien- 
cia, 


UPlaneando los Trabajos de Con- 
servación y Registro de Datos Sobre 
el Equipo 

El taller debe formular un programa 
de conservación preventiva, fijando una 
norma individual para cada pieza de 
equipo. El “Programa de Conserva- 
ción de Equipo” inserto puede servir 
de guía para la adopción de dicho pro- 
grama. 


UInforme sobre la Administración 
del Equipo 
Para que la administración del 
equipo resulte más eficaz. el taller debe 
preparar informes mensuales de los 
costos de conservación del equipo. indi- 
cando su origen y cómo se pueden evi- 
tar. El “Informe de Conservación del 
Equipo” inserto es un ejemplo de tal 
informe. Los jefes de campo pueden 
ejercer dominio directo sobre los costos 
preventiva valiéndose 
de este informe y d> otros ditos d- 
trabajo para evaluar la eficacia de la 
superintendencia de campos. 


de conservación 






(Asignación del Equipo 

El taller es el centro más adecuado 
para la asignación del equipo de uso 
común y para rendir informes a l: 
administración sobre su utilización. La 


gerencia podrá formular un programa 


1420 


D 





embre 14, 








básico para la asignación del equipo 
solamente si cuenta con esta informa- 
ción. A continuación incluímos un 
ejemplo de “Informe Mensual de 
Asignación y Utilización de Equipo”. 


La Administración Cabal del 
Equipo Significa Mayores Ganancias 

Un sistema simulado de administración 
del equipo no producirá mayores beneficios. 
Tal administración tiene que ser llevada a 
la práctica con eficacia. El caso es que la 
“administración cabal del equipo” ofrece 


beneficios positivos, si consideramos que 
una reducción de diez por ciento en los 
costos de equivalar a la 


ganancia total hoy día obtenida por muchos 


equipo puede 
centrales azucareros, 

La administración cabal del equipo re- 
dunda en mayores ganancias porque obliga 
a formular adquisición y 
utilización del equipo más realísticos, los 


programas de 


que incluyen: 
1. Determinación de la necesidad glo- 
bal de equipo. 

9 


2. Establecimiento de programas de 


conservación preventiva y correctiva. 
38 Formulación de ua nera de re 
posiciones sumamente beneficiosas. 

Los centrales azucareros que están ha- 
ciendo fuertes inversiones en equipo tienen 
ahora a su alcance diversos medios para 
lograr que su mecanización resulte lucra- 
tiva. Los administradores de tales centrales 
deben determinar si están verdaderamente 
preparados para administrar sus inversiones. 
Si no es así, ahora es el momento de 
formular un práctico para la 
El aplaza- 
miento de un programa similar puede dar 
lugar al 


programa 
administración de su equipo. 
establecimiento de normas ad- 
ministrativas contraproducentes y costosas, 
y difíciles de cambiar. 
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PROGRAMA DE CONSERVACION DEL EQUIPO 


Caterpillar D-7 con Rastrillo de Empuje 


1956 





Horas de 


Funcionamiento Trabajo a Realizar 








y reposi 





5000 Reconstrucción total. 


5750 


Fecha 
6/14/58 


Horas 


6380 


68 


(Conservación Planeada) 


Reparación de los carriles. XX 


Horas de 
Funcionamiento 


Costo 
Calculado 





(Conservación Realizada) 


Trabajo Realizado Costo Real 





750 Reparacion de los carriles. XX 770 


750 Extenso reajuste del motor XxX 770 
1 de accesorios, 


XX 1975 





6380 


Observaciones 





Reparación de los carriles. XX 
Extenso reajuste del XX 
motor. 

Reconstrucción total. XX 
Reposición de los carriles. XX 


Descripción del trabao realizado y fijación de responsabilidad. 
Reposición total de los carriles, lo que fue necesario porque el jefe 
de campos no trajo el equipo 41420 al taller a las 5750 horas de 
trabajo para ajustar los carriles, como debía haberlo hecho. 
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la fuerza » FIVES-LILLE y CAIL 
(1861) (1812) 


los 2 mas antiguos constructores franceses de maquinaria azucarera han 
unido sus potentes medios de estudios, de investigaciones y de produccion 


FIVES LILLE-CAIL 


pone sus cuatro fabricas empleando 10.000 personas 
al servicio de la industria azucarera 


Una de sus realizaciones : 
la CENTRIFUGA 
COMPLETAMENTE 
AUTOMATICA 
e mando por grupo 
Ward-Leonard 
e control electrónico 
e producción óptima 
con masas cocidas de 
todos grados 


S' FIVES LILLE - CAIL 


7, rue Montalivet, PARIS (8*) - Tél. : ANJou 22-01 et 32-40 
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PUNTOS QUE TENER EN MENTE! 








Norit consejo práctico donde quiera y cuando 
quiera que se necesite 


Norit representantes en todos los países para 
acelerar los embarques 


Norit calidades propias para toda condición local 


Norit carbones activados siempre a precios de 
competencia 























NORIT 








o UNITED NORIT SALES CORPORATION LTD. AMSTERDAM - HOLLAND 
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Bauduin | 


Su fábrica de azúcar 


completa de un solo 


fabricante: 


TONVASI NI NOIDIIS 


WERKSPOOR 


AMSTERDAM 


Las ventajas son evidentes. — La 
armonía en construcción y la uni- 
formidad en el diseño dan por 
resultado un proceso de manufac- 
tura bien equilibrado y aseguran 
eficiencia, seguridad y economía. 


; ¡> A Ae ER P 


Las ilustraciones muestran : 
Bomba inobstruíble Stork-Werkspoor. 


Batería de tachos al vacio Stork- 
Werkspoor. 


c. Grupo turbogenerador Stork-Werkspoor. 


d. Planta de molienda Stork-Werkspoor. 


PARA TODA SU MAQUINARIA AZUCARERA DIRIJASE A GEBR. STORK 8 CO. N.V., HENGELO, HOLANDA 
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SECCION EN ESPANOL 


BOMBAS 


DE LAVAL 
IMO 











Las Bombas De Laval IMO 
de confianza satisfacen las 
regurosas ixigencia 

del bombeo de melazas 


El bombeo de melazas viscosas requiere 

una bomba diseñada para este fin. La bomba 
DE LAVAL IMO, con su hélice y 

engranaje loco exclusivos, ha demostrado 
ser ideal para este exigente servicio. 

Las bombas IMO inmunes a fallas hace 
muchos años que se vienen usando en 

las principales refinerías de azúcar del mundo. 
Si usted nos dice lo que necesita, los 

galones que bombea, la viscosidad, etc., 


nos será grato darle más información. 


2 DEIAZO 


DE LAVAL STEAM TURBINE COMPANY 
Nottingham Way, Trenton 2, New Jersey, E.U.A. 


Administración 
(Viene de la página 68) 


Libros y Artículos Sobre la Reposición 
de Equipo 


E. L. Grant, Principles of Engineering 
Economy (Ronald Press, 1950). 
Joel Dean. “How to Determine When 
a Motor Vehicle Should be Replaced” 
(S.A.E. Quarterly Transactions, Oeto- 
ber 1948). 

Joel Dean, “Measuring the Productivity 
of Capital” (Harvard Business Review, 
January-February 1954). 

Joel Dean, Capital Budgeting (Co- 
lumbia University Press, 1951). 
George Terborgh, Dynamic Equipment 
Policy (McGraw Hill, 1949). 

Charles €. Hudson, “Fast Replacement 
or Heavy Maintenance” (S.A.E. Quar- 
terly Transactions, 1953). 

Ray 1. Reul, “Newest Way to Figure 
Payoff” (Factory Management and 
Maintenance, October 1955). 


Premio Dyer a Ernest Greene 


El Sr. Ernest W. Greene. presidente de 
The Sugar Association. Inc.. fue citado 
como el “Azucarero del Año” para 1958 en 
un almuerzo celebrado por el Club Azu- 
carero de Nueva York el 26 de marzo en el 
Downtown Athletic Club y presidido por 
el Sr. A. A. Thomson. 

El primer premio de esta clase en el 
comercio azucarero le fue concedido al Sr 
Greene en reconocimiento de su diestra di- 
rección en la campaña de la industria para 
fomentar el consumo de azúcar mediante un 
programa cooperativo de investigación y 
publi idad. 

El Sr. Willirm F. Oliver, presidente de 
The American Sugar Refining Company. le 
presentó al Sr. Greene una copa de plata 
como emblema de la citación. refiriéndose 
a sus cuarenta y pico de años al servicio 
de la industria azucarera en Hawaii y Esta- 
dos Unidos. 

Los jueces que eligieron al Sr. Greene 
como el primer ganador fueron el Sr. Oliver. 
Robert H. Shields de Washington. presi- 
dente de la United States Sugar Beet Asso- 
ciation. y Wallace C. Kemper de Nueva 
Orleans, presidente de la  Southdown 
Sugars, Inc. 

El premio al “Azucarero del Año” fue 
instituido en memoria del difunto B. W. 
Dyer. Sr.. fundador de la B. W. Dyer € 
Company. economistas y corredores en azú- 
car (véase Sugar y Azucar, Junio 1959, 
página 45). Este premio anual se concede 
a personas que contribuyen notable o 
meritoriamente a la industria azucarera en 
Estados Unidos. 

El Sr. Greene nació en la ciudad de 
Nueva York y se graduó en el Pratt Insti- 
tute en Brooklyn en 1907. Su larga asocia- 
ción con la industria azucarera comenzó 
en 1914 cuando fue enviado a Hawaii por 
la Catton Neill £ Company. una firma de 
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COLECTORES 
DE POLVO ““WHIRLEX” 


K 


Armados en el Taller... 


IMA E ES 


Ernest W. Greene 


ingenieros dedicada a la proyección e 

instalación de centrales azucareros. En 

1920 fue nombrado subgerente de la Oahu 

Sugar Company. y tres años más tarde pasó . > 

' ocupar el cargo de gerente de la Empresa. . » » Eliminan el Costo de Armaje 
En 1937 fue nombrado representante de en el Punto de Entrega 
la Asociación de Cosecheros de Caña de 

Hawaii en Washington. En 1939 pasó a 

ser vicepresidente de la Asociación, en- VENTILADORES Los colectores de polvo “Whirlex 


cargado de su oficina en Washington, cargo WHIRLEX DE están diseñados para efectuar la co 


que ocupó hasta su retiro en 1956. Durante TIRO INDUCIDO 


los años que estuvo al servicio de la Aso- con tubos de evacua- ] ] I 
1 E », » » Cañs » ; añ ción sautoestables, dis- en cada ap ICacion. ¿StOSs aparatos son 
ciación de Cosecheros de Caña de Hawaii, ponibles para múltiples fal ( | 
el Sr. Greene tomó parte activa en varios fines en  calderas—in- abricados y completamente armados 
, , cluyendo calderas en- 
programas encaminados a reforzar la in- cenidas con bagazo. El en el taller; sólo hay que instalarlos en 
da E eje montado en manguí- 
Fue él uno ls de a el local y empernar las tolvas. Cada 
de los genios que impulsaron la organiza- especiales permite em- Es 
le los genios que Debt : e : plear cojinetes enfria- colector Whirlex es cuidadosamente 
ción de la Sugar Research Foundation, Inc. dos por aire. También 
>. MU e 1 , dl de da se pueden suministrar examinado antes d: salir del taller, lo 
en Y, en la que sirvio de directivo y cojinetes enfriados por 


miembro del Comité Ejecutivo, así como de agua, si se desean que asegura imstalaciones absoluta 


lección de polvo con máxima eficiencia 


dustria azucarera en general. 


vicepresidente de 1943 a 1946, y de presi- mente herméticas al gas. Con los c« 
dente de 1946 a 1948; subsiguientemente lectores de polvo Whirlex, las contami 
lue presidente del Consejo de Administra- 
ción en 1948-49 y presidente de la Funda 
ción por segunda vez de 1949 a 1952, 


naciones del azúcar y los costos de 
consvervación de la maquinaria se rc 


Cuando la industria azucarera amplió ducen al mínimo 


=us actividades cooperativas para incluir la 

propaganda nacional y el fomento de rela- 

ciones públicas, se fundó la Sugar Associa- 1 solicitud enviaremos datos 
tion. que luego se convirtió en la agencia l 
formuladora de las normas a seguir. La qm .5 CONPIOdOS 
Sugar Research Foundation continuó ocu- 

pándose del trabajo de investigación. y se 

constituyó la Sugar Information, Inc. para 


hacerse cargo de la propaganda y relaciones 


públicas. Fly Ash Arrestor 


El Sr. Greene fue presidente de The CORPORATION 
Sugar Association desde 1952. En 1956, 

Ñ ? : 202 North First Street Birmingham, Alabama, E.U.A 
varios meses después de su retiro de la 





Asociación de Cosecheros de Caña de Ha- 
waii, pasó a ser el presidente permanente de Colectores de Polvo % Ventiladores de Tiro inducido 
The Sugar Association. Ventiladores de Tiro Forzado 

Además de su trabajo con estas dos Aso- Ventiladores Eductores Tubos Autoestables 
ciaciones, el Sr. Greene tomó parte en va- Trabajos Tubulares 


(Sigue en la página 79) 
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Extractos 
(Viene de la página 56) 


experimental en la Audubon Sugar Factory situada en Baton 
Rouge. La. (en los terrenos de la Universidad Estatal de 
Louisiana). En otras unidades adecuadas y en escala experi 
mental. en el Laboratorio de Investigaciones Ázucareras se 
obtienen azúcar erudo y melaza de estos jugos concentrados. 
Reconociendo el significado de los resultados obtenidos en la 
elaboración de crudos con la adición de azúcares radioactivos. 
en Noviembre 19 de 1958, este Laboratorio inició un proyecto 
cooperativo Se agregaron siete milicuries de Carbón-14-D 
glucosa, uniformemente marcados. a 300 gl. de jugo erudo 
mixto, el que fue entonces elaborado bajo condiciones de fábrica 
simuladas. 

Este escrito describirá la elaboración del jugo, prestando 
especial atención a la toma de muestras de productos intermedios 
Incluirá los resultados cualitativos preliminares de los ensavos 


radioactivos y discutirá ciertas implicaciones 


Determinación de Color Rutinaria 


Ss. BORODKIN y M. DMITROVSKY. American Sugar Refining Com 


pany, New York. N. - 


Hace muchos años que la industria azucarera viene expresando 
su interés en un método fotoeléctrico seguro para la determina 
ción rutinaria de color. Se inició un escrutinio de los métodos 
recomendados bajo el Subject 13 (Color and Turbidity of Sugar 
Products) de la ICI MSA y de los Os ritos sobre color presenta 
dos en la reunión de la American Chemical Society en Septiembre 
1958. 

En conexión con este escrutinio, se examinó el Beckman Sugar 
Colorimeter. Este escrito describe las modificaciones de este 
instrumento y el diseño de nuevas células de ensayo 

Los valores obtenidos usando el colorímetro Beckman con 
varios métodos fueron comparados estadísticamente con valores 
visuales, El método ENBS dió la mejor correlación. El escrito 
presenta un procedimiento modificado basado en el método ENBS 


Discusión Sobre Sistemas de Regulación 
Automáticos 


E. D. GILLETTE, moderante. Refined Syrups « Sugars, Inc 


En esta discusión de tratará de la medición automática de la 
densidad de soluciones de azúcar y de la utilización de esta 
información en la regulación automática de evaporadores y 
disolutores. Se presentarán cuatro trabajos por diferentes 
autores, en que cada cual emplea diferente sistema de medición 
y regulación. Entre los sistemas de medición a discutir figuran 
los Tipos de Burbujeo. Tipos de Desplazamiento y Tipos de 
Radiación. 

Entre los muchos puntos a considerar están la sensitividad y 
la exactitud de los diversos sistemas, así como los problemas 
que pueden encontrarse en la toma de muestras. 

Después de la presentación de los trabajos, habrá un período 
de preguntas y respuestas, 


Decoloración de Licores de Azúcar con Carbón 
Granulado 


A. 3. ISACKS, Southern Sugars, Inc.. Houma. Louisiana. 


La refinería Southdown venía usando desde hace muchos años 
carbón vegetal en polvo para la decoloración de licores de azú 


(Sigue en la página 76) 








— y a través del 


mundo 
consumidor 


de caucho... 


— haciendo frente a las necesidades de más de 80 países — 
están las Correas Transportadoras Goodyear transportando 
montañas de carbón, de hierro y otros materiales; Correas 
en V y de Transmisión que mueven las maquinarías más 
grandes y las más pequeñas; Mangueras que conducen 
prácticamente cualquier líquido o combinación de líquidos; 
Forros y Rodillos de Caucho que protegen y amortiguan; 
Cauchos Moldeados que se adaptan a cualquier forma o cosa; 
Defensas todas de Caucho para muelles, barcazas y muchas 
otras aplicaciones industriales; y Productos Especiales que 
cambian las ventajas básicas para resolver nuevos 
problemas. 

Muchos de estos Productos Goodyear se producen en: Alemania. 
Argentina, Australia, Brasil, Canadá, Colombia, Cuba, Escocia, 
Filipinas, Indonesia, Inglaterra, Irlanda, Japón, Los Estados 
Unidos de Norte America, Luxemburgo, Méjico, Nueva Zelandia, 


Perú, Sud Africa, Suecia, Venezuela. Representantes, Sucursales 
y Distribuidores en todo el mundo. 


PRODUCTOS INDUSTRIALES 


SUGAR y AZUCAR 





Cuando todo minuto es necesario... 


Cuando su producción va a toda marcha y durante las 
24 horas del día, usted no se puede arriesgar a perder 
tiempo debido a una correa transportadora difícil de 
manejar. Esta es la razón por la cual tantos superinten- 
dentes de fabrica insisten en Correas Goodyear ... las 
transportadoras de mayor confianza. 

Ellos saben que las Transportadoras Goodyear son fabri- 
cadas para proporcionarles las ventajas más recientes e 
importantes para el transporte moderno de materiales : 
Las Correas Goodyear transportan cantidades mayores, 
más rápido, con toda seguridad y a un costo menor. 


CORREAS TRANSPORTADORAS DE 


Requieren poco mantenimiento—duran por muchos años 
Y las Correas Goodyear han probado ya conclusiva- 
mente su rendimiento sobresaliente en todas las indus- 
trias .. . y en muchas fábricas de azucar. 

¿Entonces, no le será provechoso a usted considerar la 
posibilidad de mejorar su trabajo con las Correas 
Goodyear de mejor rendimiento y mayor duración ? 
Sencillamente póngase en contacto con la oficina de 
Goodyear más cercana o escriba a 

Goodyear International Corporation, 
Akron 16, Ohio, U.S.A. 
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lo qué 

deben saber los 
A 

FABRICANTES 

de AZUCAR 

acerca de los 


FABRICANTES 


de ACERO 


viceversa ) 


Los fabricantes de azúcar pueden ahor- 
rar miles—y aun millones — de dólares, 
si conocen a los fabricantes que suminis- 
tran sus productos de acero .. . si saben 
hasta qué punto, estos fabricantes, cono- 
cen la industria azucarera. La St. Mary 
viene sirviendo la industria azucarera 
desde 1900 — suministrando piezas de 
equipo y plantas completas que demues- 
tran que conocemos sus necesidades. 
Antes de iniciar cualquier trabajo de 
construcción, renovación o ensanche, con- 
ozca mejor a los expertos de la St. Mary 
en acero y azúcar .. . así como a su per- 
sonal técnico en diseño, ingeniería y fa- 
bricación. Escríbannos, y les contesta- 
remos inmediatamente con datos com- 
pletos. 


E? DISEÑO 
EX INGENIERIA 
ex FABRICACION 


durante medio siglo 


91. MARY IRON WORKS 


FRANKLIN, LOUISIANA E. U. A, 


en todo el mundo 











(Viene de la página 74) 

car. Este carbón se usaba dos veces en un sistema de doble 
filtración a contracorriente, donde el carbón agotado se reducía 
a pasta, se filtraba, se levaba y se descartaba. 

Subsiguientemente, se instaló un filtro experimental a base 
de carbón granulado y se mantuvo en servicio por espacio de 
im mes; entonces se decidió instalar ochos filtros de nueve pies 
de diámetro por 20 pies de lado recto y adoptar el uso de carbón 
granular para la decoloración de licores de azúcar en plena 
escala en la refinería. Al mismo tiempo se instaló un horno 
giratorio para revivificar el carbón usado. 

El informe que se presentará en la reunión de Sugar Industry 
Pechnicians. Inc. en mayo tratará del progreso alcanzado en el 
uso de este carbón granulado. 


Regulación Automática de la Miel de Afinación 


F. W. SCHWER, Pennsylvania Sugar Division, Yhe National Sugar 
Refining Company. 


Los factores a tomar en cuenta en la adopción de un sistema 
de regulación automático para la miel de afinación son la de- 
terminación del peso del azúcar crudo, un dispositivo dosificador 
de miel, y un medio de ajuste a los cambios en las propiedades 
físicas del azúcar crudo. 

Este escrito describe un sistema satisfactorio, en el que se 
emplea la fuerza necesaria para accionar un elevador de cubos 
que conduce el azúcar crudo ya pesado a los mezcladores. La 
dosificación se hace con un regulador neumático ordinario. Los 
ajustes manuales se hacen necesarios porque no hay realimenta- 
ción. 

El escrito también trata de la regulación completamente auto- 
mática por un sistema de cascadas basado en la fluidez de la 
magma. 





La Gruendler 


CRUSHER £ PULVERIZER COMPANY 
ST. LOUIS 6, MISSOURI, E.U.A. 


tendrá sus oficinas durante el 
próximo Congreso Internacional 
Azucarero en el 


Hotel Royal Hawatian 


HONOLULU 


Leo Freeman, Vicepresidente y Gerente de la División 
Azucarera de Gruendler estará a cargo de las oficinas y 
contestará cualquier pregunta sobre el 


PROCESO GRUENDLER DE PREPARACIÓN DE CAÑA 
PROCESO GRUENDLER REGULADO DE EXTRACCIÓN 
DE PARÉNQUIMA 


PULVERIZADOR GRUENDLER DE IMPACTO 
PARA GRANOS 


DESINTEGRADOR GRUENDLER PARA HOJARASCA 
DE CAÑA 
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¡No queme 
la paja! 
Córtela, y 
mézclela con 
la tierra de 


esta manera... 


Caterpillar Tractor Co., Peoria, IMinois, E.U.A. - Caterpillar Americas Co., Peoria, Illinois, E.U.A. + Caterpillar Overseas C.A., Caracas, Venezuela » Caterpillar ef 
Austraña Pty. Ltd., Melbourne + Caterpillar Brasil S.A., Sáo Paulo - Caterpillar Tractor Co. Ltd., Glasgow, Escocia » Caterpillar of Canada Ltd., Toronto, Ontario 


ABRIL 


Utilice un Tractor Cat D7 equipado con un 
Arado Rome TRCH 10-36. Los grandes dis- 
cos cortarán la paja y trabajarán la tierra a 
una profundidad de 30 cm. La paja es fina- 
mente picada para apresurar su descompo- 
sición y dejarla que se mezcle con la tierra. 
Con este método se ayuda a prevenir el 
agrietamiento y erosión del terreno; se re- 
tarda el crecimiento de la cizaña, y se ob- 
tiene mayor fertilidad. 

Bajo estas condiciones, el corte de la paja 
y preparación primaria de la tierra, se logra 
en dos pases. Si es necesario, la tierra puede 
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después ararse con herramientas de sub- 
suelo y el fertilizante puede aplicarse en la 
misma operación. 

¡Solícitele al Distribuidor Caterpillar más 
cercano todos los detalles concernientes a 
los Tractores Diesel Cat y accesorios mo- 
dernos para la agricultura! 


CATERPILLAR 


Coterpullos y Lat son Marcos Registrados de Coterpilla: Tractor Co 


Ubris , 
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Molienda 
(Viene de la página 60) 


En cuanto a la cantidad de material de 
lavado (maceración) a emplear, una vez 
más, la experiencia del autor y sus asocia 
dos sugiere una cifra aproximada no menor 
de cuatro partes de solvente por una parte 
de substancia disuelta para un buen tra- 
bajo. En este caso, la substancia disuelta 
es el jugo erudo y no la sacarosa. El agua 
de imbibición se incluye como parte de la 
maceración total; la maceración — total 
también incluye la extracción de cada mo 
lino usada para macerar el que le sigue. 
En la mayoría de casos, el agua de imbibi- 
ción. más las extracciones de todos los 
molinos en la segunda etapa (menos uno), 
pasan al proceso. 

Para determinar la cantidad de agua de 
imbibición que se puede usar. es necesario 
considerar la cantidad de dilución de jugo 
erudo que pueden manejar los evaporadores 
v la humedad que se puede permitir en el 
bagazo usado para combustible. Aunque 
este es un punto complicado, podría decirse 
irbitrariamente que se podrían usar 20 
partes de agua. Con 18 partes de jugo « rudo 


. 0 
necesitaran iZ 


it tratar, se partes de 
maceración, de las cuales 20 son suplidas 
por el agua y 52 por la extracción de los 
molinos en la segunda etapa, menos uno, 
hora surge la pregunta, si los molinos 
en la segunda etapa pueden manejar esta 
propor ión. 

Suponiendo que haya tres molinos en la 
segunda etapa del proceso, será necesario 
extraer 52 partes de jugo diluido de 100 
partes de caña con dos molinos. La veloci- 
dad de los molinos, el espesor del colchón 
de caña y la eficiencia mecánica serán los 
Lretores determinantes, Se necesitará una 
eficiencia de extracción (que se definirá 
más adelante) de 60% en cada molino. 
Esta se podrá lograr si la velocidad de los 
molinos es baja, el colchón de caña no es 
demasiado alto y la eficiencia mecánica es 
adecuada; de otro modo, se necesitará otro 
molino o más. 

El trabajo experimental en esta fase del 


proceso no se encuentra lo suficiente ade- 


y” 


SA 


A 'a SY 
AIROSO 


lantado para dar datos finales. Las eficien 
cias de extracción bajan de 65% a 40% 
Raramente se encuentra un tándem donde 
todos los molinos realizan su parte del 
trabajo. En la mayoría de tándems, el 
número de molinos es mayor que el ne- 


cesario para la capacidad a ellos asignada. 
de modo que los operadores de ingenio se 
pueden permitir tener uno o dos molinos 
realizando muy poco trabajo. En un caso. 
donde todos los molinos estaban funcionando 
con máxima eficiencia, el departamento de 
elaboración no podía manejar toda la pro- 
ducción de jugo, por lo que fue ne esario 
reducir el ritmo de molienda. 

Basados en sus observaciones de las va- 
riaciones en la cantidad de jugo que sale 
del tándem, los ingenieros azucareros a 
menudo concluyen que algunas cañas son 
mas jugosas que otras. El caso es que ellos 
observan diferencias hasta de 20%, lo que 
supera muchísimo la diferencia en el rendi- 


miento de jugo de distintas variedades de 
caña. Este 


en el tándem. marcando el nivel de cristal 


fenómeno se puede comprobar 


de un tanque de compensación con un lápiz 
Tales 


las varia- 


graso a intervalos de 10 minutos, 
variaciones se deben. en efecto, 
ciones en el ritmo de molienda y a los 


cambios resultantes en eficiencia. 


La eficiencia de la maceración es de suma 
importancia. El jugo crudo tiene que ser 
disuelto para poder ser extraído en esta 
etapa del proceso; si no fuese así, ya hu- 
biese sido extraído en la primera etapa. 
La cantidad de jugo crudo disuelto, que es 
li consideración de importancia, depende de 
la forma de aplicar la maceración. de la 
temperatura, de la tensión superficial (mo- 


jadura) y de la maza cañera. En algunos 
casos, todo el trabajo de dilución se deja 


a la maza cañera. 

La organización de Servicios Especializa- 
dos de Ingeniería, donde trabaja el autor. 
ha desarrollado una fórmula para  de- 
terminar la eficiencia de maceración. defi- 
nida como la cantidad de jugo diluido por 
maceración y expresada como un tanto por 
ciento del jugo total antes de aplicar la 
maceración. 


Por Ciento Jugo Diluido por Maceración 


[ B, 
R B, 


Donde: | jugo en bagazo antes de 'la 

maceración 

R jugo bagazo 
después de la maceración 

E jugo extraído 

B, 

B. > brix de cada jugo 

B, 


100 


remanente en 


Esta es una fórmula más racional que 
empírica y su exactitud depende de la 
exactitud con que se toman las distintas 
muestras, 

En la práctica, esta eficiencia varía de 
10 a 60%; todos los métodos recomendados 
para elevar la eficiencia deben ser compro- 
bados por la fórmula y no por el análisis 
final de A no ser 
que la caña sea revuelta a fin de que toda 
ella venga en contacto con el agua de mace 


la sacarosa en el bagazo. 


ración. la eficiencia será baja. 


El Tá 
Al Tándem 


Hasta aquí, el artículo ha tratado del 
proceso de molienda; ahora se discutirá la 
operación de los molinos. La eficiencia 
mecánica y la eficiencia de extracción. 
relacionadas. 


no son, de hecho, la misma cosa. La efi- 


aunque están estrechamente 
ciencia de extracción es el tanto por ciento 
de la relación entre el jugo extraído y el 
Es la medida final del 
coeficiente de extracción. y aunque tiene 


jugo en el bagazo. 


muchas variantes, el valor más alto es 
alrededor de 65%. En la práctica. el 
término frecuentemente se ignora donde hay 
molinos de sobra. como se dijo anterior- 
mente. En un caso, el autor inmovilizó un 
molino en un tren de seis, y obtuvo mejores 
resultados. El caso ideal sería que todos 
los molinos funcionasen más o menos con 
la misma eficiencia de extracción. la que 
¿umenta según baja la velocidad de los 
molinos, 

En cuanto a la eficiencia mecánica, cuan- 
do se comprime una mezcla de fibra y jugo 
y se expulsan los gases. el jugo comienza 


La U. S. Steel Diseña y Suministra Almacenes Económicos 
para Azucar a Granel Conforme a Especificaciones del Comprador 


Los diseños basados en la experiencia 

de la U. S. Steel y necesidades del 

comprador elevan la eficiencia en aimacenes 
de azúcar a granel. La rigida construcción 

de la armazón (a la izquierda) elimina los 
soportos interiores y perinite utilizar 

el piso plenamente. El diseño especial de los 
pares en tres secciones hace que se 

puedan armar rápidamente y faci'itan los 


embarques por mar; hace que la armazon 
pueda resistir vientos ciclónicos hasta 

150 millas por hora. Además, las estructuras 
de acero ofrecen las siguientes ventajas: 
protección contra incendios, mayor duración 

y menos gastos de conservación. Para datas 
sobre las economías dab!es por los almacenes 
de acero. escriba a: 100 Church Street, 

Nueva York 3, N. Y., E.UA. 


United States Steel Export Company 


TRADEMARK 


SUGAR y AZUCAR 





1 fluir. Este es un inevitable 


de la reducción en volumen si los materia- 


resultado 


les de que se trate son incompresibles. 
Las leyes que rigen esta acción son la base 
de un Tema Sobre Ingeniería Profesional 
preparado por un estudiante de la Universi- 
dad de Villaneuva. ahora 
turnino Fanlo I., que 


el futuro. En 


Ingeniero Sa- 
será publicado en 
breve. con la fórmula 
Fanlo, la “ex- 
flujo de 
jugo que ocurre, y éste puede ser calculado 


desarrollada por el Ing. 


tracción generada” es cualquier 


para diferentes tamaños de partícula, 
Utro 
estudiante de la Universidad de Villaneuva, 
Ing. Hilario Rojas, descubrió que la “ex- 


tracción 


diferentes variedades de caña. etc. 


generada” no era igual a la 


“extracción obtenida” bajo condiciones 
dinámicas. Su teoría ha sido prácticamente 
probada en es ala comercial. La base por 
ciento entre la “extracción obtenida” y la 
“extracción generada” es la eficiencia me- 
unidad. A rela- 
“reabsorción”. El 


Ing. Rojas ha llamado a esta diferencia o 


cánica de la veces, esta 


cion se conoce como 


“reabsorción” la “zona de flujo invertido” 


y declaró que “la distancia de esta zona 
1 la de máxima compresión determina la 
eficiencia del molino”. Siempre ocurre un 
flujo. si se logra la reducción de volumen 
y este flujo se refiere al movimiento relativo 
de jugo y fibra. Cuando la dirección de este 
flujo es contraria a la del colchón de caña. 
se recupera o aprovecha el jugo; cuando la 
dirección de flujo cambia, se 
Si la flujo 
exactamente con la zona de máxima com- 
100%. Se 


legó áa la conclusión que esto sólo podría 


pierde jugo. 


zona de invertido coincidiese 


presión, la eficiencia sería el 


veurrir bajo condiciones estáticas y en 
tiempo ilimitado, tal como podrían encon- 
trarse en una hidráulica. 

Especializados de In 
geniería desarrollaron una fórmula racional 


para 


prensa 
Los Servicios 
determinar el contenido teórico de 
fibra que debe acusar el bagazo después de 
medio en libras 
En el caso de 13 


trenes de molienda estudiados, se 


determinada compresión. 
de fibra por pie cúbico. 
encontró 
que el contenido real de fibra en el bagazo 
después de salir del tándem era menor que 
el contenido 


teórico, confirmando que la 


“extracción generada” es mavor que la 


“extracción obtenida”. 


La fórmula de SEL: 


l 
0.46 más 70/p 


Por ciento fibras 


Donde: p es la compacidad medida en 
libras de fibra por pie cúbico. 
De los 


aproximó 


molinos estudiados, el que se 


fibra teórico 
fue uno que funcionaba a una velocidad muy 
baja de 19 minuto. La 
teórica para 50 lbs. de 
53.1%. En el 
19.9 lbs. de compacidad. se obtuvo un con- 
tenido de 50.5%. 


más contenido de 


fibra 
compacidad es 


pies por 


caso de este molino. con 
fibra de 

La alta eficiencia mecánica sólo se puede 
obtener bajo ciertas condiciones. A veces 
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se observa baja eficiencia de extracción 
donde existe alta eficiencia mecánica, por- 
que la extracción generada es baja; otras 
alta 
tracción baja 
Aunque no se dispone por el momento de 
fórmula alguna 


variantes en la operación de molinos, su 


veces se observa eficiencia de ex- 


ante eficiencia mecánica. 


para relacionar todas las 
efecto es conocido. 
variantes, la velocidad 


No se 


velos idad con el fin de 


Entre todas las 


es la más importante. cree aconseja- 
ble aumentar la 
caña a 


reducir el espesor del colchón de 


menos de cuatro libras por pie cuadrado. 
Bajo el punto de vista práctico, a veces se 
hace necesario aumentar la velocidad para 


obtener más fuerza de la máquina im- 
pulsora sin alterar el tren de engranajes. 

Otra variante es la extracción generada 
como una función de compacidad. Cuando 
se excede de 60 lbs. por pie cúbico, gene- 
ralmente se reduce la eficiencia mecánica y 
se impone una carga al molino no justi- 
ficada. 

Cualquier relación menor de tres entre 
el jugo y la fibra que entran en el molino 
menoscaba en alto grado la eficiencia de 
extracción. La relación de compacidad a 
la entrada y salida del molino no debe pasar 
de tres, ya que una relación más alta redu- 
ciría la extracción e impondría gran tensión 
en el molino. A 
evitar 


veces, esto se hace para 


atascamientos, pero existen otros 
dificultad. La ex- 
tracción no sufre gran cosa con un colchón 
de caña hasta libras de 


pie cuadrado. El coeficiente de permeabili- 


medios para evitar tal 


cuatro fibra por 
dad con diferentes tamaños de partículas 
todavía no ha sido determinado con exacti- 
tud, pero es un punto que debe ser conside- 
rado, desde luego. 


Conclusión 

El Ing. Luís Suárez probablemente haya 
sido el primero en publicar el resultado de 
estudios sobre los sólidos extraídos de cada 
molino en el tándem. Entonces trabajaba 
con la Edwards Engineering Corporation. 
El autor de artículo opina que el 
estudio es una 
estudio del Ing. Suárez. 


este 
presente continuación del 
fabricante 
de la máquina de lavar, es fácil compren- 
fabricante del 


Volviendo a la analogía del 


tándem jamás 


podrá ser tan exacto en sus instrucciones 


der que el 


sobre la operación de este equipo, ya que 
la máquina de lavar maneja materiales pro- 
ducidos por el hombre, mientras que el 
tándem maneja materiales producidas por 


la Naturaleza. El 


puede 


fabricante de lavadoras 


hacer sus estudios en su propia 
planta. mientras que el fabricante de tra- 


piches no puede hacer tal cosa. 


San Europeo 


(Viene de la página 51) 


azúcar de remolacha nacional y el azúcar 


de caña proveniente de los Dominios, están 


protegidas por el equivalente de un derecho 
de aduana del cuatro por ciento ad valorem, 
si se trata de azúcar refino. 

“Mi punto de vista personal, sin eviden 
cia alguna que lo sustente, es que los seis 
países tratarán de satisfacer sus propias ne- 
cesidades y abastecer a Marruecos y Tunez 
al mismo tiempo. La tendencia, por lo 
tanto, bajo el punto de vista de los abaste 
cedores de azúcar de caña, será hacia una 


contracción del mercado europeo equiva 
lente a dos a tres cientas mil toneladas. Yo 
no ereo que estos seis países pretendan 
ampliar su producción más allá de lo indi 
cado, excepto para satisfacer su propio au 
mento en consumo.” 

El Sr. Runge explicó que no es probable 


Mer ado 


alguno en el 


que el Común surta efecto in 


mediato abastecimiento de 
azúcar a Estados Unidos. Concluyó su con 
ferencia con la siguiente importante observa 
ción: 

“La produ ción de azúcar en los trópicos 
es el medio de vida de innumerables 
hombres y mujeres, quienes no cuentan con 
otro empleo por el momento. Por lo tanto, 
no nos olvidemos de esta seria, cireunstan 


cia cuando tratemos del futuro, pues 


nuestro criterio desapasionado puede ser 


un criterio cruel para ellos,” 
Ernest Greene 
(Viene de la página 73) 
ellos el 


Departa 
Agricultura de Estados Unidos, 


rios cuerpos consultivos, entre 


Sugar Advisory Committee del 
mento de 
los comités nombrados para ayudar a 
formular la política nacional a seguir en la 
revisión y extensión de la Ley Azucarera 
de Estados Unidos, y la Comisión Bipartita 
del Presidente para aumentar el uso in 
dustrial de productos agrícolas, en la que 
actuó de presidente del contingente azu 


carero., 
- 
D'as Pasados en Michigan 


El Sr. Edward C. Bostock, 


la junta 


presidente de 
directiva de la Michigan Sugar 
Co. fue el huesped de honor y orador en el 
almuerzo mensual de la Zerban Sugarmen!'s 
Association celebrado el 11 de marzo en el 
Club de Químicos en la ciudad de Nueva 


York. El Sr. Bostock, 


de los Intereses Pitcairn, se 


director de finanzas 
interesó en la 
industria de azúcar de remolacha hace mu 
chos años, Subsiguientemente dedicó gran 
parte de su tiempo a la dirección de la 
empresa, de cuya directiva es ahora presi 
dente. El Sr. Bostock, que 
miembro de la junta fiduciaria del 


Pitcairn, describió los altos y 


también es 
Estate 
bajos de la 
industria remolachera en Michigan en días 
pasados, y concluyó con un resumen del 
éxito relativo logrado durante los últimos 


diez años. 


IMM E E ES 


SK 
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SECCION EN ESPANOL 


Nombramiento de E. €. Freeland 


El Sr. Emile C. Freeland fue nombrado 
Consejero en Ingeniería Química de la 
United States Operations Mission en Tel 
Aviv. Israel. El Sr. Freeland trabajó 
durante muchos años en la industria azu- 
carera y otras industrias de la W. R. Grace 
8 Company de Nueva York en Hispano- 
américa. Durante los últimos dos años venía 
ejerciendo el cargo de Ingeniero Consultor 
Químico en la Junta Planificadora de 


Pakistán 


Freeland 


El Sr. W. H. Louviere, pre sidente de la 
Imperial Sugar Company, que será el 
hue spe d de honor y prind ipal orador en el 
banquete anual de los Sugar Industry 
Technicians que se celebrará el 11 de mayo 


en el Club Republicano. 





UN MOTOR BROOK A.C. DE 125 H.P. 
NO ES DE "CASI 125 H.P.” 





Cuando Ud. compra un 
Motor Brook de determina- 
dos caballos de fuerza, esa 
es exactamente la fuerza 
que obtiene. No tiene Ud. 
que comprar un motor de 
150 H.P. para tener la se- 
guridad de que obtendrá 
los 125 que necesita. Cada 
Motor Brook está técnica- 
mente acondicionado para 
rendir los caballos de 
fuerza que se le asignan— 
cada Motor Brook es diná- 
micamente probado al 
freno. 


Sin embargo, los Motores Brook cuestan menos que los motores 
eléctricos corrientes. Disponibles en todos los tipos corrientes, 
de 1 a 600 H.P. Solicite impresos. 


Desde 1904 Distribuidores Cuba en Puerto Rico, México, Centro y 
Sud América. 


Agencias aua1 vacantes en algunos países. 


los motores más respetados del mundo 


MOTOR BROOK MOTOR CORPORATION 


3302 W. Peterson Ave., Chicago 45, Illinois, E.U.A. 
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¡PRODUCTORES DE CAÑA! 
Mejoren su posición frente a la competencia utilizando 
los HERBICIDAS DIAMOND 


El alza en el costo de producción y la competencia, cada 
vez más aguda, constituyen dos factores que militan 
contra las utilidades del productor de caña de azúcar. 
Los herbicidas Diamond, por ejemplo, pueden afectar 
de modo decisivo el rendimiento de sus cosechas y las 
correspondientes ganancias. Estos herbicidas químicos 
realizan un trabajo mucho más eficiente que los procedi- 
mientos antiguos corrientes que extermina la maleza, — 
¡ y a la mitad del costo! Es más, al destruir las hierbas que 
minan el suelo, privando a los cultivos de valiosos ele- 
mentos nutritivos y del indispensable acervo de humedad 
— que además dan albergue 
a multitud de plagas de in- 


sectos destructores — y aumentan el costo de la labranza 

— obtendrá Ud. cultivos más sanos y más robustos. 
Permítanos comunicar su nombre a nuestro distri- 

buidor en esa plaza. El puede suministrarle la informa- 

ción necesaria acerca de los productos agrícolas Diamond 

— como si fuesen socios comanditarios, que trabajan 

provechosamente para Ud. Al mismo tiempo podremos 

enviarle el Boletín PS-001, absolutamente OS 

gratis. Este boletín, que trata del mejor modo 

de utilizar los herbicidas, contiene también 

cuadros de recomendaciones y muchos 

otros datos de suma importancia y utilidad 

para Ud. 


Diamond Alkali Inter-American Corporation 


ROOM 1614 — 99 PARK AVENUE, NUEVA YORK 16, Pl. Y., E. U. DE A. 
Dirección cablegráfica: DIAMALKALI 








¡O-hoMoj TS 
filteraid 
handle 
all sugar 


liquors ? 





of Various Grades of 





"io com eds | .Hardly! 


DICALITE FILTERAIDS 
TT PETIT Since sugar liquors vary so widely in filterability, it's 
asking a lot to expect any single filteraid to give satis- 
factory results on all of them. 





MALL] dspeeoeLus 


HAT 





That's why Dicalite provides a complete range of 








] high-grade filteraids. Each is designed with its own 
| Lo VabeciaL SPEEDRLOw 8 special characteristics and flowrates. Each one is care- 
SUPERAID | [ono .. 
end 115 DICALITE UF 











fully controlled to insure dependable, uniform per- 
formance, one lot after another. 














The chart in the box shows the relative “perform- 
ance” of 8 of the major Dicalite grades, and the list- 
ing below shows how sugar people themselves have 
Washed Raw Liquors Speedplus, Speedflow told us they use the different Dicalite filteraids to keep 
Raw Affination Syrup Speedplus, Speedex the filter station in step with the rest of the house. 
Raw High Remelt Speedplus, Special Speedflow, Speedex 


IN CANE SUGAR REFINERIES 


To be sure you're getting maximum effectiveness in 
your filtrations, why not check with a Dicalite service 
engineer? He'll be glad to advise with you, no obliga- 
tion on your part. 


Washed Raw, H,PO, defecated Speedplus, Speedex 
Liquid Sugar Speedplus, Speedflow 


IN BEET SUGAR FACTORIES 


Thin Juice Speedex 


Thick Juice Speedplus, Speedex <=) 

Liquid Sugar Superaid Y eS /, ys d 
Malt Syrup, 307” Baume Speedplus, Special Speedfliow Ca Ne 
Malt Syrup, 10” Baume Speedplus GREAT LAKES 


DIATOMACEOUS MATERIALS 











DICALITE DEPARTMENT + GREAT LAKES CARBON CORPORATION + 612 SOUTH FLOWER STREET, LOS ANGELES 17, CALIFORNIA 








